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2311 KernfACher Mt 6 LP .......oiiiiiiiiei ettt e e e st e e e s sbbe e e e s snbbeeeeeanes 433
32220 Grundlagen der Biomedizinischen Technik ...........cccccoiiiiiiiiiiiii e 434
67480 Grundlagen der Therapie mit ionisierender Strahlung ..........ccccooviiiiieinie e, 437
2312 Kern-/Erganzungsfacher Mit 6 LP .......oooiiiiiiiiiiii e 440
32920 Bildgebende Verfahren und Bildverarbeitung in der Medizin ..........cccccooiiiiiiniiieneennnnen, 441
32930 Biologische Informations-, Kommunikations- und Regelsysteme ..........cccccocceeiviiiinennnnne 443
32220 Grundlagen der Biomedizinischen Technik ...........cccccoviiiiiiiiiii e 445
67480 Grundlagen der Therapie mit ionisierender Strahlung ..........ccccooviiiiiiniiie e, 448
2313 ErganzungsSfAChEr Mt 3 LP ..oeeeiiiiiiiiieee ettt e e s e e 451
33480 Biomedizinische GerateteChNiK .........coooiiiiiiiiiiie e 452
33500 Grundlagen der medizinischen Strahlentechnik ............ccccooiiiiiiiii e, 454
33490 Klinische Dosimetrie und Bestrahlungsplanung ... 456
30710 SrahIENSCRULZ ......eiiiiiiiiiie et e e e e e nbe e e e e ennees 458
33470 Ubungen zur Biomedizinischen TEChNIK ...........cccceeviiiiieicieiccieeceeeee e 461
33510 Praktikum Biomedizinischen TeChNiK ... 463
232 EIEKIrONIKFEITIGUING ....eiiiiiiiiiiee ittt s sttt e st e e s st e e e e e bt et e e e e nnbbe e e e e e nneeeas 465
2321 KernfACher Mt B LP .......oiiiiiiiiiie ettt et e e e st e e e e s bt e e e e s snbbeeeeeanes 466
32250 Design und Fertigung mikro- und nanoelektronischer Systeme .........ccccccovveccvvviiiienneeenn. 467
14030 Fundamentals of MICIrOBIECIIONICS ........uuiiiiiiiiiiii e 469
2322 Kern-/Erganzungsfacher Mit 6 LP .......oooiiiiiiiiii e 471
32730 Aktorik in der Geratetechnik; Konstruktion, Berechnung und Anwendung 472
mechatronischer KOMPONENTEN ..........iiiiiiiiiie et e e
33760 Aufbau- und Verbindungstechnik - Technologien ...........cccceeviiiiiiiiie e, 474
32250 Design und Fertigung mikro- und nanoelektronischer Systeme .........ccccccovveccvvviieieneeeenn, 476
14030 Fundamentals of MICIrOBIECIIONICS ........uuiiiiiiiiiiii e 478
13970 Geratekonstruktion und -fertigung in der Feinwerktechnik ..........cccocoeviiiiiiinine e, 480
13540 Grundlagen der MIKroteChNIK ..........c..ooiiiiiiiiiiii e 482
33710 Optische Messtechnik und Messverfahren ... 484
14230 Steuerungstechnik der Werkzeugmaschinen und Industrieroboter ..............ccccoociieennnne 486
13560 Technologien der Nano- und Mikrosystemtechnik | ..........cccooiieeiiiiiiiiiii e 488
2323 ErganzungsSfACher Mt 3 LP ...o.eeiiiiiiiiieee e e e s saneee e 491
33450 Elektronik flr MiKroSyStemteChNIKEr ..........coooiiiiiiiiiiiie e 492
33770 Technologien der Nano- und Mikrosystemtechnik Il ............cccooiiiiiiii e, 494
33290 Praktikum MikroeleKtroniKfertigung ... 496
233 FEINWETKIECHNIK ....eiiiiiiiiiei ettt e s sttt e e s e e e e e e snbe e e e s annneeeee s 497
2331 KernfACher Mt 6 LP .......oiiiiiiiiiie ettt et e e e st e e e e s bt e e e s snbbeeeeeanes 498
32730 Aktorik in der Geratetechnik; Konstruktion, Berechnung und Anwendung 499
mechatronischer KOMPONENTEN ..........iiiiiiiii et e e
13970 Geratekonstruktion und -fertigung in der Feinwerktechnik ..........cccocoeviiiiiiinine e, 501
33260 Praxis des Spritzgief3ens in der Geratetechnik, Verfahren, Prozesskette, Simulation ...... 503
2332 Kern-/Erganzungsfacher Mit 6 LP .......oooiiiiiiiiiiiii e 505
32730 Aktorik in der Geratetechnik; Konstruktion, Berechnung und Anwendung 506
mechatronischer KOMPONENTEN ..........iiiiiiiii et e e
32250 Design und Fertigung mikro- und nanoelektronischer Systeme .........ccccccovvviveeeiiiiieenenns 508
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13970 Geratekonstruktion und -fertigung in der Feinwerktechnik ...........cccccceiiiiiiiiniiine e, 510
13540 Grundlagen der MIKroteChNIK ..........c..ooiiiiiiiiiii e 512
33710 Optische Messtechnik und Messverfahren ... 514
33260 Praxis des Spritzgiel3ens in der Geratetechnik, Verfahren, Prozesskette, Simulation ...... 516
13560 Technologien der Nano- und Mikrosystemtechnik | ..........ccccooiieiiiiiiiiiniiie e 518
2333 ErganzungsSfACher Mt 3 LP ...o.eeiiiiiiiiiee et e e s 521
32480 Deutsches und europaisches Patentrecht (Gewerblicher Rechtsschutz I) ....................... 522
33300 Elektrische Bauelemente in der Feinwerktechnik ...........cccooooiiiiiii e, 524
33310 Elektronik flr FeiNWeErkteChNIKET .........ccooiiiiiiiiiiiiei e 525
33450 Elektronik flr MiKroSyStemteChNIKEr ..........coooiiiiiiiiiiiie e 526
32880 Elektronische Bauelemente in der Mikrosystemtechnik ............cccccovvvieeiiiiiiieniiiniiceeennns 528
33280 Praktische FEM-Simulation mit ANSYS und MAXWELL ........ocoiiiiiiiiiiiiiee e 530
33780 Praktikum FeinWErKtECNNIK .........ccoiiiuiiiiiiiiie e 531
234 MIKrOSYSIEMIECINIK .....oiiiiiiiiiie e e et e e e et e e e e snb e e e e e nnnees 533
2341 KernfACher Mt 6 LP .......oiiiiiiiiiie ettt ettt e e st e e e e s b e e e s snbbeeeeeaaes 534
32240 Aufbau- und Verbindungstechnik - Sensor- und Systemaufbau ............ccccceeviiiinnnnen. 535
33760 Aufbau- und Verbindungstechnik - Technologien ...........ccccueeiiiiiiiiiiine e, 537
32230 Grundlagen der MiKrosysStemteChNIK ............cooiiiiiiiiiiii e 539
13540 Grundlagen der MIKroteChNIK ..........c..ooiiiiiiiiiii e 541
33690 Mikrofluidik und MIKIrOaKLOK .........c..eeiiiiiiiiieiiiiee e 543
13560 Technologien der Nano- und Mikrosystemtechnik | ..........ccccooiiiiiiiiiiiiiiii e 545
2342 Kern-/Erganzungsfacher Mit 6 LP .......oooiiiiiiiiiiii e 548
32730 Aktorik in der Geratetechnik; Konstruktion, Berechnung und Anwendung 549
mechatronischer KOMPONENTEN ..........iiiiiiiiiiie e e e
32240 Aufbau- und Verbindungstechnik - Sensor- und Systemaufbau ............ccccceiviiiiinnnnen. 551
33760 Aufbau- und Verbindungstechnik - Technologien ...........cccveiiiiiiiiiie e, 553
32250 Design und Fertigung mikro- und nanoelektronischer Systeme .........ccccccovviiveeeiiiiieenens 555
32220 Grundlagen der Biomedizinischen Technik ...........cccccoiiiiiiiiiiii e 557
32230 Grundlagen der MiKrosysStemteChNiK ...........cccoiiiiiiiiiii e 560
13540 Grundlagen der MIKroteChNIK ..........c..ooiiiiiiiiiii e 562
33690 Mikrofluidik und MIKIrOaKLOK .........c..eiiiiiiiiiiee e 564
33710 Optische Messtechnik und MessVerfahren ... 566
13560 Technologien der Nano- und Mikrosystemtechnik | ..........ccccooiiiiiiiiiiiiiii e 568
13580 Wissens- und Informationsmanagement in der Produktion ............ccccceiiiineiiiiieenens 571
2343 ErganzungsSfAChEr Mt 3 LP ...o.eeiiiiiiiiiee e e e s 573
33450 Elektronik flr MiKroSyStemteChNIKEr ..........coooiiiiiiiiiiiiie e 574
32880 Elektronische Bauelemente in der Mikrosystemtechnik ............ccccoviieeiiiiiieni e 576
33540 Grundlagen der Mikrosystemtechnik (UDUNGEN) .........c.cevvevivieieieieeieeeieeee e 578
33530 MIKrofluidik (UDUNGEN) ......cuviviieeiiieiee ettt ettt 579
33110 Modellierung und Simulation in der Mikrosystemtechnik .............ccccovivieiiiiiiieniiiieeeens 580
33770 Technologien der Nano- und Mikrosystemtechnik Il ............cccooiiiiiiii e, 581
33810 Praktikum MiKroSyStemMEECHNIK .........ccoiiiiiiiiiiiiiii e e e 583
235 TEChNISCRE OPLIK ...ttt e e et e e e e s b e e e e e nneeas 585
2351 KernfACher Mt 6 LP .......ooiiiiiiiiie ittt e ettt e e e s s bb e e e e s snbbeeeeeanes 586
14060 Grundlagen der TechniSChen OPLiK .........coiiiiiiiiiiiii e 587
29950 Optische InformationsSverarbeItUNG ...........ooiiiiiiiiiii e 589
33710 Optische Messtechnik und MessVerfahren ... 591
2352 Kern-/Erganzungsfacher Mit 6 LP .......ooooiiiiiiiiiii e 593
32730 Aktorik in der Geratetechnik; Konstruktion, Berechnung und Anwendung 594
mechatronischer KOMPONENTEN ..........iiiiiiiii et e e
32250 Design und Fertigung mikro- und nanoelektronischer Systeme .........ccccccovviveeeiiiiieenenns 596
13540 Grundlagen der MIKroteChNIK .............ooiiiiiiiiiii e 598
14060 Grundlagen der TechniSChen OPLiK .........coiiiiiiiiiiiii e 600
29950 Optische InformationsverarbeItUNG ...........oooiiiiiiiii e 602
33710 Optische Messtechnik und Messverfahren ... 604
2353 ErganzungsfACher Mt 3 LP ...o.eeiiiiiiiiieee et e e senree e 606
31870 Bildverarbeitungssysteme in der industriellen Anwendung ...........ccccccciiiiieiieeeeeeiesseeens 607
A S0 I BT o (=] ] = L= ST PRP PRSP 609
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29980 EinfUhrung in das OPtiK-DESIGN .......ueiiiiiiiiiiie it 610
29970 Optik dinner und nanostrukturierter Schichten ...........ccccviii 612
33400 Optische Phanomene in Natur und AlItAg .........ooviiiiiiiiiiii e 613
33460 Praktikum TechniSChe OPLIK ........eiiiiiiiiie e e 615
240 Gruppe ENErgieteChNIK ........oocuiiiiiiiie e 617
241 Elektrische Maschinen und ANHEDE ........c.ueiiiiiiiii e 618
2411 KernfACher Mt B LP .......oiiiiiiiiii ettt ettt e e st e e e s bt e e e e s snbbeeee e e 619
11580 Elektrische MasCRINEN | .....o.eeiiiiiiiiiie et 620
11550 LeiStungSEIEKEIONIK | ...ociiiiiiiiei ittt et et e e e s snnneeee e 622
2412 Kern-/Erganzungsfacher Mit 6 LP .......ooooiiiiiiiiiiie e 623
11580 Elektrische MasCRINEN | .....o.eeiiiiiiiiiie et 624
21690 Elektrische MasChiNEN 11 .....ocueiiiiiiiiee et 626
11740 Elektromagnetische VertrGglichKeit .............oocuiiiiiiiiiiiie e 628
11550 LeiStungSEIEKEIONIK | ..cooiiiiiiiiee ittt e et e e e s b eeeean 630
21710 LeistungSelekironiK 11 .......ooueeiii et 631
41170 Speichertechnik fur elektrische ENErgie | ... 632
41750 Speichertechnik fur elektrische ENergie 1l ... 633
2413 ErganzungSTAChEr Mt 3 LP ..eeeiiiiiiiiieee et e e s senree e 635
30930 EMV in der AUtOmMODIItECHNIK ........coiuiiiiiii e 636
30940 INAUSIHEGEIIEIE ...cooiiiiiiiie et 638
30950 Mobile ENErgi@SPEICHET .....coiueiiiiiie e 640
30960 Praktikum Elektrische Maschinen und Antriebe ..., 642
242 Energiesysteme und EnergieWirtSChaft ............oooueiiiiiiiiiii e 644
2421 KernfACher Mt B LP .......oiiiiiiiiii ettt et e e e st e e e s s b e e e e s snbbeeeeeane 645
29200 Energiesysteme und effiziente Energieanwendung ..........cc.ceeeiiiieieniiieeee i 646
29190 Planungsmethoden in der EnergiewirtSChaft ............coooviiiiiiiiiii e 648
2422 Kern-/Erganzungsfacher Mit 6 LP .......ooooiiiiiiiii e 650
16020 Brennstoffzellentechnik - Grundlagen, Technik und Systeme ...........ccccoviiiiiiiiin e, 651
17500 Energiemarkte und ENErgiePolitiK ...........coooueiiiiiiiiiieei e 653
29200 Energiesysteme und effiziente Energieanwendung ..........cc.coeeviieeeniniieeee i 655
16000 Erneuerbare ENEIGIEN ...ttt ettt e e et e e e e et e e e e e nees 657
30800 Kraft-Wéarme-Kopplung und VersorgungskoNZEPte ..........coccueeveriiiiieeeniiiiiieeeeiiieee e 659
67240 Methoden und Anwendungen der Energiesystemmodellierung .........ccccoccveeiiiiieneennnne 661
29190 Planungsmethoden in der EnergiewirtSChaft ............coooiiiiiiiiiiii e 663
2423 ErganzungsSfAChEr Mt 3 LP ...o.eiiiiiiiiiiee et e e e 665
36850 Elektrochemische Energiespeicherung in Batterien .........cccccceviiiiiiiiniieeiiieee e, 666
36820 ENnergie UNd UMWEIL ...........ueiiiiiiiiiii ettt et e e e e s nneeeee s 668
45710 Energieeffizienz in der INAUSEIIE .......oooiiiiiii e 670
36840 Energiewirtschaft in VerbundSYSIEMEN ..........oiiiiiiiiiiie e 672
32030 Strategische Unternehmensplanung in der Energiewirtschaft ...........cccccciiviiiiiiinnnns 673
32040 Praktikum ENErgIESYSIEIME .....coiuiiiiiiiiiiiie ettt ettt et e st e e e s st e e e e s nnbae e e e e snneeas 674
243 Feuerungs- und KraftWerkStECNNIK .........oooiiiiiiiii e 676
2431 KernfACher Mt 6 LP .......oiiiiiiiiii ettt et e e et e e e s st e e e e s snbbeeeeeanes 677
30570 DAMPFEIZEUGUING ...eeiiiiiiiiiiee ittt e ettt e ekttt e e s st et e e e s snba e e e e e abbeeeeesanbeeeeeeanes 678
15440 Firing Systems and Flue Gas Cleaning .........ooccuueeeeiiiiiiieniiiiiee e 680
15960 KraftWerkSANIAGEN .......coiiiiiiiiei ittt e et e e e nnb e e e s snneeeee s 682
2432 Kern-/Erganzungsfacher Mit 6 LP .......oooiiiiiiiiiiii e 684
18160 Berechnung von WErMeUDEIragerN ........oouuiiieiiiiiiee ettt stee e ee e 685
30570 DAMPFEIZEUGUING ...eeiiiiiiiiiiee ittt e ettt e ekttt e e s st et e e e s snba e e e e e abbeeeeesanbeeeeeeanes 687
12440 Einflhrung in die energetische Nutzung vONn BiOMASSE .......cccoviuiriieiiiiiiiiieiniiieeeeniiieeens 689
30580 Einfuhrung in die numerische Simulation von Verbrennungsprozessen ............cccccceeeenes 691
15440 Firing Systems and Flue Gas Cleaning .........ooccuueeeeiiiiiiien e 694
15960 KraftwWerkSANIAGEN .......coiiiiiiiiei ittt e e e nnb e e e s snnaeeee s 696
30590 Modellierung und Simulation turbulenter reaktiver Stromungen ...........ccccceeviiiieeeniiinnenn. 698
15970 Modellierung und Simulation von Technischen Feuerungsanlagen ............cccccocoveeeennne. 700
28550 Regelung von Kraftwerken und NetZEN ..........occiiiiiiiiiiiiiiiee e 703
2433 ErganzungsSfACher Mt 3 LP ..o.eeiiiiiiiiee et e e s e e 705
30540 DampfturbinenteChNOIOGIE .........coooiiiiiiiiii e e e 706
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36860 Konstruktion von WErMeUDErtragern ........ooueeiee ittt staeee e 708
30610 Regelungstechnik flr KraftWerke ............ooooiiiiiiiiii e 710
BT o1 1 OIS Y] F= T ¢ (=Tod oo 11 G | PP 712
36790 Thermal Waste TrealMEeNT ..........eeiiiiiiiiiie ittt et e e e s nnbaeeeeeans 713
30530 Verbrennung und Verbrennungsschadstoffe ... 715
30620 Praktikum Feuerungs- und KraftwerksSteChnik ............ccceeiiiiiiiiiiiiiii e 717
244 GEDAUAEENEITELIK .. ..t e et e e e s e e e e e e e neee 719
2447 KernfACher Mt B LP .......oiiiiiiiiiie ettt e et e e et e e e s s b e e e s snbaeeeeeanes 720
13060 Grundlagen der Heiz- und RaumluftteChnik ...........ccceoeiiiiiiiiiiii e 721
30630 Heiz- und RauMIUFIEECHNIK ......ooiiiiiiii e 723
2442 Kern-/Erganzungsfacher Mit 6 LP .......oooiiiiiiiiii e 725
30640 Energetische Anlagenbewertung und LUftUNGSKONZEPLE ......oevveviiiiiiiieiiiiiieeeieee e, 726
13060 Grundlagen der Heiz- und RaumluftteChnik ...........ccceeiiiiiiiiiiiii e 728
30630 Heiz- und RauMIUFIEECHNIK ......ooiiiiiiii e 730
2443 ErgAnzungSTAChEr Mt 3 LP .ooueiiiiiiiiiee et e e 732
30650 Ausgewdhlte Energiesysteme und ANIAgEN .........ceeeiiiiiiiiiie i 733
30660 Luftreinhaltung am ArbeitSPIALZ ..........c.eeiiiiiiiiiei e 734
33160 Planung von Anlagen der Heiz- und Raumlufttechnik .............cccooviiiiinniiiiii e, 735
30670 Simulation in der GebaudeenergetiK ..........cceeviiiiiiiiii 737
30520 Sonderprobleme der Gebaudeenergetik ..o 738
30680 Praktikum GebAUdEeNergetik ...........oooiiiiiiiiii e 740
245 KernenergieteCNNIK .........oooiiiiiiii it s et e e et e e e st e e e e e nbareeeean 742
2451 KernfACher Mt 6 LP .......oiiiiiiiiii ettt e e e sttt e e e e st e e e e s snbbeeeeeane 743
14110 Kerntechnische Anlagen zur ENErgi€erZeUQUNG ........ocueeeeeiriieeeeeiniieeeeesiieeeesssieeeeeesneens 744
31450 Simulation kerntechnischer Anlagen (Anlagendynamik) .........cccccoveeiniiiine e, 748
30690 Thermofluiddynamik kerntechnischer Anlagen ............cccoviiiiiiiiiiiie e 750
2452 Kern-/Erganzungsfacher Mit 6 LP .......oooiiiiiiiiiiii e 752
14110 Kerntechnische Anlagen zur ENErgi€erZeUQUNG ........ocveeeeeiruieeeeeiiiieeeeesiieeeesssieeeeeesnenes 753
30700 Reaktorphysik und -SIChErNEIt ...........ooooiiiiiiiiii e 757
31450 Simulation kerntechnischer Anlagen (Anlagendynamik) .........ccccoccveveeiniiine e, 761
30690 Thermofluiddynamik kerntechnischer Anlagen ..o 763
2453 ErganzungSfAChEr Mt 3 LP ..o.eeiiiiiiiiieee et a e s e e 765
51790 Fluid Dynamik der AtMOSPRAIE .......ccoiiiiiiiiiiiiiii et 766
30710 SrahIENSCRULZ ......eiiiiiiiiiie et e e e e e nbe e e e e ennees 768
30730 Praktikum Kernenergiet@ChNIK ............oooiiiiiiiiiii et 771
246 Methoden der Modellierung und SIMUIALION .........coooiiiiiiiiiiii e 773
2461 KernfACher Mt 6 LP .......ooiiiiiiiei ettt e e st e e e s s bt e e e e s snbbeeeeeane 774
30410 Simulation mit HOChSHEIStUNGSIECNNEIN .....coiiiiiiiiiiiee e 775
2462 Kern-/Erganzungsfacher Mit 6 LP .......oooiiiiiiiiii e 776
32130 Parallele SIMUIAtIONSLECHNIK ........oouiiiiiii e 777
30410 Simulation mit HOChSHEIStUNGSIECNNEIN .....coiiiiiiiiiiiee e 779
32120 Softwareentwurf flr techniSChe SYSEME ......cooiiiiiiiii e 780
2463 ErganzungSTAChEr Mt 3 LP ...o.eeiiiiiiiiiiee et e e s senree e 782
32180 Computerunterstiitzte Simulationsmethoden (MCAE) im modernen 783
ENtWICKIUNGSPIOZESS ...eeiiiiiiiiiiee ettt ettt e e ettt e s s bbbt e e s anb b et e e e snnb e e e e s snnneeeas
32170 Numerik flr HOChSHIEIStUNGSIECNET ... 785
32150 Parallelrechner - Architektur und ANWENAUNG .....ooiiiiiiiiieiiiieee e 786
32140 Simulation im technischen EntwickIUNGSPrOZESS .........ocueviiiiiiiiiieiiiiiieee e 787
32160 Virtuelle und erweiterte Realitat in der technisch-wissenschaftlichen Visualisierung ........ 789
32190 Praktikum Methoden der Modellierung und Simulation ..........cccooceeeeiiiiiee e 790
247 Rationelle ENEIGIENULZUNG ......c.uuiiiiiiiiiiiee ittt et e st e e s sttt e e e e e nbb e e e e s annbeeeesennneeas 792
2471 KernfACher Mt 6 LP .......oiiiiiiiiiie ettt e e e st e e s s bt e e e e s snbbeeeeeanes 793
18160 Berechnung von WErMeUDEIragerN .......coouueiieiiiiiiee ettt e e e e e 794
1107 S Yo =T g1 0 =T g = PP PRS 796
30470 Thermische ENErgieSPEICNET .......coiiiiiiiiieiiiiie ettt e e e e e e anes 798
18330 Thermophysikalische Stoffeigenschaften ... 800
2472 Kern-/Erganzungsfacher Mit 6 LP .......oooiiiiiiiiii e 802
18160 Berechnung von WErMeUDEIragerN .......coouueiieiiiiiiee ettt e e e e e 803
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16020 Brennstoffzellentechnik - Grundlagen, Technik und Systeme .........cccccooviiiiiiinineennnnen. 805
1107 S Yo =T g1 g =T g = PP 807
30470 Thermische ENErgieSPEICNET .......coiiiiiiiiieiiiiiee ettt e e e e e e e 809
18330 Thermophysikalische Stoffeigenschaften ..o 811
2473 ErganzungSTAChEr Mt 3 LP ..oeeeiiiiiiiiie et 813
36850 Elektrochemische Energiespeicherung in Batterien .........cccccceviiiiiiiiniiiiie e, 814
36860 Konstruktion von WErmMeUDErtragern ........oouveieeiiiiiiee ettt 816
36780 Kraft-Warme-Kaltekopplung (BHKW) ......c.ocuiiiiiiiiiiii et 818
36870 KAREIECHNIK ...eeiiiiiiiiiie ettt e e e st e e e s sbbe e e e e s anbbeeeeeans 819
36830 Lithiumbatterien: Theorie UNd PraXiS .........oouieiioiiiiiiiie e 820
36770 Optimale ENergieWandIUNg ............eeieiiiiiiiee e e e e e e eneeeeas 821
36750 Rationelle WEAIMEVEISOIGUING .......uueeieiiiiiieeeaiiieeee e sttt eee s sttt e e e asbeeeeessnbaeeaesasneeeeessnneeeeas 822
36760 WAIMEPUMPEN ...eeiiiiieeeieieiett ettt e e e e et ettt e e e e e et s bbb be e et e et e e e e e e s e sneb e e e e eeeaeeeeaaas 824
33130 Praktikum Rationelle ENErgi€NUIZUNG ..........eeiiiiiiiiiieiiiiie e 826
248 Stromungsmechanik und WasSErkraft ...........cooeeiiiiiiiii e 828
2481 KernfACher Mt B LP .......ooiiiiiiiei et e e e st e e e s s bb e e e s snbaeeeeeanes 829
14100 Hydraulische Stromungsmaschinen in der Wasserkraft ...........ccccooviiiiiiiieninne e 830
2482 Kern-/Erganzungsfacher Mit 6 LP .......oooiiiiiiiiii e 832
14100 Hydraulische Stromungsmaschinen in der Wasserkraft ...........ccccooviiiiiiiniiene e 833
17600 Numerische StromungsmeChanik ...........coooiiiiiiiiiiii e 835
29210 Transiente Vorgange und Regelungsaspekte in Wasserkraftanlagen ..........cccccccevvnneeen. 836
2483 ErganzungsSfAChEr Mt 3 LP ...eeiiiiiiiiiiiee et e e s senree e 837
30750 MEEIESENEITIE ..eeeiiutiiieee ittt e e ettt e e e ettt e e e s s bt et e e e s aabe et e e e et beeeeesanbbeeeeeaanbeeeeessnbbneeeenas 838
30770 Planung von Wasserkraftanlagen ............oooiiiiiiiiiiiie e 839
30740 StromuUNGSMESSECNNIK ......oiiiiiiiiiii e ee e 841
30780 Praktikum Stromungsmechanik und Wasserkraft ............cccccoviiiieiiiieie e 842
249 Thermische TUrBOMASCRINEN .......oiiiiiiii e et e e e eeeeas 844
2491 KernfACher Mt 6 LP .......oiiiiiiiiie ettt ettt e e et e e e s s bbe e e e s snbbeeeeeanes 845
14070 Grundlagen der Thermischen StromungsmasChinen .........cccocuveeiiiiiiiiee e 846
30820 Thermische StromMuUNGSMASCRINEN ........ciiiiiiiiiiie e e e 848
2492 Kern-/Erganzungsfacher Mit 6 LP .......oooiiiiiiiiiiii e 850
14070 Grundlagen der Thermischen StromungsmasChinen .........cccocuveeiiiiiiiiee e 851
30830 Numerik und Messtechnik flr TurbomasChinen ............cccooviiiiiiiiniiie e, 853
30820 Thermische StromMuUNGSMASCRINEN ........ciiiiiiiiiie e srree e 855
2493 ErganzungSfAChEr Mt 3 LP ..o.eeiiiiiiiiieee ettt e e s 857
30540 DampfturbinenteChNOIOGIE .........cooiiiiiiiiiiii e e 858
30840 Numerische Methoden in Fluid- und Strukturdynamik ............cccooooiiiinniiiinnee e, 860
30860 Stromungs- und Schwingungsmesstechnik fir Turbomaschinen ............ccccccccvveeiiiiine, 862
10110 I U T oo Tod o F= Yo =T £ PRSP 864
30870 Praktikum Thermische TurbomMasChiNeN ...........ccueiiiiiiiiiiii e 865
341 ThermofluIdAYNAMIK ........oiiiiee ettt e sttt e e e s st e e e s anneeeee s 867
3411 KernfACher Mt 6 LP ..oooiiiiiiii ittt et e e e e e s anneneee s 868
14090 Grundlagen Technischer Verbrennungsvorgange | + 1l .....ccccccovviiiiiiiiiineee e, 869
14180 Numerische StrOmuNgSSIMUIALION ........oouviiiiiiiiie e 871
3412 Kern-/ErganzungsSfacher Mit 6 LP ......c..ooiiiiiiiii e 874
30580 Einfuhrung in die numerische Simulation von Verbrennungsprozessen ............cccccceeeenes 875
14090 Grundlagen Technischer Verbrennungsvorgange | + 1l ..o, 878
38360 Methoden der Numerischen Stromungssimulation ............coccieiiiiiiie e 880
51780 Modeling of TWO-Phase FIOWS .......cuuiiiiiiiiiie e 882
30590 Modellierung und Simulation turbulenter reaktiver Stromungen ...........cccccevviiiieeeiiiineenn. 884
26410 MOIEKUIArSIMUIALION ......coiiiiiiiiieiiii et e s e e s sneeeeas 886
14180 Numerische StromuNgSSIMUIALION ........ocuuiiiiiiiiiie e 888
18330 Thermophysikalische Stoffeigenschaften ... 891
3413 ErganzungsSfACher Mit 3 LP ..o 893
51800 Advanced COMBUSHION ......oouuuiiiiiiiiiiie ittt et s e e e e s et e e e e snbee e e e e nnees 894
51810 Angewandte Stromungsmesstechnik und Versuchstechnik ............ccccoooeiiiiiiinnnnen. 896
51790 Fluid Dynamik der AtMOSPREAIE .......ccoiiiiiiiiiiiiie et 898
56090 Praktikum Thermo-Fluid DYNamIK ..........cccoiiiiiiiiiiie et 900
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250 Gruppe Fahrzeug- und MotorenteChNiK .............oooiiiiiiiiiii e 902
251 AGrartECRNIK ... e e e e e e e e ee e e e neee 903
2511 KernfACher Mt B LP .......ooiiiiiiiii ettt e e e st e e e s bt e e e e s snbbeeeeeanes 904
13900 Ackerschlepper und OINYArauliK ...........cc.oeiueiiuieieietieieeeeeeee e 905
32940 LandmasChinen | UNG 11 .....cooiiiiiiiiiiieiee ettt e et e e e nnbeeeeeen 907

2512 Kern-/Erganzungsfacher Mit 6 LP .......oooiiiiiiiiiiii e 909
13900 Ackerschlepper und OINYArauliK ...........cc.oeiueiiuieieietieieeeeeeee e 910
32330 Getriebelehre: Grundlagen der KinematiK ............occueeiiiiiiiiiieiiiieeee e 912
14020 Grundlagen der Mechanischen Verfahrenstechnik ............ccccooiiiis 914
11390 Grundlagen der VerbrennUNQGSMOLOIEN .........eeiiiiiiiiieeeiiiiieeeesriieee et ee e e sbeeeeessnebeeeeesanes 916
32290 Konstruktion der Fahrzeuggetriehe ...........ooo i 918
32940 LandmasChinen | UNG 11 .....oooiiiiiiieiiieiee ettt e et e e e nabeeeeeen 920
14160 Methodische ProduKktentWiCKIUNG ...........cooiiiiiiiiiiiiii e 922
14240 TeChNISCNES DESIGN .cciiiiiiiieiiiieee ettt ettt e e e s sttt e e e abbe e e e e s snbaeeeeessnbeeeeeeanes 925

2513 ErganzungSfAChEr Mt 3 LP .oo.eeiiiiiiiiiiee et e e senree e 927
32620 BAUMASCRINEN ....eiiiiiiiiiiiie ettt e e st e e s st et e e s e st e e e e e annbbeeeeeannees 928
33720 Praktikum AQrart@ChNIK ........c..eiiiiiiiiii et e e 930
252 KraftfahrzeugmeChatroNiK ............ooiiiiii et 932
2521 KernfACher Mt 6 LP .......ooiiiiiiiii ettt e e e sttt e e e s s b e e e e s snbbeeeeeanes 933
32950 Embedded Controller und Datennetze in FAhrzeugen ..........cccccovviieei e 934
14130 Kraftfahrzeugmechatronik | + 11 ......coooiiiiii e e e 937

2522 Kern-/Erganzungsfacher Mit 6 LP .......oooiiiiiiiiiiiii e 939
12350 EchtzeitdatenverarDEItUNG ..........cooo it e e 940
12330 Elektrische SignalverarDeitung ..o 942
30920 EIEKLrONIKMOTOL ......iviiiieiiiiiiee ettt ettt s ettt e e ettt e e e s sn b e e e s sbbe e e e e s snbeeeeeean 944
32950 Embedded Controller und Datennetze in FAhrzeugen ..........cccccovvieeei e 945
36980 SIMUIALIONSIECHNIK .....oiiiiiiiiieiii et e st e e e s sbreeeeeanes 948
21750 SOftWareteChNIK 11 .......coiiiiiiiii et e e sbb e e e ees 949

2523 ErganzungsSfACher Mt 3 LP ...o.eeiiiiiiiiiee et e e 951
37800 Einfuhrung in die KFZ-SystemteChnik ...........ccooiiiiiiiiiiie e 952
37790 HyDFAANIIEDE ...eoiiiiiieiii ettt e e ettt e e e e e e e e ebeeas 953
38170 Qualitat automobiler EIektroniKSYSIEME .........ccooiiiiiiiiiiiiiiee e 955
37820 Praktikum Kraftfahrzeugmechatronik ..............cccooiiiiiiiiii e 957
253 KraftfaNIZEUGE .....eeiiiiiiiiie ettt e e s ettt e e e s bbb e e e e s anbbe e e e e e anbeeeeeeane 960
2531 KernfACher Mit 6 LP .......oiiiiiiiiiie ittt et e e e reb e e e e st e e e s snbbeeeeeanes 961
33030 Grundlagen der FahrzeugteChniK ...........cooiiiiiiiiiiii e 962
13590 Kraftfahrzeuge | + [l ...ccocuveiiie it et e e s st e e e e s enbaeeaeeaaes 964

2532 Kern-/Erganzungsfacher Mit 6 LP .......ooooiiiiiiiiiii e 966
33030 Grundlagen der FahrzeugteChniK ...........cooiiiiiiiiiiii e 967
13590 Kraftfahrzeuge | + Il ...coocueeiiiiiciiee sttt e e e e s et e e e e s earaeeaeeanes 969
36640 Spezielle Kapitel bei FANrZeUGEN .........coo i 971

2533 ErganzungsSfACher Mt 3 LP ..o.eeiiiiiiiiieee et e e s e e 974
37760 Fahreigenschaften des Kraftfahrzeuds ..........cccooiiiiiiiiiiii e 975
37810 Praktikum KraftfahrZEUGE .........oooiiiiiiii e 976
254 VerbreNNUNGSMOTOTEIN ......eiii e ettt ettt e ettt e e st e et e e s bbbt e e e s st be et e e asbee e e e s snsbbeeeesansbeeeeeannneeeas 978
2541 KernfACher Mt B LP .......oiiiiiiiiii ettt e et e e e s s bt e e e s snbbeeeeeaae 979
11390 Grundlagen der VerbrennUNQGSMOLOIEN .........eeieiiiiiiieeeiiiiieeeesrieeee e etieee e e s sbeeeee s sebaeeeesanes 980
34030 Spezielle Themen bei VerbrennungSMOLOreN ........ccuuveiiiiiiiiiiiiiie e 982

2542 Kern-/Erganzungsfacher Mit 6 LP .......ooooiiiiiiiiiii e 986
11390 Grundlagen der VerbrennUNQGSMOLOIEN .........eeiiiiiiiiieeeiiiiieeeeseiieeee s stteee e e s sbeeeeessneneeeeennes 987
33170 Motorische Verbrennung und ADGASE ........coooiiiiiiiiiiiiiie e 989
34030 Spezielle Themen bei VerbrennungSMOLOreN .........ceeviiiiiiiiiieiiiiee e 990

2543 ErganzungsSTAChEr Mt 3 LP ..oeeeiiiiiiiiiiee et e e s senree e 994
37750 Berechnung und Analyse innermotorischer VOrgange .........cccccoevvieeeeiiiiieee e 995
37830 Praktikum VerbrennuNgSIMOLOIEN ..........ciiiiiiuiiiieiiiiiiee et ettt e et e e e snnbee e e s e nneeeas 996
260 Gruppe TechnOologiEMANAGEMENT ......ciiiiiiiiii ettt e e e st bt e e e e sebe e e e e abbeeeeeennreeas 998
261 TeChNOIOGIEMANAYEMENT .....oiiiiiiiiiie ittt et s et e e st e e s e bt e e e s anb b e e e e e snbbeeeeeeneee 999
2611 KernfACher Mit B LP .......ooiiiiiiiei ettt e e st e e e e bbe e e e e s snbbeeeeeaaes 1000
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13530 ArbeitSWISSENSCNATT ....ccoiiiiiiieiiiie et 1001
13330 TechnologieMAaNAGEMENT .......coiiiiiiiii ettt e e s e e e s b e e e s aneeeeas 1003
2612 Kern-/Erganzungsfacher Mit 6 LP .......coooiiiiiiiiiii e 1005
33640 Angewandte ArbeitSWISSENSChaft ..o 1006
33650 Digitale ProdUKLION .........coiiiiiiiiie ittt et e e s e e e e e 1008
32890 INfOrmMAatiONSIECNNIK .......eeiiiiiieiiee e e et 1010
32900 Mensch-Rechner-INteraktion ............cc.eeiiiiiiiiiiii e 1012
32910 ProduktionSMANAGEIMENT ......o.uuiiiiiiiiiiie ettt ettt e e e e st e e e e e st e e e e e snbeeeeeeaneees 1014
33680 Service Engineering - Systematische Entwicklung von Dienstleistungen ..............ccccuee. 1016
14240 TeChNISCNES DESIGN .cciiiiiiiieiiiieee ettt ettt e e e s sttt e e e abbe e e e e s snbaeeeeessnbeeeeeeanes 1018
13330 TechnologieMAaNAGEMENT .......oiiiiiiiiie ettt e e s e e e s e e e s anneeeas 1020
2613 ErganzungSTAChEr Mt 3 LP ...oueeiiiiiiiiiiee et e e s 1022
59980 Angewandtes TechnologiemanagemeENnt ............ouiiiiiiiiieiiiiie e 1023
33620 FUhrungsinformatioNSSYSIEME .......coiiiiiiiiiiiiiii e seneee e s 1024
33610 Neue Methoden des FUE-Managements .........c..eeieiiiiiiieeiiiiiiee et 1025
33580 PersonalWirtSChaft .........coiiieiiiiiiii e 1026
33600 Simultaneous Engineering und Projektmanagement ..........cccoooveeeeeiiiiiieee i 1028
33590 Praktikum TechnologiemanagemeENt ............cuuiieiiiiiiie et 1030
270 Gruppe Mechatronik und Technische KYDernetik ... 1032
P = =T 1= [0 a0 ) (=T TP RRP 1033
2711 KernfACher Mt 6 LP .......oiiiiiiiiiie ettt e e et e e e e s bt e e e e s snbbeeeeeaaes 1034
18610 Konzepte der RegelungsSteChNiK ...........cooiiiiiiiiiiiii e 1035
2712 Kern-/Erganzungsfacher Mit 6 LP .......oooiiiiiiiiiiii e 1037
57860 Advanced Methods in Systems and Control ThEOrY .........cooceviiiiiiiiieiiie e, 1038
29940 CONVEX OPLIMIZALION ....eeiiiiiiiiiiiee ittt e et e e e s et e e e s et e e e e snnbbeeeeeeneee 1039
57680 EinfUhrung in die ChaoStNEONE .........cooiiiiiiiiii s 1041
18610 Konzepte der RegelungsSteChNiK ...........cooiiiiiiiiiiiii e 1043
51850 Networked CoNtrol SYSIEMS .....oouueiiiiiiiiiiie ettt bee e e s sneneee s 1045
18640 NONNNEAI CONLIOI ....eiiiiiiiiiee ittt e st e e e ettt e e e s sbbe e e e e s sabeeeeesabbeeeeesanes 1046
18620 OPLMAl CONLIOI ... .eeiiiiiiiiiiee ettt e e e s sttt e e s s nbb e e e e e s snbaeeeeeaans 1047
18630 RODUSE CONIIOI .ttt e ettt e e s sttt e e e s anbbe e e e e snnbeeeaeeans 1049
67140 Statistische Lernverfahren und stochastische Regelungen .........cccccccvviieiiiiniiene e, 1050
2713 ErganzungSTAChEr Mt 3 LP ...eeiiiiiiiiiee et e e s e e 1052
32770 Angewandte Regelung und Optimierung in der Prozessindustrie ...........cccccovvveeeeiiiinennn. 1053
59940 Dynamik Nichtglatter SYSIEIME ......ccoiiiiiiiiiiiiiie e 1055
51840 Introduction to Adaptive CONLIOl ........coccuueiiiiiiiiiiie e 1056
41820 Modellierung, Analyse und Entwurf neuer Roboterkinematiken ...........cccccooveiiiiinnnnnns 1058
33660 Praktikum Spezialisierungsfach Regelungstechnik ............ccccoviiiiiiiiiii e 1059
272 SEEUETUNGSIECHNIK ....eiiiiiiiiie ettt e s ettt e e s e bbbt e e e e nnbe e e e e e nnneeas 1061
2721 KernfACher Mt 6 LP .......oiiiiiiiiiie ettt ettt e e st e e e e s bbe e e e s snbaeeeeeanes 1062
17160 Prozessplanung und LeitteChNIK ...........cooiiiiiiiiiiii e 1063
16250 SteuerungStECHNIK .......oooiiiiii e 1065
14230 Steuerungstechnik der Werkzeugmaschinen und Industrieroboter ..............ccccoociieennnne 1067
2722 Kern-/Erganzungsfacher Mit 6 LP .......oooiiiiiiiiiiii e 1069
41660 Angewandte Regelungstechnik in Produktionsanlagen .............ccccooveveieeeeeeiiiccciininennnn, 1070
33430 Anwendungen vVON RODOLEISYSIEMEN .......ocuuviiiiiiiiiiee ettt rbeeee e 1072
17160 Prozessplanung und LeitteChNIK ...........cooiiiiiiiiiiii e 1074
16250 SteuerungStECHNIK .......oooiiiiii e 1076
14230 Steuerungstechnik der Werkzeugmaschinen und Industrieroboter ..............ccccoocieennnne 1078
2723 ErganzungsSfAChEr Mt 3 LP ...oueeiiiiiiiiiee ettt e e 1080
32470 Automatisierung in der Montage- und Handhabungstechnik .............cccoooviiinniiiiinnnnn. 1081
41880 Grundlagen der BIONIK ........c.ueeiiiiiiiiiie et 1082
41670 Grundlagen der Prozessrechentechnik und Softwaretechnik ............ccccoccviiiiiiiinennnnnn. 1084
37270 Mechatronische Systeme in der Medizin - Anwendungen aus Orthopadie und 1086
RENADIIITALION ....eeiiiiiiiiie ettt e ettt e e e e sttt e e e s st b e e e e abbeeeeessnbaeeeeean
37320 SteuerungStECINIK 11 ......ooi it e e s eneeeeas 1087
37280 Olhydraulik und Pneumatik in der Steuerungstechnik ..............coccoevveeierieeierisereseeeeans 1088
33890 Praktikum SteuerungStECINIK ..........coiiiiiiiiiiiiie e 1089
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273 SYSIEMUAYNAMIK ...ttt et e e e s s bb et e e s aab bt e e e e an bttt e e s e nbbn e e e e annneeeas 1091
2731 KernfACher Mt 6 LP .......ooiiiiiiiie ettt e e et e e e e s b e e e e s snbaeeee e e 1092
29900 Dynamik verteiltparametrisCher SYSIEME .......ccc.vviiiiiiiiiie e 1093
33820 FIAChE SYSIEIME ....ciiiiiiiiiii et s e e s st e e s et e e e e enneee 1095
33100 Modellierung und Identifikation dynamischer SYSteme ..........ccccovvciiiieiiiiiee e, 1097
2732 Kern-/Erganzungsfacher Mit 6 LP .......oooiiiiiiiiiiii e 1099
33830 Dynamik ereigniSdiSKreter SYSIEIME .........coiiiiiiiiiiiiiiie e 1100
29900 Dynamik verteiltparametrisCher SYSIEME .......cccuvviiiiiiiii e 1102
33840 Dynamische FilterVerfahrEn .........o.c.eeiiiiiiie e 1104
12330 Elektrische SignalverarDeitung ..o 1106
33820 FIAChE SYSIEIME ....ciiiiiiiiiiee ettt e e s et e e e s et e e e e nneee 1108
33100 Modellierung und Identifikation dynamischer SYSteme .........cccccovvciiiieiiiiiee e, 1110
33190 Numerische Methoden der Optimierung und Optimalen Steuerung ........c.ccoccveeeevivnenenn. 1112
2733 ErganzungSfACher Mt 3 LP ..o..eeiiiiiiiiiee e e a e s eenree e 1114
33850 AULOMALISIEMUNGSIECHINIK ... 1115
46770 Einfuhrung in die Funktionale Sicherheit ............ccocuiiiiii e, 1117
33860 Objektorientierte Modellierung und SIMUIALION .......ccuvviiiiiiiiii e 1118
37000 Prozessfuhrung und Production IT in der Verfahrenstechnik ..............ccccoviiiiiiineninns 1119
33880 Praktikum SyStemMAYNAMIK ..........eeiiiiiiiiiiieiiiie e e e 1120
274 TeChNISChe DYNAMIK ......oiiiiiiiiiiiee ettt e ettt e e s st bt e e s anbb b e e e e s nnneeeee s 1122
2741 KernfACher Mt B LP ......ooiiiiiiiiii ettt e e e st e e e e s bt e e e s snbbeeeeeanes 1123
30040 Flexible MehrkOrpersyStEIME .........eiiiiiiiiiiie ittt seeeeeee s 1124
2742 Kern-/Erganzungsfacher Mit 6 LP .......oooiiiiiiiiii e 1126
31700 Ausgewahlte Probleme der DYNAMIK ..........cooueiiiiiiiiiiiie e 1127
30040 Flexible MehrkOrpersyStEIME .........eiiiiiiiiiiie ittt seeeeeee s 1128
33360 FUZZY MENOAEN .....eiiiiiiiiiiee ettt e et e e e s sbb e e e e e snbaeeeeeanes 1130
30010 Modellierung und Simulation in der MechatroniK ............ccccoeviiiiiieiiiiiieee e 1131
41080 Nichtlineare Schwingungen und Experimentelle Modalanalyse ............ccccoooveiiiniiienenne 1133
12250 Numerische Methoden der DYNamIK ..........coooiiiiiiiiiiiiie e 1135
2743 ErganzungsSTAChEr Mt 3 LP ..oeeeiiiiiiiiiee et e e s 1137
31710 Ausgewahlte Probleme der Mechanik ..o 1138
30020 BIOMECNANIK ....eiiiiiiiiii ettt e ettt e e s sttt e e e s bb e e e s anbeeeeenn 1139
31690 Experimentelle MOdalanalySe ...........eiiiiiiiiiiiiiie et 1140
30030 FAhrZeUgAYNAMIK ......coiiuiiiieeiiiiie ettt et e e et e e et e e e s snbe e e e e e neee 1142
50270 Modellreduktion in der MeChanik ..o 1143
33330 Nichtlineare SChWINQUNGEN ......coiiiiiiiiiiie e et 1145
30060 Optimization of MechaniCal SYSIEMS ..........eiiiiiiiiiie e 1146
30070 Praktikum TechniSChe DYNAMIK .........cooiiiiiiiiiiiiiiiee e 1147
276 Nichtlineare MECNANIK ........coiiiiiiii et e e s eb e e s snaeeeee s 1148
2761 KernfACher Mt 6 LP .......ooiiiiiiiiie ittt e e sttt e e e s b e e e s snbbeeeeeanes 1149
58270 Dynamik mechaniSCher SYSIEME .......coiuiiiiiiiiiie e 1150
58280 Nichtlineare Dynamik mechanischer SYySteme ...........cooiiiiiiiiiiiiii e 1152
2762 Kern-/Erganzungsfacher Mit 6 LP .......ooooiiiiiiiiiii e 1154
58270 Dynamik mechaniSCher SYSIEME .......coiuiiiiiiiiie e 1155
59950 Mechanik nichtlinearer KONTINUA ...........oooiiiiiiiiiiiiee et 1157
33340 Methode der finiten Elemente in Statik und DyNamik ...........cccccceeeiiiiieeeiiniiiene e 1159
59990 Nichtglatte DYNAIMIK ......cueeiiiiiiiiiie ettt e e st e e e st e e e e s nnbeeeeenans 1161
58280 Nichtlineare Dynamik mechanischer SYySteme ...........cooiiiiiiiiiiiiii e 1163
2763 ErganzungSfACher Mt 3 LP ..o.eeiiiiiiiiieee et e e s e e s 1165
56670 Discretization MeThOUS .......cooiiiiiiiiiiiiie et e e e snbreeee e 1166
31690 Experimentelle MOdalan@lySe ...........eiiiiiiiiiiiiiiie et 1168
60310 Praktikum Nichtlineare MeChaniK ............ccooiiiiiiiiiiii e 1170
280 Gruppe VerfahrenStECHNIK .........c..eiiiiii et e e et e e s abreeee e 1171
281 Angewandte TherMOAYNAMIK .........c..ooiiiiiiiiiiiiiie et e e et e e e e bt e e e e s sbeeeeeeaas 1172
2811 KernfACher Mit 6 LP .......ooiiiiiiiieie ittt e st e e e st e e e e s bt e e e s snbbeeeeeanes 1173
24590 Thermische VerfahrensteChnik | ..........cooiiiiiiiii e 1174
15890 Thermische VerfahrensteChnik 11 .........ocueiiiiiiiii s 1176
11320 Thermodynamik der GEMISCNE | .......cooiiiiiiiii e 1178
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2812 Kern-/Erganzungsfacher Mit 6 LP .......oooiiiiiiiiiiii e 1180
26410 MOIEKUIArSIMUIALION ......coiiiiiiiiie et e s e e s seeeeeas 1181
24590 Thermische VerfahrensteChnik | ..........cooiiiiiiiii e 1183
15890 Thermische VerfahrensteChnik 11 .........ocueiiiiiiiiii s 1185
11320 Thermodynamik der GEMISCNE | .......oooiiiiiiiiiii e 1187

2813 ErganzungsSfACher Mt 3 LP ...o.eeiiiiiiiiiee et e e s senree e 1189
36900 Molekulare ThermodyNamiK ...........ccueeiiiiiiiiiii e 1190
33180 Nichtgleichgewichts-Thermodynamik: Warme und Stofftransport ...........ccccceeviieeennne 1192

33210 Praktikum Angewandte Thermodynamik ...........cccooiiiiiiiiiiiiee e 1194

282 Biomedizinische VerfahrensteChnik ... 1196

2821 KernfACher Mt 6 LP .......ooiiiiiiieie ettt e et e e e st e e e s sbbe e e e s anbbeeeeeanes 1197
33240 Medizinische VerfahrensteChNiK ...........oooiiiiiiiiii e 1198

2822 Kern-/Erganzungsfacher Mit 6 LP .......oooiiiiiiiiiiii e 1200
32990 Grenzflachenverfahrenstechnik und Nanotechnologie - Chemie und Physik der 1201
Grenzflachen und NanomMaterialien ............ooioiiiiiiiii e
33240 Medizinische VerfahrensteChNiK ..........coooiiiiiiiiii e 1203

2823 ErganzungSfAChEr Mt 3 LP ..o.eeiiiiiiiiieee ettt e e senree e 1205
33220 Biomaterialien fur IMPIantate ... 1206
33230 Implantate UNd OFJANEISALZ ..........eeiiiiiiiiiiee ittt e e a e s seneeeees 1208

33250 Praktikum Medizinische VerfahrensteChnik ... 1210

283 Chemische VerfahrensteChnik ............c..ooiiiiiiiii e 1212

2831 KernfACher Mt 6 LP .......oiiiiiiiiii ettt e e e st e e e e s bb e e e s snbeeeeeeanes 1213
13910 Chemische ReaKtioNStEChNIK | ........coiiiiiiiiiiiii e 1214

2832 Kern-/Erganzungsfacher Mit 6 LP .......oooiiiiiiiiiiii e 1216
18100 CAD in der ApParateteChNiK ..........coicuuiiiiiiiiiiie ettt e e 1217
13910 Chemische ReaktioNStEChNIK | ........ooiiiiiiiiiiiie e 1219
15570 Chemische ReaktionStEChNIK [1 .........ooiuiiiiiiiiie e 1221
18110 Festigkeitsberechnung (FEM) in der Apparatetechnik ..........cccociiiiiinii e, 1223
15580 Membrantechnik und Elektromembran-Anwendungen ...........coocceeveiiiiiiieniiiieeee i 1225
15910 Modellierung verfahrenstechnischer Prozesse .........ccccoouiviiiiiiiiiii e 1227
18090 NUMErSChE MEtNOAEN 1 ....coiiiiiiiiiie it e e e e e 1228
18260 Polymer-ReaktioNSIECNNIK .........eiiiiiiiiiiie e e e 1230
15930 Prozess- und AnlagenteChnik ............oooiiiiiiiiii e 1233

2833 ErganzungsfACher Mt 3 LP ...o.eeeiiiiiiiieee et 1235
31860 Abgasnachbehandlung in FANrZeUGEN ..........cc.eeiiiiiiiiiiii e 1236

33080 Praktikum VerfahrensteChnik ..............oooiiiiiiiiii e 1237

284 Faser- uUnd TeXIEECRNIK .....oouuiiiiiiiii et e e st e e e e s saneeeee s 1239

2841 KernfACher Mt 6 LP .......ooiiiiiiiiee ittt e e st e e e s sbb e e e s snbbeeeeeanes 1240
33040 Faser- und GarnteChNOIOGIEN ........ocuiiiiiiiii e 1241
33070 Textile FlachenherstellungsVerfaNren ... 1244

2842 Kern-/Erganzungsfacher Mit 6 LP .......ooooiiiiiiiii e 1247
33040 Faser- und GarnteChNOIOGIEN ........ccuuiiiiiiii e 1248
33070 Textile FlachenherstellungsVerfaNren ... 1251

2843 ErganzungsSfAChEr Mt 3 LP ..o.eeiiiiiiiiiiee et e e e 1254
36800 Bionik - Ausgewdahlte Beispiele fir die Umsetzung biologisch inspirierter Entwicklungen 1255
1o L= I=Tod ] 1 PP PPPRTPPPP
33050 Technische Textilien und Faserverbundstoffe ..., 1257
33060 Textile Pruftechnik und Statistik (inkl. UDUNGEN) ........covovieieiiicieecieeieee e, 1259

33010 Praktikum TextileChNIK ........cooiiieiiiei e 1261

285 Mechanische VerfahrenStECHNIK ...........ooiuiiiiiiiiie e 1263

2851 KernfACher Mt 6 LP .......ooiiiiiiiei ettt et e e e st e e e s s bt e e e s snbbeeeeeanes 1264
14020 Grundlagen der Mechanischen Verfahrenstechnik ............c.ccoooiiiies 1265

2852 Kern-/Erganzungsfacher Mit 6 LP .......ooooiiiiiiiiiii e 1267
14020 Grundlagen der Mechanischen Verfahrenstechnik ............ccccoooiiiiis 1268
36930 Maschinen und Apparate der TrennteChNik ...........cccoviiiiiiii e 1270
18080 Transportprozesse disperser StoffSYStEME ........coocuiiiiiiiiiiie e 1272

2853 ErganzungsfACher Mt 3 LP ...o.eeiiiiiiiiieee ettt a e e 1274
36920 F&E Management und kundenorientierte Produktentwicklung ...........ccccccovviiieeiiiniieenenns 1275
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36910 MehrphasSenSIrOMUNGEN ......oiouuiiieeiiiiiee ettt e ettt e e e et e e e e st e e e e e abbee e e e e snbbeeeeeanneee 1277

36940 Stromungs- und PartikelmessSteChNIK ..........coooiiiiiiiiii e 1278

36570 Zerkleinerungs-, Zerstaubungs- und Emulgiertechnik ............cccccooviiieeinniii e 1280

33080 Praktikum VerfahreNStECINIK ..........coiiiiiiiiiie e e e e e e e e e e e e e e e e e nnnnes 1281

300 Spezialisierungsfacher B (BWL) .....uueiiiiiiiiiee et 1283
G KO I =T 11 = T T 0T 1= PSS 1284
12090 BWL I: Produktion, Organisation, Personal ............c.ccooiiiiiiiiiiiieiecsss s e e e e e e e e e e e eeeeeeanns 1285
13200 BWL IlI: Marketing und Einfihrung in die Wirtschaftsinformatik ...............ccccooeiiiiiiiiinineeeenn, 1287

PO I =T 1= T T T 0] ] 1= PSSR 1289
57210 Betriebliche Informationssysteme (W 1) ....ccoooiriiiiiiiier s e e e e e 1290
38550 BUSINESS DYNAITHCS ..vuiiiiiiiiiiiiiiiiee et e s e s e e e e e e e e e e e aaee et aeeeaeasateeaennn s e s e e eaeaeeas 1291
G2 IO T o 1 o] | 1 o SR 1293
13400 INformMatioNSMANAGEIMENT .....uuuuerueiiiiiiieie it e et e e e e e eeee e e e e e e e eeeaete et s s e sasaaaeaaaaaeaeeeeereeesessssrnrnnns 1295
40890 INNOVALION ..eiiiiiiiiiiiiitet ettt e e ettt ettt e e e e e a4 e e s b et b ettt et e e e e e e e s e s s a s bbb be e e e e eeaaeeeesaaannbnbbenneeeaaeaaeas 1297
31470 Internationales ManagEMENT ............coeviiiiiiiiiii s e re e e e e e e e e e e e e et e e e e e e e e e s e aaaaaaaaaaeeeeees 1299
60740 Investitions- und FINANZMANAJEMENT .........ccoiiiiiiiiiiiii e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e 1301

R 7T 0 I To 1) 1] RSP PRPR 1303
Ry O I\ = U (= 1T T 1305
YL 0 I @ ] o = 01 F7= 11 o] o 1307
80260 Masterarbeit Technologiemanagement .............eeeiiiiiiiiiiiiiieeie e 1309
80700 Studienarbeit Technologiemanagement ............coooviiiiiiiiiiiiiiiiie e 1310
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Qualifikationsziele

Das Qualifikationsprofil von Absolventen, die den Masterabschluss Technologiema-nagement erworben
haben, zeichnet sich durch die folgenden zuséatzlichen, Uber die mit dem Bachelor-Abschluss verbundenen
hinausgehenden Attribute aus:

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7

Die Absolventen haben die Ausbildungsziele des Bachelor-Studiums in einem langeren fachlichen
Reifeprozess weiter verarbeitet und haben eine grof3ere Si-cherheit in der Anwendung und Umsetzung der
fachlichen und aul3erfachlichen Kompetenzen erworben.

Die Absolventen haben tiefgehende Fachkenntnisse in einem ausgewahlten Technologiefeld oder
ingenieurwissenschaftlichen Querschnittsthema sowie in einem betriebswirtschaftlichen Querschnittsthema
erworben.

Die Absolventen sind fahig, die erworbenen naturwissenschaftlichen, mathematischen,
ingenieurwissenschaftlichen und betriebswirtschaftlichen Methoden zur Abstraktion, Formulierung

und Losung komplexer Aufgabenstellungen in Forschung und Entwicklung in der Industrie oder in
Forschungseinrichtungen erfolgreich einzusetzen, sie kritisch zu hinterfragen und sie bei Bedarf auch
weiterzuentwickeln.

Die Absolventen kdnnen Konzepte und Lésungen zu grundlagenorientierten, zum Teil auch unublichen
Fragestellungen unter breiter Einbeziehung anderer Disziplinen erarbeiten. Sie setzen ihre Kreativitat und

ihr ingenieurwissenschaftliches und betriebswirtschaftliches Urteilsvermdgen ein, um neue und originelle
Produkte und Prozesse zu entwickeln.

Die Absolventen sind insbesondere fahig, benotigte Informationen zu identifizie-ren, zu finden und zu
beschaffen. Sie konnen analytische, modellhafte und experimentelle Untersuchungen planen und durchfihren.
Dabei bewerten sie Daten kritisch und ziehen daraus die notwendigen Schlussfolgerungen.

Die Absolventen verfiigen Uber Tiefe und Breite, um sich sowohl in zukiinftige Technologien im eigenen
Fachgebiet wie auch in Randgebiete einzuarbeiten und neue aufkommende Technologien zu untersuchen und
Zu bewerten.

Die Absolventen haben verschiedene technische, betriebswirtschaftliche und soziale Kompetenzen
(Abstraktionsvermdgen, systemanalytisches Denken, Team- und Kommunikationsfahigkeit, internationale und
interkulturelle Erfahrung usw.) erworben, die gut auf Fihrungsaufgaben vorbereiten.

Masterabsolventen/innen erwerben die wissenschaftliche Qualifikation fir eine Promotion.
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19 Auflagenmodule des Masters

Zugeordnete Module:

10540
11950
11960
12100
12170
13320
13330
13650
39160
51660

Technische Mechanik |

Technische Mechanik 11 + III

Technische Mechanik IV

BWL II: Rechnungswesen und Finanzierung

Werkstoffkunde 1+II mit Werkstoffpraktikum

Grundzuige der Produktentwicklung I+lI

Technologiemanagement

Hohere Mathematik 3 fur Ingenieurstudiengange

Grundlagen der Betriebswirtschaftslehre

Grundzlge der Maschinenkonstruktion I+l mit Einfihrung in die Festigkeitslehre
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Modul: 12100 BWL Il: Rechnungswesen und Finanzierung

2. Modulkurzel: 100150001 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 9.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, SoSe
4. SWS: 8.0 7. Sprache: Deutsch
8. Modulverantwortlicher: Univ.-Prof. Burkhard Pedell
9. Dozenten: * Henry Schéfer

» Burkhard Pedell
10. Zuordnung zum Curriculum in diesem B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 4. Semester
Studiengang: 0 Kernmodule -->Pflichtmodule

O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 4. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 4. Semester
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Auflagenmodule des Masters

11. Empfohlene Voraussetzungen: Grundlagen der BWL

12. Lernziele: Die Studierenden beherrschen die Terminologie und das Basiswissen
der Kostenrechnung, des externen Rechnungswesens sowie der
entscheidungsorientierten Investitions- und Finanzierungstheorie.

Die Studierenden kénnen grundlegende Problemstellungen
der Kostenrechnung, des externen Rechnungswesens sowie
der Bereiche Investition und Finanzierung lésen und sich in
weiterfihrende Problemstellungen selbstandig einarbeiten.

13. Inhalt: Einordnung, Aufgaben, Teilbereiche und Grundbegriffe der
Kostenrechnung, Kostentragerrechnung, Kostenstellenrechnung,
Kostenartenrechnung, Erfolgsrechnung, Entscheidungsunterstitzung
durch die Kosten- und Erlésrechnung, Fallbeispiele aus der
Unternehmenspraxis.

Einordnung, Instrumente, Funktionen und normative Grundlagen

des externen Rechnungswesens, Bilanzierungsfahigkeit, Bewertung,
Bilanzausweis, Gewinn- und Verlustrechnung, Kapitalflussrechnung,
Anhang und Lagebericht, Bilanzpolitik, Bilanzanalyse, Fallbeispiele aus
der Unternehmenspraxis.

Grundlagen von Investitions-/Finanzierungsprozessen,
Investitionsentscheidungen - Grundlagenmethoden bei sicheren
Erwartungen, Finanzierungsentscheidungen bei gegebenen
Erwartungen, Entscheidungen bei Unsicherheit und Risiko,
kapitalmarkttheoretische Basismodelle der Bewertung, CAPM,
Grundlagen von Optionen, Forwards/Futures; Bewertung von Optionen/
Forwards.

14. Literatur:  Skript Internes und Externes Rechnungswesen
» Baetge, Jorg; Kirsch, Hans-Jirgen; Thiele, Stefan: Bilanzen, 13. Aufl.,
Dusseldorf 2015.
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» Coenenberg, Adolf G.; Haller, Axel; Schultze, Wolfgang:
Jahresabschluss und Jahresabschlussanalyse - Aufgaben und
Lésungen, 15. Aufl., Stuttgart 2014.

» Coenenberg, Adolf G.; Haller, Axel; Mattner, Gerhard; Schultze,
Wolfgang: Einfiihrung in das Rechnungswesen, 5. Aufl., Stuttgart 2014.

» Coenenberg, Adolf G.; Haller, Axel; Schultze, Wolfgang:
Jahresabschluss und Jahresabschlussanalyse, 23. Auflage, Stuttgart
2014.

 Friedl, Gunther; Hofmann, Christian; Pedell, Burkhard: Kostenrechnung
- Eine entscheidungsorientierte Einfiihrung, 2. Aufl., Miinchen 2013.

» Kipper, Hans-Ulrich; Friedl, Gunther; Hofmann, Christian; Pedell,
Burkhard: Ubungsbuch zur Kosten- und Erlésrechnung, 6. Aufl.,
Minchen 2011.

» Pellens, B.; Fulbier, R. U.; Gassen, J.; Sellhorn, T.: Internationale
Rechnungslegung: IFRS 1 bi 13, IAS 1 bis 41, IFRIC-Interpretationen,
Standardentwiirfe, 9. Aufl., Stuttgart 2014.

» Schweitzer, Marcell; Kipper, Hans-Ulrich: Systeme der Kosten- und
Erlésrechnung, 10. Aufl., Minchen 2011.

» Weber, Jirgen; WeilRenberger, Barbara: Einfihrung in das
Rechnungswesen. Bilanzierung und Kostenrechnung, 8. Auflage,
Stuttgart 2010.

 Skript Investition und Finanzierung

» Schéfer, H., 2005, Unternehmensinvestitionen. Grundzuge in Theorie
und Management, 2. Aufl., Heidelberg (Physica Verlag)

» Schéfer, H., 2002, Unternehmensfinanzen. Grundzige in Theorie und
Management, 2. Aufl., Heidelberg (Physica Verlag)

» Brealey, Richard A.; Myers, Stewart C.; Allen, Franklin: Principles of
Corporate Finance, 11. Aufl., Boston 2013.

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

» 121001 Vorlesung BWL II: Investition und Finanzierung

+ 121002 Ubung BWL II: Investition und Finanzierung

» 121003 Vorlesung BWL II: Internes und externes Rechnungswesen
+ 121004 Ubung BWL II: Internes und externes Rechnungswesen

16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

Gesamtzeitaufwand: 270 h

Internes und Externes Rechnungswesen
Préasenzzeit : 56 h
Selbststudium: 79 h

Investition und Finanzierung
Prasenzzeit: 56 h
Selbststudium: 79 h

17. Prufungsnummer/n und -name:

12101 BWL II: Rechnungswesen und Finanzierung (PL), schriftliche
Prufung, 120 Min., Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fir ... :

» 13210 Controlling
» 13220 Investitions- und Finanzmanagement

19. Medienform:

Beamer-Présentation, Overhaed-Projektion

20. Angeboten von:

Betriebswirtschaftliches Institut
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Modul: 39160 Grundlagen der Betriebswirtschaftslehre

2. Modulkurzel: 100110001 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 3.0LP 6. Turnus: unregelmaRiig
4. SWS: 3.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Wolfgang Burr

9. Dozenten:

» Wolfgang Burr
» Xenia Schmidt
* Micha Bosler

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 1. Semester

O Schlusselqualifikationen fachaffin

M.Sc. Technologiemanagement

O Auflagenmodule des Masters

11. Empfohlene Voraussetzungen:

keine

12. Lernziele:

Die Studierenden kénnen die zentrale betriebswirtschaftliche
Definitionen wiedergeben und lernen auf deren Basis zu argumentieren
Die Studierenden kénnen die verschiedene Teilbereiche der
Betriebswirtschaft benennen und in das Gesamtkonzept der
Betriebswirtschaft einordnen sowie dortige Problemstellungen angeben
und eingesetzte Instrumente anwenden

Die Studierenden sind in der Lage ausgewahlte
betriebswirtschaftlichen Theorien zu erklaren und auf bestimmte
Problemstellungen anzuwenden

13. Inhalt:

Dieses einfiihrende Modul bringt zundchst den Studierenden den
Gegenstand der Betriebswirtschaftslehre ndher und erméglicht
ein Kennenlernen erster betriebswirtschaftlicher Begriffe sowie
eine Einordnung der Betriebswirtschaftslehre in den Rahmen der
Wirtschaftswissenschaften.

Weiterhin werden die entscheidungstheoretischen Grundlagen und
Modelle diskutiert. Anhand praxisorientierter Aufgaben wird die
Entscheidungsproblematik begreiflich gemacht. Ferner werden die
Einheiten der betrieblichen Leistungserstellung und die Instrumente zur
Unterstiitzung dieser erlautert.

SchlieBlich lernen die Studierenden die Aufgaben und Probleme
der Unternehmensfiihrung kennen. Neben der Einflihrung in die
Theorien, Methoden und Konzepte der Unternehmensfiihrung,
bekommen die Studierenden Einblick in weitere Bereiche wie z. B.
Innovationsmanagement.

14. Literatur:

Folien zu Vorlesungen und Ubungen

Ubungsaufgaben im ILIAS

Die Basisliteratur umfasst die folgenden Werke:

Burr, W.: Innovationen in Organisationen, aktuelle Auflage,
Kohlhammer Verlag, Stuttgart.

Stand: 07. Oktober 2015

Seite 21 von 1310



Modulhandbuch: Master of Science Technologiemanagement

* Burr, W., Musil, A., Stephan, M., Werkmeister, C.:
Unternehmensfihrung, aktuelle Auflage, Verlag Vahlen, Minchen.

* Thommen, J.-P., Achleitner, A.-K.: Allgemeine
Betriebswirtschaftslehre, aktuelle Auflage, Springer, Gabler Verlag,
Wiesbaden

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

» 391601 Vorlesung Grundlagen der Betriebswirtschaftslehre
+ 391602 Ubung Grundlagen der Betriebswirtschaftslehre

16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

Vorlesung

- Prasenzzeit: 28 h
- Selbststudium: 32 h

Ubung

- Prasenzzeit: 14 h
- Selbststudium: 16 h

Gesamt: 90 h

17. Prufungsnummer/n und -name:

39161 Grundlagen der Betriebswirtschaftslehre (BSL), schriftliche
Prufung, 60 Min., Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fir ... :

19. Medienform:

Tafel, Beamer, Overhead-Projektor

20. Angeboten von:

ABWL, Forschungs-, Entwicklungs- und Innovationsmanagement
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Modul: 51660 Grundzuige der Maschinenkonstruktion I+Il mit Einfihrung in
die Festigkeitslehre

2. Modulkirzel: 072711100 5. Moduldauer: 2 Semester
3. Leistungspunkte: 12.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4, SWS: 9.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Thomas Maier

9. Dozenten:

* Siegfried Schmauder
» Thomas Maier

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 1. Semester
O Kernmodule

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 1. Semester
O Kernmodule

M.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 1. Semester
O Auflagenmodule des Masters

11. Empfohlene Voraussetzungen:

12. Lernziele:

Die Studierenden besitzen nach dem Besuch des Moduls das
Basiswissen zur Konstruktionsmethodik und Giber Maschinenelemente,
sowie deren funktionale Zusammenhange. Sie erwerben
ingenieurmalige Fahigkeiten wie methodisches und systematisches
Denken und kennen die Gestaltung und Berechnung, Funktion,
Wirkprinzip und Einsatzgebiete der Maschinenelemente in einem
Produkt . Die Studierenden haben Kenntnis von den grundlegenden
Zusammenhé&ngen von Belastungen und der Beanspruchung von
Bauteilen, und beherrschen die standardisierte sicherheitstechnische
Auslegung und Berechnung grundlegender Bauelemente und kdnnen
kritische Stellen an einfachen Konstruktionen berechnen.

Sie beherrschen die Methoden der Elastomechanik. Sie haben
grundlegende Kenntnisse uber das Werkstoffverhalten in Abhangigkeit
von den Einsatzbedingungen und kdnnen diese Kenntnisse in die
Festigkeitsauslegung mit einbeziehen.

13. Inhalt:

Die Vorlesung und die Ubungen vermitteln die Grundlagen

 der raumlichen Darstellung und des Technischen Zeichnens

« Einfuhrung in die Produktentwicklung mit Ubersicht tiber Produkte und
Produktprogramme;

* der Festigkeitsberechnung (Zug und Druck, Biegung, Schub,Torsion
(Verdrehung), Schwingende Beanspruchung, Allgemeiner Spannungs-
und Verformungszustand, Kerbwirkung) und der konstruktiven
Gestaltung;

» Grundlagen der Antriebstechnik;

» Konstruktion und Berechnung der Maschinenelemente (Kleb-, L6t-,
Schweil3-, Schrauben-, Bolzen- und Stiftverbindungen, Federn,
Achsen und Wellen, Wellen-Naben-Verbindungen, Lager, Dichtungen,
Kupplungen und Getriebe.

14. Literatur:

* Maier: Grundzuge der Maschinen-konstruktion | + Il und Einfihrung ins
Technische Zeichnen, Skripte zur Vorlesung u. Ubungsunterlagen;

» Schmauder: Einfuhrung in die Festigkeitslehre, Skript zur Vorlesung
und ergdnzenden Folien im Internet;

Ergénzende Lehrbuicher:
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* Roloff, Matek: Maschinenelemente, Vieweg-Verlag;
» Dietmann: Einfuhrung in die Festigkeitslehre, Kroner-Verlag;
» Hoischen, Hesser: Technisches Zeichnen, Cornelsen-Verlag;

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

* 516601 Vorlesung Grundziige der Maschinenkonstruktion |
* 516602 Ubung Grundziige der Maschinenkonstruktion |

» 516603 Vorlesung Einfiihrung in die Festigkeitslehre

» 516604 Einfiihrung in die Festigkeitslehre Vortragsiibung

* 516605 Vorlesung Grundziige der Maschinenkonstruktion Il
+ 516606 Ubung Grundziige der Maschinenkonstruktion Il

16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 95 h
Selbststudiumszeit / Nacharbeitszeit: 265 h

Gesamt: 360 h

17. Prafungsnummer/n und -name:

* 51661 Grundziige der Maschinenkonstruktion | und 1l (PL),
schriftlich, eventuell mindlich, Gewichtung: 2.0

» 51662 Einfihrung in die Festigkeitslehre (PL), schriftlich, eventuell
miindlich, 60 Min., Gewichtung: 1.0

» 51663 Grundziige der Maschinenkonstruktion | (USL) (USL),
schriftlich, eventuell mindlich, Gewichtung: 1.0

» 51664 Grundziige der Maschinenkonstruktion Il (USL) (USL),
schriftlich, eventuell mindlich, Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform:

20. Angeboten von:

Stand: 07. Oktober 2015

Seite 24 von 1310



Modulhandbuch: Master of Science Technologiemanagement

Modul: 13320 Grundzuge der Produktentwicklung I+l

2. Modulkurzel: 072010004 5. Moduldauer: 2 Semester
3. Leistungspunkte: 12.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 8.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Dieter Spath

9. Dozenten:

* Wilhelm Bauer
* [na Maier

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 3. Semester

0 Kernmodule

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 3. Semester

O Kernmodule

M.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 1. Semester

O Auflagenmodule des Masters

11. Empfohlene Voraussetzungen:

Grundzige der Maschinenkonstruktion | + 1l mit Einfilhrung in die
Festigkeitslehre

12. Lernziele:

Erworbene Kompetenzen: Die Studierenden

haben Phasen, Methoden und die Vorgehensweisen innerhalb eines
methodischen Produktentwicklungsprozesses kennen gelernt und in
Projektarbeiten vertieft

kénnen wichtige Produktenwicklungsmethoden sowie

verschiedene Arten von Projektmanagement und Prasentations-
bzw. Moderationstechniken in kooperativen Lernsituationen
(Gruppenarbeiten im Rahmen der beiden Semesterprojekte) anwenden
(Postershow)

kénnen Handskizzen in Form von Prinzipskizzen bis zu
Entwurfszeichnungen erstellen und daraus Technische Zeichnungen
und CAD-Modelle in 2D- und 3D-CAD erarbeiten

kennen die Grundlagen der rdumlichen Darstellung und deren
Modellierung in 3D-CAD, sowie deren Umsetzung in Virtual Reality-
Anwendungen

kénnen normgerechte technische Zeichnungen erstellen und sind mit
dem Umgang mit Normen und Richtlinien vertraut

haben Kenntnis von den wichtigsten Grundlagen des Methodischen
Konstruierens und den wichtigsten Methoden im Umfeld der
Produktentwicklung (QFD; TRIZ, TQM...)

sind in der Lage, Konstruktionsteile sicherheitstechnisch und
ergonomisch angepasst auszulegen

kénnen grundlegende Gestaltungsregeln bei der Konstruktion von
Maschinenelementen oder einfachen Maschinen/Geréaten/Baugruppen
anwenden

kennen die wichtigsten Elemente der Verbindungstechnik, kénnen
diese berechnen und mit ihnen konstruieren

sind mit den wichtigsten Methoden zur Produktplanung, zur

Klarung der Aufgabenstellung, zum Konzipieren und Entwerfen und
Ausarbeiten entsprechend VDI 2221/2222 etc. vertraut, kdnnen diese
zielgerichtet anwenden und haben diese in den Semesterprojekten
(Ubungen) eingesetzt und vertieft

kennen die wesentlichen Methoden zur Qualitatssicherung in der
Produktentwicklung, Fehlerbaumanalyse, FMEA, QFD, KVP / Kaizen
und ansatzweise SPC / SixSigma
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» kennen die Grundlagen der sicherheitstechnischen- und
ergonomischen Produktgestaltung, sowie der umwelt- und
recyclinggerechten Produktgestaltung

» kennen die Zusammenhange zwischen Produktentwicklung,
Produkthaftung und Kosten in der Produktentwicklung

* sind in der Lage, die Vorteile des Einsatzes von Methoden
der Simulation, des Rapid Prototypings und der Virtuellen
Realitat im Rahmen des Virtual Engineerings und der Schnellen
Produktentwicklung (Rapid Product Development) zu verstehen

13. Inhalt:

Ziel der Vorlesungen und Ubungen dieses Moduls ist es, einen
wesentlichen Beitrag zur Ingenieurausbildung durch Vermittlung
von Fach- und Methodenwissen sowie Fahigkeiten und Fertigkeiten
zum Entwickeln und Konstruieren technischer Produkte zu leisten.
Diese Kenntnisse und Fahigkeiten werden exemplarisch anhand
technischer Systeme und unter Einsatz von CAD-Systemen und 3D-
Arbeitsplatzsoftware gelehrt.

Die Vorlesung vermittelt die Grundlagen

» des Technischen Zeichnens mit CAD-Software

» des systematischen und methodischen Produktentwickelns mithilfe von
QFD (Quality Function Deployment), TRIZ (Theorie zur erfinderischen
Problemldsung) und Design for X (X fir Montage, Fertigung,
Experiment etc.)

* begleitender Methoden der Produktentwicklung wie FMEA
(Fehlermdglichkeits- und Einflussanalyse), TQM (Total Quality
Management) und KVP (Kontinuierlicher Verbesserungsprozess)

» der umwelt- und recyclinggerechten Produktentwicklung

» der angewandten Festigkeitsberechnung fiir Baugruppen

 des Virtual Engineerings (Concurrent, Collaborative und Visual
Engineering)

* der virtuellen Realitét

» der 3D-Simulation von Produkten (Hardware und Software)

» von 3D-Arbeitsplatzsystemen und -software

In den Ubungen werden anhand einer ganzheitlichen Aufgabenstellung
die vorgestellten Methoden und Vorgehensweisen der
Produktentwicklung angewandt und in Gruppenarbeit vertieft.

Dazu erfolgt eine Software-Schulung in 2D- und 3D-CAD-Kursen.

Eine Prasentation der Ergebnisse in Posterform ist Bestandteil der
Gruppenarbeit.

14. Literatur:

» Bauer, W.; Maier, I.: Grundziige der Produktentwicklung I + II, Skript
zur Vorlesung + Ubungsunterlagen

» Ehrlenspiel, Klaus: Integrierte Produktentwicklung, 5. Auflage; Carl
Hanser Verlag Miinchen, Wien, 2013

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

» 133201 Vorlesung Grundzige der Produktentwicklung |
» 133202 Ubungen Grundziige der Produktentwicklung |
» 133203 Vorlesung Grundziige der Produktentwicklung Il
» 133204 Ubungen Grundziige der Produktentwicklung Il

16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzeit: 90 h
Selbststudiumszeit / Nachbearbeitung: 270 h

Gesamt: 360 h

17. Prafungsnummer/n und -name:

» 13321 Grundziige der Produktentwicklung I+1l (PL), schriftliche
Prufung, 120 Min., Gewichtung: 1.0
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* 13322 Grundziige der Produktentwicklung | Schein (USL), schriftlich,
eventuell mundlich

* 13323 Grundzige der Produktentwicklung Il Schein (USL),
schriftlich, eventuell mindlich

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform: Vorlesungsskript, kombinierter Einsatz von Beamer-Prasentationen,
Videos, Tafelanschrieb,

Aufgabenstellung der Ubungen als Papiervorlagen, Prasentation
der Gruppenarbeit bzw. der Ubungsergebnisse im Rahmen des
Semesterprojekts per Poster

20. Angeboten von: Institut fir Arbeitswissenschaft und Technologiemanagement
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Modul: 13650 Hohere Mathematik 3 fiir Ingenieurstudiengange

2. Modulkurzel: 080410503 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 6.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Apl. Prof. Markus Stroppel

9. Dozenten:

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 3. Semester
O Basismodule

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 3. Semester
0 Basismodule

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 3. Semester
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 1. Semester
O Auflagenmodule des Masters

11. Empfohlene Voraussetzungen:

HM1/2

12. Lernziele:

Die Studierenden

« verfligen Uber grundlegende Kenntnisse der Integralrechnung
fir Funktionen mehrerer Veranderlicher, Gewdéhnliche
Differentialgleichungen, Fourierreihen.

* sind in der Lage, die behandelten Methoden selbstéandig, sicher,
kritisch und kreativ anzuwenden.

 besitzen die mathematische Grundlage fir das Verstandnis
quantitativer Modelle aus den Ingenieurwissenschaften.

» kodnnen sich mit Spezialisten aus dem ingenieurs- und
naturwissenschaftlichen Umfeld Uber die benutzten mathematischen
Methoden verstéandigen.

13. Inhalt:

Integralrechnung fiir Funktionen von mehreren Veranderlichen:
Gebietsintegrale, iterierte Integrale, Transformationssatze, Guldinsche
Regeln, Integralsatze von Stokes und Gaul3

Lineare Differentialgleichungen beliebiger Ordnung und Systeme
linearer Differentialgleichungen 1. Ordnung (jeweils mit konstanten
Koeffizienten):

Fundamentalsystem, spezielle und allgemeine Losung.

Gewdhnliche Differentialgleichungen:

Existenz- und Eindeutigkeitssatze, einige integrierbare Typen,
lineare Differentialgleichungen beliebiger Ordnung (mit konstanten
Koeffizienten), Anwendungen.

Aspekte der Fourierreihen und der partiellen
Differentialgleichungen:

Darstellung von Funktionen durch Fourierreihen, Klassifikation partieller
Differentialgleichungen, Beispiele, Losungsansétze (Separation).

14. Literatur:

* A. Hoffmann, B. Marx, W. Vogt: Mathematik fir Ingenieure 1, 2.
Pearson Studium.

» K. Meyberg, P. Vachenauer:Hohere Mathematik 1, 2. Springer.

» G. Barwolff: Hohere Mathematik. Elsevier.

* W. Kimmerle: Analysis einer Veranderlichen, Edition Delkhofen.
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* W. Kimmerle: Mehrdimensionale Analysis, Edition Delkhofen.

Mathematik Online:
www.mathematik-online.org.

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

» 136501 Vorlesung HM 3 f. Bau etc.
* 136502 Gruppeniibungen HM3 flr bau etc.
* 136503 Vortragsiibungen HM 3 flr bau etc.

16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 84 h
Selbststudiumszeit / Nacharbeitszeit: 96 h
Gesamt: 180 h

17. Prafungsnummer/n und -name:

» 13651 H6here Mathematik 3 fur Ingenieurstudiengénge
(PL), schriftliche Priifung, 120 Min., Gewichtung: 1.0,
unbenotete Priifungsvorleistung: schriftiche Hausaufgaben/
Scheinklausuren,

oV Vorleistung (USL-V), schriftlich, eventuell mindlich

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform:

Beamer, Tafel, personliche Interaktion

20. Angeboten von:

Mathematik und Physik
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Modul: 10540 Technische Mechanik |

2. Modulkurzel: 072810001 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Peter Eberhard

9. Dozenten:

» Peter Eberhard
* Michael Hanss

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 1. Semester
O Kernmodule

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 1. Semester
O Kernmodule

M.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 1. Semester
O Auflagenmodule des Masters

11. Empfohlene Voraussetzungen:

Grundlagen in Mathematik und Physik

12. Lernziele:

Nach erfolgreichem Besuch des Moduls Technische Mechanik | haben
die Studierenden ein grundlegendes Verstandnis und Kenntnis der
wichtigsten Zusammenhéange in der Stereo-Statik. Sie beherrschen
selbsténdig, sicher, kritisch und kreativ einfache Anwendungen der
grundlegendsten mechanischen Methoden der Statik.

13. Inhalt:

» Grundlagen der Vektorrechnung: Vektoren in der Mechanik,
Rechenregeln der Vektor-Algebra, Systeme gebundener Vektoren

» Stereo-Statik: Kraftesysteme und Gleichgewicht, Gewichtskraft
und Schwerpunkt, ebene Kraftesysteme, Lagerung von
Mehrkoérpersystemen, Innere Krafte und Momente am Balken,
Fachwerke, Seilstatik, Reibung

14. Literatur:

» Vorlesungsmitschrieb

« Vorlesungs- und Ubungsunterlagen

e Gross, D., Hauger, W., Schréder, J., Wall, W.: Technische Mechanik 1
- Statik. Berlin: Springer, 2006

» Hibbeler, R.C.: Technische Mechanik 1 - Statik. Miinchen: Pearson
Studium, 2005

e Magnus, K.; Slany, H.H.: Grundlagen der Techn. Mechanik. Stuttgart:
Teubner, 2005

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

» 105401 Vorlesung Technische Mechanik |
» 105402 Ubung Technische Mechanik |

16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 42 h
Selbststudiumszeit / Nacharbeitszeit: 138 h

Gesamt: 180 h

17. Prafungsnummer/n und -name:

10541 Technische Mechanik | (PL), schriftliche Prifung, 120 Min.,
Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform:

Beamer, Tablet-PC/Overhead-Projektor, Experimente

20. Angeboten von:

Institut fur Technische und Numerische Mechanik
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Modul: 11950 Technische Mechanik Il + 11l

2. Modulkurzel: 072810002 5. Moduldauer: 2 Semester
3. Leistungspunkte: 12.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, SoSe
4. SWS: 8.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Peter Eberhard

9. Dozenten:

» Peter Eberhard
* Michael Hanss

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 2. Semester
O Kernmodule

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 2. Semester
O Kernmodule

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 2. Semester
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 2. Semester
O Auflagenmodule des Masters

11. Empfohlene Voraussetzungen:

Grundlagen in Technischer Mechanik |

12. Lernziele:

Die Studierenden haben nach erfolgreichem Besuch des Moduls
Technische Mechanik I+l ein grundlegendes Verstandnis und Kenntnis
der wichtigsten Zusammenhange in der Elasto-Statik und Dynamik.

Sie beherrschen selbstandig, sicher, kritisch und kreativ einfache
Anwendungen der grundlegendsten mechanischen Methoden der Elasto-
Statik und Dynamik.

13. Inhalt:

 Elasto-Statik: Spannungen und Dehnungen, Zug und Druck, Torsion
von Wellen, Technische Biegelehre, Uberlagerung einfacher
Belastungsfalle

« Kinematik: Punktbewegungen, Relativhewegungen, ebene und
raumliche Kinematik des starren Korpers

 Kinetik: Kinetische Grundbegriffe, kinetische Grundgleichungen, Kinetik
der Schwerpunktsbewegungen, Kinetik der Relativbewegungen,
Kinetik des starren Kdrpers, Arbeits- und Energiesatz, Schwingungen

* Methoden der analytischen Mechanik: Prinzip von d’Alembert,
Koordinaten und Zwangsbedingungen, Anwendung des
d'Alembertschen Prinzips in der Lagrangeschen Fassung,
Lagrangesche Gleichungen

14. Literatur:

» Vorlesungsmitschrieb
+ Vorlesungs- und Ubungsunterlagen

e Gross, D., Hauger, W., Schréder, J., Wall, W.: Techn. Mechanik 2 -
Elastostatik, Berlin: Springer, 2007

» Gross, D., Hauger, W., Schréder, J., Wall, W.: Technische Mechanik 3
- Kinetik. Berlin: Springer, 2006

» Hibbeler, R.C.: Technische Mechanik 3 - Dynamik. Minchen: Pearson
Studium, 2006
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» Magnus, K.; Slany, H.H.: Grundlagen der Techn. Mechanik. Stuttgart:
Teubner, 2005

15. Lehrveranstaltungen und -formen: » 119501 Vorlesung Technische Mechanik II
+ 119502 Ubung Technische Mechanik II
» 119503 Vorlesung Technische Mechanik 111
* 119504 Ubung Technische Mechanik Il

16. Abschatzung Arbeitsaufwand: Présenzzeit: 84 h
Selbststudiumszeit / Nacharbeitszeit: 276 h

Gesamt: 360 h

17. Prufungsnummer/n und -name: 11951 Technische Mechanik Il + III (PL), schriftliche Prifung, 120
Min., Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fir ... :

19. Medienform: * Beamer
» Tablet-PC/Overhead-Projektor
» Experimente

20. Angeboten von: Institut fir Technische und Numerische Mechanik
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Modul: 11960 Technische Mechanik 1V

2. Modulkurzel: 072810003 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, SoSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Peter Eberhard

9. Dozenten:

» Peter Eberhard
* Michael Hanss

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 4. Semester
O Kernmodule

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 4. Semester
O Kernmodule

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 4. Semester
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 4. Semester
O Auflagenmodule des Masters

11. Empfohlene Voraussetzungen:

Grundlagen in Technischer Mechanik I-1l

12. Lernziele:

Nach erfolgreichem Besuch des Moduls Technische Mechanik

IV besitzen die Studierenden ein grundlegendes Verstandnis und
Kenntnis der wichtigsten Zusammenhénge in der StoRmechanik,

der kontinuierlichen Schwingungslehre, den Energiemethoden der
Elasto-Statik und der finiten Elemente Methode. Sie beherrschen
somit selbstéandig, sicher, kritisch und kreativ einfache Anwendungen
weiterfihrender grundlegender mechanischer Methoden der Statik und
Dynamik.

13. Inhalt:

Stof3probleme:
elastischer und plastischer Stol3, schiefer Stol3, exzentrischer Stof3, rauer
Stol3, Lagerstol}

Kontinuierliche Schwingungs-systeme:

Transversalschwingungen einer Saite, Longitudinal-schwingungen eines
Stabes, Torsionsschwingungen eines Rundstabes, Biegeschwingungen
eines Balkens, Eigenlésungen der eindimensionalen Wellengleichung,
Eigenlésungen bei Balkenbiegung, freie Schwingungen kontinuierlicher
Systeme

Energiemethoden der Elasto-Statik:

Formanderungsenergie eines Stabes bzw. Balkens, Arbeitssatz, Prinzip
der virtuellen Arbeit/Kréafte, Satz von Castigliano, Satz von Menabrea,
Maxwellscher Vertauschungssatz, Satz vom Minimum der potenziellen
Energie

Methode der finiten Elemente:
Einzelelement, Gesamtsystem, MatrixverschiebungsgréRen-verfahren,
Ritzsches Verfahren

14. Literatur:

» Vorlesungsmitschrieb

+ Vorlesungs- und Ubungsunterlagen

» Gross, D., Hauger, W., Wriggers, P.: Technische Mechanik 4 -
Hydromechanik, Elemente der Héheren Mechanik, Numerische
Methoden. Berlin: Springer, 2007
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» Hibbeler, R.C.: Technische Mechanik 1-3. Miinchen: Pearson Studium,
2005

* Magnus, K.; Slany, H.H.: Grundlagen der Technischen Mechanik.
Stuttgart: Teubner, 2005

15. Lehrveranstaltungen und -formen: » 119601 Vorlesung Technische Mechanik IV
+ 119602 Ubung Technische Mechanik IV

16. Abschatzung Arbeitsaufwand: Présenzzeit: 42 h
Selbststudiumszeit / Nacharbeitszeit: 138 h

Gesamt: 180 h

17. Prafungsnummer/n und -name: 11961 Technische Mechanik IV (USL), schriftliche Priifung, 90 Min.,
Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform: Beamer,
Tablet-PC/Overhead-Projektor,

Experimente

20. Angeboten von: Institut fir Technische und Numerische Mechanik
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Modul: 13330 Technologiemanagement

2. Modulkurzel: 072010002 5. Moduldauer: 2 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Dieter Spath

9. Dozenten:

* Wilhelm Bauer
* Robert Hammerl

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Auflagenmodule des Masters

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Technologiemanagement -->Technologiemanagement --
>Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Technologiemanagement -->Technologiemanagement --
>Kernfacher mit 6 LP
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

keine

12. Lernziele:

Die Studierenden haben Kenntnis von den theoretischen Anséatzen des
Technologiemanagements in Unternehmen und kénnen normatives,
strategisches und operatives Technologiemanagement unterscheiden.

Sie Grenzen die Begriffe Technologiemanagement, Forschungs- und
Entwicklungsmanagement und Innovationsmanagement gegeneinander
ab und kennen die Bedeutung von Technologien.

Sie kennen klassische Aufbauorganisationen in Unternehmen sowie die
Bedeutung der Ablauforganisation. Sie verstehen, wie Technologien in
Unternehmen strategisch geplant und sinnvoll eingesetzt werden und wie
sich der Einsatz neuer Technologien auswirkt.

Die Studierenden kennen die verschiedenen Innovationsgrade und -
arten sowie Innovationshindernisse und -beschleuniger. Zudem sind
ihnen Ziele und Risiken des Projektmanagements bekannt sowie die
Grundzige der Projektplanung. Die Instrumente des Technologie-

und Innovationsmanagements kennen sie hinsichtlich Effizienz,
Finanzierungsmoglichkeiten und Kapazitatsplanung ebenso, wie
verschiedene Mdoglichkeiten der internen und externen Zusammenarbeit.

Erworbene Kompetenzen : Die Studierenden

» konnen die Bedeutung des Technologiemanagements im
Unternehmen einordnen
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» kennen die wesentlichen Anséatze und Aufgaben des normativen,
strategischen und operativen Technologiemanagements

 verstehen die Handlungsalternativen des Technologiemanagements

» kennen die Phasen eines methodischen Vorgehens im
Technologiemanagement

 sind mit den wichtigsten Methoden zur Technologieplanung und -
strategie vertraut und kénnen diese zielfilhrend anwenden

13. Inhalt:

Die Vorlesung vermittelt die Grundlagen und das Anwendungswissen
zum Technologiemanagement.

Im Einzelnen werden folgende Themen behandelt:

Umfeld des Technologiemanagements,
Begriffsklarungen,
Organisationsmanagement,

Integriertes Technologiemanagement,
Normatives Technologiemanagement,
Strategisches Technologiemanagement:

e Technologiefrihaufklarung
e Lebenszykluskonzepte
 Portfoliomethodik
 Erfahrungskurvenkonzept
» Technologiestrategien

Fallstudien zum strategischen Technologiemanagement,
Operatives Technologiemanagement:

* Innovationsmanagement
» Projektmanagement
 Instrumente des Technologie- und Innovationsmanagements

Fallstudie Netzplantechnik

14. Literatur:

» Bauer, W.; Weber, B.: Skript zur Vorlesung Technologiemanagement

» Spath, D.: Technologiemanagement - Grundlagen, Konzepte,
Methoden, Stuttgart: Fraunhofer Verlag, 2011

» Bullinger, H.-J. (Hrsg.): Fokus Technologie: Chancen erkennen -
Leistungen entwickeln, Minchen: Hanser, 2008

» Specht, D.; Mohrle, M. (Hrsg.): Gabler-Lexikon
Technologiemanagement, Wiesbaden: Gabler, 2002

 Bullinger, H.-J.: Einfihrung in das Technologiemanagement: Modelle,
Methoden, Praxisbeispiele, Stuttgart: Teubner, 1994

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

» 133301 Vorlesung Technologiemanagement |
» 133302 Vorlesung Technologiemanagement |l

16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 46 Stunden
Selbststudium: 134 Stunden

Summe: 180 Stunden

17. Prafungsnummer/n und -name:

13331 Technologiemanagement (PL), schriftliche Prufung, 120 Min.,
Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform:

Beamer-Prasentation, Videos, Animationen, Praktikum

20. Angeboten von:
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Modul: 12170 Werkstoffkunde I+Il mit Werkstoffpraktikum

2. Modulkurzel: 041810001 5. Moduldauer: 2 Semester

3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 6.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher: Michael Seidenful

9. Dozenten: Michael Seidenful?

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 1. Semester
Studiengang: O Basismodule

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 1. Semester
0 Basismodule

M.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 1. Semester
O Auflagenmodule des Masters

11. Empfohlene Voraussetzungen: keine

12. Lernziele: Die Studierenden sind mit den physikalischen und mikrostrukturellen
Grundlagen der Werkstoffgruppen vertraut. Sie beherrschen die
Grundlagen der Legierungsbildung und kdnnen den Einfluss der
einzelnen Legierungsbestandteile auf das Werkstoffverhalten beurteilen.
Das spezifische mechanische Verhalten der Werkstoffe ist ihnen bekannt
und sie kénnen die Einflussfaktoren auf dieses Verhalten beurteilen.
Die Studierenden sind mit den wichtigsten Prif- und Untersuchungs-
methoden vertraut. Sie sind in der Lage, Werkstoffe fur spezifische
Anwendungen auszuwahlen, gegeneinander abzugrenzen und beziiglich
der Anwendungsgrenzen zu beurteilen.

13. Inhalt: Vorlesung

Atomarer Aufbau kristalliner Werkstoffe, Legierungsbildung,

Thermisch aktivierte Vorgénge, Mechanische Eigenschaften,
Eisenwerkstoffe, Nichteisenmetalle, Kunststoffe, Keramische Werkstoffe,
Verbundwerkstoffe, Korrosion, Tribologie, Recycling

Praktikum

Thermische Analyse, Kerbschlagbiegeversuch, Hartepriifung,
Zugversuch, Schwingfestigkeitsuntersuchung Korrosion, Metallographie,
Warmebehandlung, Dillatometer

14. Literatur: - erganzende Folien zur Vorlesung (online verfiigbar)
- Lecturnity Aufzeichnungen der Ubungen (online verfiigbar)
- Skripte zum Praktikum (online verfiigbar)
- interaktive multimediale praktikumsbegleitende-CD
- Roos E., Maile, K.: Werkstoffkunde fur Ingenieure, 4. Auflage, Springer
Verlag, 2011

15. Lehrveranstaltungen und -formen: » 121701 Vorlesung Werkstoffkunde |
» 121702 Vorlesung Werkstoffkunde I
» 121703 Werkstoffpraktikum |
» 121704 Werkstoffpraktikum 1l
+ 121705 Werkstoffkunde Ubung Il
+ 121706 Werkstoffkunde Ubung |

16. Abschatzung Arbeitsaufwand: Préasenzzeit Vorlesungen (2x 2 SWS): 42 h
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Prasenzzeit Ubung (2x 0,5 SWS): 12 h
Prasenzzeit Praktikum (2x Blockveranstaltung): 8 h
Prasenzzeit gesamt: 62h

Selbststudium: 120 h

GESAMT: 182h

17. Prafungsnummer/n und -name:

» 12171 Werkstoffkunde I+11 mit Werkstoffpraktikum (PL), schriftliche
Prifung, 120 Min., Gewichtung: 1.0, Prufungsvorleistung:
erfolgreich abgelegtes Werkstoffkunde-Praktikum (An den
Versuchen Thermische Analyse, Kerbschlagbiegeversuch,
Harteprufung, Zugversuch, Schwingfestigkeitsuntersuchung
Korrosion, Metallographie, Warmebehandlung, Dillatometer
teilgenommen und eine Ausarbeitung erstellt).

VvV Vorleistung (USL-V), schriftlich, eventuell mundlich

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform:

PPT auf Tablet PC, Skripte zu den Vorlesungen und zum Praktikum
(online verfugbar), Animationen und Simulationen, interaktive
multimediale praktikumsbegleitende CD, online Lecturnity
Aufzeichnungen der Ubungen, Abruf tiber Internet

20. Angeboten von:

Institut far Materialprufung, Werkstoffkunde und Festigkeitslehre
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100 Vertiefungsmodule

Zugeordnete Module:

110
120
130
140

WahImdglichkeit Gruppe 1: Werkstoffe und Festigkeit
WahImdglichkeit Gruppe 2: Konstruktion

WahImdglichkeit Gruppe 3: Produktion

Wahlmdéglichkeit Gruppe 4: Energie- und Verfahrenstechnik
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110 Wahlmoglichkeit Gruppe 1: Werkstoffe und Festigkeit

Zugeordnete Module: 14010 Kunststofftechnik - Grundlagen und Einfiihrung
30390 Festigkeitslehre |
30400 Methoden der Werkstoffsimulation
32210 Grundlagen der Keramik und Verbundwerkstoffe
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Modul: 30390 Festigkeitslehre |

2. Modulkurzel: 041810010 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Stefan Weihe

9. Dozenten:

Stefan Weihe

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Fertigungstechnik
kreramischer Bauteile, Verbundwerkstoffe und Oberflachentechnik
-->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
a

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik --
>Festigkeitsberechnung und Werkstoffmechanik -->Kern- /
Erganzungsfacher mit 6 LP
a

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik --
>Festigkeitsberechnung und Werkstoffmechanik -->Kernfacher mit
6LP
a

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlmaoglichkeit Gruppe 1: Werkstoffe und
Festigkeit
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

» Einfuhrung in die Festigkeitslehre
» Werkstoffkunde | + II

12. Lernziele: Die Studierenden verstehen die Grundlagen des Spannungs- und
Verformungszustandes von isotropen
Werkstoffen. Sie sind in der Lage einen beliebigen mehrachsigen
Spannungszustand mit Hilfe von
Festigkeitshypothesen in Abhangigkeit vom Werkstoff und der
Beanspruchungssituation zu bewerten. Sie
kénnen Festigkeitsnachweise fiir praxisrelevante Belastungen (statisch,
schwingend, thermisch) durchfiihren.
Die Grundlagen der Berechnung von Faserverbundwerkstoffen sind
ihnen bekannt. Die Teilnehmer
des Kurses sind in der Lage komplexe Bauteile auszulegen und
sicherheitstechnisch zu bewerten.

13. Inhalt: » Spannungs- und Formanderungszustand

* Festigkeitshypothesen bei statischer und schwingender Beanspruchung
» Werkstoffverhalten bei unterschiedlichen Beanspruchungsarten

» Sicherheitsnachweise

* Festigkeitsberechnung bei statischer Beanspruchung

* Festigkeitsberechnung bei schwingender Beanspruchung

» Berechnung von Druckbehéltern

* Festigkeitsberechnung bei thermischer Beanspruchung

* Bruchmechanik

* Festigkeitsberechnung bei von Faserverbundwerkstoffen
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14. Literatur: - Manuskript zur Vorlesung

- Erganzende Folien (online verflgbar)

- Issler, Ruol3, Héafele: Festigkeitslehre Grundlagen, Springer-Verlag
15. Lehrveranstaltungen und -formen: » 303901 Vorlesung Festigkeitslehre |

+ 303902 Ubung Festigkeitslehre |

16.

Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 42 h
Selbststudium: 138 h
Summe: 180 h

17.

Prifungsnummer/n und -name:

30391 Festigkeitslehre | (PL), schriftliche Prifung, 120 Min.,
Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform: Manuskript, PPT-Prasentationen, Interaktive Medien, Online verfiigbare
Zusatzmaterialien

20. Angeboten von: Institut fir Materialprufung, Werkstoffkunde und Festigkeitslehre
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Modul: 32210 Grundlagen der Keramik und Verbundwerkstoffe

2. Modulkurzel: 072200002 5. Moduldauer: 2 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Rainer Gadow

9. Dozenten:

Rainer Gadow

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Fertigungstechnik
kreramischer Bauteile, Verbundwerkstoffe und Oberflachentechnik
-->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
a

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Fertigungstechnik
kreramischer Bauteile, Verbundwerkstoffe und Oberflachentechnik
-->Kernfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlmaoglichkeit Gruppe 1: Werkstoffe und
Festigkeit
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

12. Lernziele:

Die Studenten kdnnen:

» Merkmale und Eigenheiten keramischer Werkstoffe unterscheiden,
beschreiben und beurteilen.

» Belastungsfalle und Versagensmechanismen verstehen und
analysieren.

« werkstoffspezifische Unterschiede zwischen metallischen und
keramischen Werkstoffen wiedergeben und erkléaren.

» Technologien zur Verstarkung von Werkstoffen sowie die wirkenden
Mechanismen benennen, vergleichen und erklaren.

* Verfahren und Prozesse zur Herstellung von massivkeramischen
Werkstoffen benennen, erklaren, bewerten, gegenuberstellen, auswéhlen
und anwenden.

* Herstellungsprozesse hinsichtlich der techn. und wirtschatftl.
Herausforderungen bewerten und  anwendungsbezogen auswéhlen.

* in Produktentwicklung und Konstruktion geeignete Verfahren und
Stoffsysteme identifizieren, planen und auswahlen.

» Werkstoff- und Bauteilcharakterisierung erklaren, bewerten, planen und
anwenden.

13. Inhalt:

Dieses Modul hat die werkstoff- und fertigungstechnischen Grundlagen
keramischer Materialien

zum Inhalt. Dartber hinaus werden konstruktive Konzepte und die
werkstoffspezifische Bruchmechanik

berticksichtigt. Es werden keramische Materialien und deren
Eigenschaften erlautert. Keramische

werden gegen metallische Werkstoffe abgegrenzt. Anhand von
ingenieurstechnischen Beispielen

aus der industriellen Praxis werden die Einsatzgebiete und -grenzen von
keramischen
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Werkstoffen aufgezeigt. Den Schwerpunkt bilden die
Formgebungsverfahren von Massivkeramiken.
Die theoretischen Inhalte werden durch Praktika vertieft und verdeutlicht.

Stichpunkte:

» Grundlagen von Festkorpern im Allgemeinen und der Keramik.

* Einteilung der Keramik nach anwendungstechnischen und stofflichen
Kriterien, Trennung in Oxid-/ Nichtoxidkeramiken und Struktur-/
Funktionskeramiken.

» Abgrenzung Keramik zu Metallen.

» Grundregeln der Strukturmechanik, Bauteilgestaltung und
Bauteilprifung.

* Klassische Herstellungsverfahren vom Rohstoff bis zum keramischen
Endprodukt.

» Formgebungsverfahren, wie das Axialpressen, Heil3pressen, Kalt-,
HeilBisostatpressen, Schlicker- , Spritz-, Foliengief3en und Extrudieren
keramischer Massen.

* Flge- und Verbindungstechnik.

* Sintertheorie und Ofentechnik.

« Industrielle Anwendungen (Uberblick und Fallbeispiele).

14. Literatur: Skript
Brevier Technische Keramik, 4. Aufl., Fahner Verlag, 2003, ISBN
3-924158-36-3

15. Lehrveranstaltungen und -formen: + 322101 Vorlesung mit Ubung Fertigungstechnik keramischer

Bauteile |
» 322102 Vorlesung mit Ubung Fertigungstechnik keramischer
Bauteile Il

16.

Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 42 Stunden
Selbststudium: 138 Stunden
Summe: 180 Stunden

17.

Prifungsnummer/n und -name:

32211 Grundlagen der Keramik und Verbundwerkstoffe (PL),
schriftliche Prifung, 120 Min., Gewichtung: 1.0, bei
weniger als 5 Kandidaten: mindlich, 40 min Als Kern- oder
Erganzungsfach im Rahmen des Spezialisierungsfachs:
mundlich, 40 min Anmeldung zur mindlichen Modulprifung
im LSF und zuséatzlich per Email am IFKB beim
Ansprechpartner Lehre

18.

Grundlage fur ... :

19.

Medienform:

20.

Angeboten von:
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Modul: 14010 Kunststofftechnik - Grundlagen und Einfihrung

2. Modulkurzel: 041710001 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch
8. Modulverantwortlicher: Univ.-Prof. Christian Bonten
9. Dozenten: Christian Bonten
10. Zuordnung zum Curriculum in diesem B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
Studiengang: 0O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld Il
a

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule 4 und 5 mit Wahlmdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule mit Wahimdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Kunststofftechnik --
>Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Kunststofftechnik --
>Kernfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlméglichkeit Gruppe 1: Werkstoffe und
Festigkeit
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

12. Lernziele: Die Studierenden werden Kenntnisse tber werkstoffkundliche
Grundlagen auffrischen, wie z.B. dem chemischen Aufbau von
Polymeren, Schmelzeverhalten, sowie die unterschiedlichen
Eigenschaften des Festkorpers. Darliber hinaus kennen die Studierenden
die Kunststoffverarbeitungstechniken und kénnen vereinfachte
Flie3prozesse mit Beriicksichtigung thermischer und rheologischer
Zustandsgleichungen analytisch/numerisch beschreiben. Durch
die Einfuhrungen in Faserkunststoffverbunde (FVK), formlose
Formgebungsverfahren, Schweifl3en und Thermoformen, sowie
Aspekten der Nachhaltigkeit werden die Studierenden das Grundwissen
der Kunststofftechnik erweitern. Die zu der Vorlesung gehérenden
Workshops helfen den Studierenden dabei, Theorie und Praxis zu
vereinen.

13. Inhalt: » Einflhrung der Grundlagen: Einleitung zur Kunststoffgeschichte, die
Unterteilung und wirtschaftliche Bedeutung von Polymerwerkstoffen;
chemischer Aufbau und Struktur vom Monomer zu Polymer

» Erstarrung und Kraftibertragung der Kunststoffe
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* Rheologie und Rheometrie der Polymerschmelze

» Eigenschaften des Polymerfestkorpers: elastisches, viskoelastisches
Verhalten der Kunststoffe; thermische, elektrische und
weitere Eigenschaften; Methoden zur Beeinflussung der
Polymereigenschaften; Alterung der Kunststoffe

» Grundlagen zur analytischen Beschreibung von Flie3prozessen:
physikalische Grundgleichungen, rheologische und thermische
Zustandgleichungen

» Einflhrung in die Kunststoffverarbeitung: Extrusion, Spritzgiel3en und
Verarbeitung vernetzender Kunststoffe

» Einfuhrung in die Faserkunststoffverbunde und formlose
Formgebungsverfahren

» Einfuhrung der Weiterverarbeitungstechniken: Thermoformen,
Beschichten; Flgetechnik

» Nachhaltigkeitsaspekte: Biokunststoffe und Recycling

14. Literatur:

* Prasentation in pdf-Format

» W. Michaeli, E. Haberstroh, E. Schmachtenberg, G. Menges:
Werkstoffkunde Kunststoffe , Hanser Verlag

» W. Michaeli: Einfihrung in die Kunststoffverarbeitung , Hanser Verlag />

 G. Ehrenstein: Faserverbundkunststoffe, Werkstoffe - Verarbeitung -
Eigenschaften , Hanser Verlag

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

140101 Vorlesung Kunststofftechnik - Grundlagen und Einfihrung

16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 56 Stunden
Nachbearbeitungszeit: 124 Stunden
Summe : 180 Stunden

Es gibt keine alten Prufungsaufgaben

17. Prafungsnummer/n und -name:

14011 Kunststofftechnik - Grundlagen und Einfiihrung (PL),
schriftliche Prifung, 120 Min., Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fur ... :

* 37690 Kunststoff-Konstruktionstechnik

37700 Kunststoffverarbeitungstechnik

» 18380 Kunststoffverarbeitung 1

» 39420 Kunststoffverarbeitungstechnik 1

* 18390 Kunststoffverarbeitung 2

39430 Kunststoffverarbeitungstechnik 2

* 41150 Kunststoff-Werkstofftechnik

* 18400 Auslegung von Extrusions- und SpritzgieRwerkzeugen
*» 32690 Auslegung von Extrusions- und SpritzgieRwerkzeugen
» 18410 Kunststoffaufbereitung und Kunststoffrecycling

* 39450 Kunststoffaufbereitung und Kunststoffrecycling

* 18420 Rheologie und Rheometrie der Kunststoffe

» 32700 Rheologie und Rheometrie der Kunststoffe

19. Medienform:

» Beamer-Prasentation
» Tafelanschriebe

20. Angeboten von:

Institut fir Kunststofftechnik
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Modul: 30400 Methoden der Werkstoffsimulation

2. Modulkurzel: 041810011 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Siegfried Schmauder

9. Dozenten:

Siegfried Schmauder

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik --
>Festigkeitsberechnung und Werkstoffmechanik -->Kern- /
Erganzungsfacher mit 6 LP
a

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik --
>Festigkeitsberechnung und Werkstoffmechanik -->Kernfacher mit
6LP
a

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlmaoglichkeit Gruppe 1: Werkstoffe und
Festigkeit
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

Einfuhrung in die Festigkeitslehre, Werkstoffkunde | + I, H6here
Mathematik

12. Lernziele:

Die Studierenden sind mit den Grundlagen der Elastizitatstheorie
vertraut. Sie sind in der Lage, mit analytischen Verfahren den
Spannungszustand in einfachen Bauteilen zu berechnen. Sie haben
sich Grundkenntnisse Uber die Funktion und den Anwendungsbereich
der wichtigsten numerischen Simulationsmethoden auf der Mikro- und
Makroebene angeeignet.

Die Teilnehmer des Kurses haben einen Uberblick (iber die wichtigsten
Simulationsmethoden in der Materialkunde und sind in der Lage
problemspezifisch geeignete Verfahren auszuwahlen.

13. Inhalt:

* Elastizitatstheorie

» Spannungsfunktionen

» Energiemethoden

» Differenzenverfahren

* Finite-Elemente-Methode

 Grundlagen des elastisch-plastischen Werkstoffverhaltens

* Traglastverfahren

* Gleitlinientheorie

» Seminar "Multiskalige Materialmodellierung” inkl. Einfihrung in und
praktische Ubungen mit dem System ABAQUS/CAE

14. Literatur:

Manuskript zur Vorlesung und ergénzende Folien im Internet
Schmauder, S., L. Mishnaevsky: Micromechanics and Nanosimulation of
Metals and Composites, Springer Verlag

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

» 304001 Vorlesung Methoden der Werkstoffsimulation
» 304002 Ubung Methoden der Werkstoffsimulation

16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 42 h
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Selbststudium: 138 h
Summe: 180 h

17. Prufungsnummer/n und -name: 30401 Methoden der Werkstoffsimulation (PL), schriftliche Prifung,
120 Min., Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fir ... :

19. Medienform: Manuskript, PPT-Prasentationen, Interaktive Medien, Online verfugbare
Zusatzmaterialien

20. Angeboten von: Institut fir Materialprufung, Werkstoffkunde und Festigkeitslehre
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120 Wahlmoglichkeit Gruppe 2: Konstruktion

Zugeordnete Module:

13530
13590
13900
13920
13970
14130
14160
14240
14310
17170
32220
32230
67290

Arbeitswissenschaft

Kraftfahrzeuge | + Il

Ackerschlepper und Olhydraulik

Dichtungstechnik

Gerétekonstruktion und -fertigung in der Feinwerktechnik
Kraftfahrzeugmechatronik | + Il

Methodische Produktentwicklung

Technisches Design

Zuverlassigkeitstechnik

Elektrische Antriebe

Grundlagen der Biomedizinischen Technik
Grundlagen der Mikrosystemtechnik

Grundlagen Schienenfahrzeugtechnik und -betrieb
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Modul: 13900 Ackerschlepper und Olhydraulik

2. Modulkurzel: 070000001 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Stefan Bottinger

9. Dozenten:

Stefan Bottinger

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Erganzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule 4 und 5 mit Wahlmdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule mit Wahimdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Fahrzeug- und Motorentechnik -->Agrartechnik -->Kern-/
Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Fahrzeug- und Motorentechnik -->Agrartechnik --
>Kernfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlmdéglichkeit Gruppe 2: Konstruktion
u

11. Empfohlene Voraussetzungen:

Abgeschlossene Grundlagenausbildung durch 4 Fachsemester

12. Lernziele:

Die Studierenden kdénnen

« die wesentlichen Anforderungen der Landwirtschaft an
landwirtschaftliche Maschinen, insbesondere Ackerschlepper,
benennen und erklaren

 Olhydraulischen Komponenten beziglich ihrer Verwendung in Anlagen
benennen und erklaren

« unterschiedliche technischen Auspradgungen an Maschinen und
Geraten und dlhydraulischen Anlagen bewerten

13. Inhalt:

» Entwicklung, Bauarten und Einsatzbereiche von AS

» Stufen-, Lastschalt-, stufenlose und leistungsverzweigte Getriebe
» Motoren und Zusatzaggregate

» Fahrwerke und Fahrkomfort

» Fahrmechanik, Kraftibertragung Rad/Boden

» Fahrzeug und Geréat

» Stromungstechnische Grundlagen

* Energiewandler: Hydropumpen und -motoren, Hydrozylinder

* Anlagenelemente: Ventile, Speicher, Warmetauscher
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» Grundschaltungen (Konstantstrom, Konstantdruck, Load Sensing)
» Steuerung und Regelung von élhydraulischen Anlagen
» Anwendungsbeispiele

14. Literatur: e Skript
» Eichhorn et al: Landtechnik. Ulmer
15. Lehrveranstaltungen und -formen: + 139001 Vorlesung und Ubung Ackerschlepper und Olhydraulik

» 139002 Praktikumsversuch 1, wahlbar aus dem APMB-Angebot des
Instituts

» 139003 Praktikumsversuch 2, wahlbar aus dem APMB-Angebot des
Instituts

16.

Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 42 h
Selbststudiumszeit / Nacharbeitszeit: 138 h

Gesamt: 180 h

17.

Prifungsnummer/n und -name:

13901 Ackerschlepper und Olhydraulik (PL), mindliche Priifung, 40
Min., Gewichtung: 1.0

18.

Grundlage fur ... :

19.

Medienform:

Beamer, Tafel, Skript

20.

Angeboten von:
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Modul: 13530 Arbeitswissenschaft

2. Modulkurzel: 072010001 5. Moduldauer: 2 Semester

3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher: Univ.-Prof. Dieter Spath

9. Dozenten: * Wilhelm Bauer

* Oliver Rissel

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
Studiengang: 0O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld Il
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule 4 und 5 mit Wahlmdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule mit Wahimdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Technologiemanagement -->Technologiemanagement --
>Kernfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlmdéglichkeit Gruppe 2: Konstruktion

O
11. Empfohlene Voraussetzungen: keine
12. Lernziele: Die Studierenden haben ein Versténdnis fir die Gestaltung

arbeitswissenschaftlicher Arbeitsprozesse und die Bedeutung

des Menschen im Arbeitssystem. Sie kennen Methoden zur
Arbeitsprozessgestaltung, Arbeitsmittelgestaltung, Arbeitsplatzgestaltung
und Arbeitsstrukturierung. Die Studierenden kénnen Arbeitsaufgaben,
Arbeitsplatze, Produkte/Arbeitsmittel, Arbeitsprozesse und
Arbeitssysteme arbeitswissenschaftlich beurteilen, gestalten und
optimieren.

13. Inhalt: Die Vorlesung Arbeitswissenschaft | vermittelt Grundlagen und
Anwendungswissen zu Arbeit im Wandel, Arbeitsphysiologie und -
psychologie, Produktgestaltung, Arbeitsplatzgestaltung, Arbeitsanalyse,
Arbeitsumgebungsgestaltung. Dazu werden Anwendungsbeispiele
vorgestellt und Methoden und Vorgehensweisen eingelibt.

Die Vorlesung Arbeitswissenschaft Il vermittelt Grundlagen und
Anwendungswissen zu arbeitswissenschaftlichen Arbeitsprozessen,
Arbeitssystemen, Planungssystematik speziell zu Montagesystemen,
Entgeltgestaltung, Arbeitszeit, Ganzheitliche Produktionssysteme.
Auch hier werden Anwendungsbeispiele vorgestellt und Methoden und
Vorgehensweisen eingelibt.
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Die Anwendungsbeispiele werden durch eine freiwillige Exkursion (1 X im
Semester) zu einem Unternehmen verdeutlicht.

Beide Vorlesungen werden durch einen jeweils 2-stiindigen
Praktikumsversuch abgerundet (fiir B.Sc.-Studierende verpflichtend!).

14. Literatur: » Bauer, W.; Rissel, O.: Skript zur Vorlesung Arbeitswissenschaft
 Bullinger, H.-J.: Ergonomie: Produkt- und Arbeitsplatzgestaltung.
Stuttgart: Teubner, 1994,

» Bokranz, R.; Landau, K.: Produktivitdtsmanagement von
Arbeitssystemen. Stuttgart: Schaffer-Poeschel Verlag, 2006.

» Lange, W.; Windel, A.: Kleine ergonomische Datensammlung (Hrsg.
von der Bundesanstalt fur Arbeitsschutz). 13., Uberarbeitete Auflage.
KéIn: TUV Media GmbH, 2009.

» Schlick, C.; Bruder, R.; Luczak, H.: Arbeitswissenschaft. 3., vollstandig
neu bearbeitete Auflage. Berlin, Heidelberg, New York: Springer-
Verlag, 2010.

* Bokranz, R.; Landau, K.: Handbuch Industrial Engineering -
Produktivitdtsmanagement mit MTM. Stuttgart: Schafer-Poeschel
Verlag, 2012.

» Schmauder, M; Spanner-Ulmer, B.: Ergonomie - Grundlagen zur
Interaktion von Mensch, Technik und Organisation. Darmstadt: REFA-
Fachbuchreihe Arbeitsgestaltung, 2014

15. Lehrveranstaltungen und -formen: » 135301 Vorlesung Arbeitswissenschaft |
» 135302 Vorlesung Arbeitswissenschatft Il

16. Abschatzung Arbeitsaufwand: Présenzzeit: 46 h
Selbststudiumszeit / Nacharbeitszeit: 134 h
Gesamt: 180 h

17. Prafungsnummer/n und -name: 13531 Arbeitswissenschaft (PL), schriftliche Prifung, 120 Min.,
Gewichtung: 1.0, Hinweis: Die Note der Modulfachpriifung
wird dem Prifungsamt erst nach Teilnahme an den beiden
Praktika Ubermittelt! (gilt nur fir B.Sc.-Studierende!)

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform: Beamer-Prasentation, Videos, Animationen, Demonstrationsobjekte

20. Angeboten von: Institut fir Arbeitswissenschaft und Technologiemanagement
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Modul: 13920 Dichtungstechnik

2. Modulkurzel: 072600002 5. Moduldauer: 2 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes Semester
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch
8. Modulverantwortlicher: Apl. Prof. Werner Haas
9. Dozenten: Werner Haas
10. Zuordnung zum Curriculum in diesem B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
Studiengang: 0O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld Il
a

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule 4 und 5 mit Wahlmdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule mit Wahimdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe: Produktentwicklung und Konstruktionstechnik --
>Konstruktionstechnik -->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe: Produktentwicklung und Konstruktionstechnik --
>Konstruktionstechnik -->Kernfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlmdéglichkeit Gruppe 2: Konstruktion
u

11. Empfohlene Voraussetzungen: Grundkenntnisse in Konstruktionslehre / Maschinenelemente z.B.
durch die Module Konstruktionslehre | - IV oder Grundziige der
Maschinenkonstruktion | + 1l oder Ahnliches.

12. Lernziele: » Technische Problemstellungen, am Beispiel von Dichtsystemen,

erkennen, analysieren, bewerten und kompetent einer sachgerechten
Lésung zufuhren.

» Technische Systeme und Maschinenteile zuverlassig abdichten
verstehen.

» Komplexe tribologische Systeme ingenieurmafiig beherrschen.

» Physikalische Effekte konstruktiv in technischen Produkten gestaltend
umsetzen.

* Interdisziplindres Vorgehen strategisch anwenden.

13. Inhalt: » Grundlagen der Tribologie, der Auslegung und der Berechnung sowie
Anforderungen, Funktionen und Elemente von Dichtungen.

» Reibung, Verschlei3, Leckage, Konstruktion, Funktion, Anwendung
und Berechnung aller wesentlichen Dichtungen fir statische und
dynamische Dichtstellen um Feststoffe, Paste, Flussigkeit, Gas, Staub
oder Schmutz abzudichten.
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» Wann verwende ich welche Dichtung und warum - Situationsanalyse
und Lésungsansatz.

» Spezielle Aspekte bei hohem Druck, hoher Geschwindigkeit, hoher
Temperatur oder extremer Zuverlassigkeit - was ist machbar, was
nicht.

» Beurteilen und untersuchen von Dichtsystemen; wie gehe ich bei der
Schadensanalyse vor.

» Teil 1 der Vorlesung startet im WiSe; Teil 2 wir im SoSe gelesen. Es ist
gut mdglich Teil 2 vor Teil 1 zu héren, sodass in jedem Semester mit
der Vorlesungen begonnen werden kann.

14. Literatur:  Aktuelles Manuskript
» Heinz K. Muller; Bernhard S. Nau: www.fachwissen-
dichtungstechnik.de
15. Lehrveranstaltungen und -formen: + 139201 Vorlesung und Ubung Dichtungstechnik

» 139202 Praktikumsversuch 1, wahlbar aus dem Angebot von 5
Versuchen

» 139203 Praktikumsversuch 2, wahlbar aus dem Angebot von 5
Versuchen

16.

Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 46 h
Selbststudiumszeit / Nacharbeitszeit: 134 h
Gesamt: 180 h

17.

Prifungsnummer/n und -name:

13921 Dichtungstechnik (PL), schriftliche Prifung, 120 Min.,
Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform: Beamer-Présentation, Overhead-Folien, Tafelanschrieb, Modelle,
Interaktion, (selbst durchgefiihrte angeleitete Versuche)

20. Angeboten von: Institut fir Maschinenelemente
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Modul: 17170 Elektrische Antriebe

2. Modulkurzel: 051010013 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, SoSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. J6rg Roth-Stielow

9. Dozenten:

Jorg Roth-Stielow

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem

Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlmaoglichkeit Gruppe 2: Konstruktion
O

11.

Empfohlene Voraussetzungen:

12.

Lernziele:

Studierende...

 ...kennen den Aufbau, die Komponenten und die Auslegungskriterien
von geregelten elektrischen Antrieben.

 ...kdnnen mechanische Antriebsstrange eines elektromechanischen
Antriebssystems mathematisch beschreiben und einfache
Aufgabenstellungen losen.

+ ...koénnen leistungselektronische Stellglieder eines
elektromechanischen Antriebssystems mathematisch beschreiben und
einfache Aufgabenstellungen lésen.

 ...kdnnen elektrische Maschinen eines elektromechanischen
Antriebssystems mathematisch beschreiben und einfache
Aufgabenstellungen losen.

13.

Inhalt:

» Grundlagen der Antriebstechnik
 Elektronische Stellglieder

» Gleichstrommaschine

» Drehfeldmaschinen

14.

Literatur:

» Kremser, Andreas: Elektrische Maschinen und Antriebe; B. G.
Teubner, Stuttgart, 2004

e Schroder, Dierk: Elektrische Antriebe 2; Springer, Berlin, 1995

» Riefenstahl, U.: Elektrische Antriebssysteme; B. G. Teubner,
Wiesbaden, 2006

e Heumann, K.: Grundlagen der LeistungselektronikB. G. Teubner,
Stuttgart, 1989

15.

Lehrveranstaltungen und -formen:

» 171701 Vorlesung Elektrische Antriebe
+ 171702 Ubung Elektrische Antriebe

16.

Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 56 h
Selbststudium: 124 h

Gesamt: 180 h

17.

Prifungsnummer/n und -name:

17171 Elektrische Antriebe (PL), schriftliche Priifung, 120 Min.,
Gewichtung: 1.0

18.

Grundlage fur ... :

19.

Medienform:

Tafel, Folien, Beamer
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20. Angeboten von: Institut fir Leistungselektronik und Elektrische Antriebe
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Modul: 13970 Geratekonstruktion und -fertigung in der Feinwerktechnik

2. Modulkurzel: 072510002 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch
8. Modulverantwortlicher: Univ.-Prof. Wolfgang Schinkéthe
9. Dozenten: » Wolfgang Schinkothe

» Eberhard Burkard
10. Zuordnung zum Curriculum in diesem B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
Studiengang: O Erganzungsmodule -->Kompetenzfeld Il

O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule 4 und 5 mit Wahlmdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule mit Wahimdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Mikrotechnik, Geratetechnik und Technische Optik --
>Elektronikfertigung -->Kern-/Ergénzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Mikrotechnik, Geratetechnik und Technische Optik --
>Feinwerktechnik -->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Mikrotechnik, Geratetechnik und Technische Optik --
>Feinwerktechnik -->Kernfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Fertigungstechnik
kreramischer Bauteile, Verbundwerkstoffe und Oberflachentechnik
-->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlmaoglichkeit Gruppe 2: Konstruktion

O
11. Empfohlene Voraussetzungen: Abgeschlossene Grundlagenausbildung in Konstruktionslehre
12. Lernziele: Fahigkeiten zur Analyse und Lésung von komplexen feinwerktechnischen

Aufgabenstellungen im Geratebau unter Bertuicksichtigung des
Gesamtsystems, insbesondere unter Beriicksichtigung von Préazision,
Zuverlassigkeit, Sicherheit, Umgebungs- und Toleranzeinflissen beim
Entwurf von Geraten und Systemen

13. Inhalt: Entwicklung und Konstruktion feinwerktechnischer Gerate und Systeme
mit Betonung des engen Zusammenhangs zwischen konstruktiver
Gestaltung und zugehdriger Fertigungstechnologie.
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Methodik der Gerateentwicklung, Anséatze zur kreativen Lésungsfindung,
Genauigkeit und Fehlerverhalten in Geréaten, Prazisionsgeratetechnik
(Anforderungen und Aufbau genauer Gerate und Maschinen),
Toleranzrechnung, Toleranzanalyse, Zuverlassigkeit und Sicherheit

von Geréten (zuverlassigkeits- und sicherheitsgerechte Konstruktion),
Beziehungen zwischen Gerat und Umwelt, Larmminderung

in der Geratetechnik. Beispielhafte Vertiefung in zugehdrigen

Ubungen und in den Praktika ,Einfiihrung in die 3D-Messtechnik®,
LZuverlassigkeitsuntersuchungen und Lebensdauertests*

14. Literatur: e Schinkdthe, W.: Grundlagen der Feinwerktechnik - Konstruktion und
Fertigung. Skript zur Vorlesung
» Krause, W.: Geratekonstruktion in Feinwerktechnik und Elektronik.
Munchen Wien: Carl Hanser 2000
15. Lehrveranstaltungen und -formen: » 139701 Vorlesung Geratekonstruktion und -fertigung in der

Feinwerktechnik, 3 SWS

+ 139702 Ubung Geratekonstruktion und -fertigung in der
Feinwerktechnik (inklusive Praktikum, Einfihrung in die
3D-Meltechnik, Zuverlassigkeitsuntersuchungen und
Lebensdauertests), 1,0 SWS (2x1,5 h)

16.

Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 42 h
Selbststudiumszeit / Nacharbeitszeit: 138 h

Gesamt: 180 h

17.

Prifungsnummer/n und -name:

13971 Geratekonstruktion und -fertigung in der Feinwerktechnik (PL),
schriftliche Prifung, 120 Min., Gewichtung: 1.0, bei Kern- oder
Erganzungsfach in Masterstudiengdngen mindliche Prifung

18. Grundlage fir ... :
19. Medienform: » Tafel
« OHP
* Beamer
20. Angeboten von: Institut fir Konstruktion und Fertigung in der Feinwerktechnik
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Modul: 67290 Grundlagen Schienenfahrzeugtechnik und -betrieb

2. Modulkurzel: 072611501 5. Moduldauer: 2 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Corinna Salander

9. Dozenten:

Corinna Salander

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Erganzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement
O Kernmodule -->Pflichtmodule 4 und 5 mit Wahlmdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement
O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement
O Kernmodule -->Pflichtmodule mit Wahimdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlmaoglichkeit Gruppe 2: Konstruktion
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

Keine, da das Modul in das Thema einfiihrt

12. Lernziele:

Die Grundlagen des Systems Bahn als spurgefihrtem Verkehrstrager
kennen und verstehen. Wissen und erlautern kdnnen, welche
technischen, betrieblichen und rechtlichen Randbedingungen

das System Bahn bestimmen und welchen Einfluss diese auf die
Auslegung, Konstruktion, Produktion, Zulassung und Instandhaltung von
Schienenfahrzeugen haben.

13. Inhalt:

* Historische, politische und technische Grundlagen des Systems Bahn,
inshesondere der Zusammenhang von Fahrzeugen, Infrastruktur und
Betrieb

» Eisenbahninfrastrukturelemente mit Einfluss auf die Konstruktion und
Zulassung von Schienenfahrzeugen

* Grundlagen der Schienenfahrzeugtechnik, d.h. Zugférdertechnik,
Spurfiihrung, Akustik, Energieeffizienz, Emissionen sowie Fahrdynamik

» Auslegung von Schienenfahrzeugen, auf Basis der technischen,
betrieblichen und wirtschaftlichen Randbedingungen

» Konstruktion von Schienenfahrzeugen, Erlauterung bestehender
Konzepte sowie der Funktionsweise und Eigenschaften von
Fahrzeugkomponenten

* Produktion und Zulassung von Schienenfahrzeugen am Beispiel
sicherheitsrelevanter Komponenten

» Technische und betriebliche Bedingungen der Instandhaltung

» Grundlagen der Leit- und Sicherungstechnik

» Eisenbahnrelevante Gesetze, Normen und Verbéndestruktur

» Kunftige Entwicklungen im System Bahn

14. Literatur:

« Skript und Ubungsaufgaben
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» Pachl, J.: Systemtechnik des Schienenverkehrs, Verlag Springer
Vieweg

» Schindler, C. (Hrsg.): Handbuch Schienenfahrzeuge: Entwicklung,
Produktion, Instandhaltung, Verlag Eurailpress

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

672901 Vorlesung Grundlagen Schienenfahrzeugtechnik und -
betrieb

16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit 56 h
Selbststudiumszeit 96 h

Exkursion (3-tagig, Vor- und Nachbereitung) 28 h

17. Prufungsnummer/n und -name:

67291 Grundlagen Schienenfahrzeugtechnik und -betrieb (PL),
schriftliche Prifung, 120 Min., Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fir ... :

19. Medienform:

20. Angeboten von:
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Modul: 32220 Grundlagen der Biomedizinischen Technik

2. Modulkurzel: 040900001 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes Semester
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Joachim Nagel

9. Dozenten:

» Johannes Port
 Joachim Nagel

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Mikrotechnik, Geratetechnik und Technische Optik --
>Biomedizinische Technik -->Kern-/Ergénzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Mikrotechnik, Geratetechnik und Technische Optik --
>Biomedizinische Technik -->Kernfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Mikrotechnik, Geratetechnik und Technische Optik --
>Mikrosystemtechnik -->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlmdéglichkeit Gruppe 2: Konstruktion
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

keine

12. Lernziele:

Die Studierenden

 besitzen grundlegende Kenntnisse in der biomedizinischen
Instrumentierung

« kennen die physikalischen Grundlagen und theoretischen Herleitungen
und Annahmen wichtiger biomedizinischer Messverfahren

» haben wesentliche Kenntnisse gangiger bildgebender Verfahren

 besitzen fundamentale Kenntnisse der funktionellen Stimulation und
von der Physiologie der zu ersetzenden natirlichen Funktionen

« konnen die Verfahren bewerten und deren Einsatzmdglichkeiten in der
biomedizinischen Technik beurteilen

« verfligen Uber einen wesentlichen Grundwortschatz biomedizinischer
Begriffe

 besitzen sowohl grundlegendes theoretisches und praktisches
Fach- und Methodenwissen als auch biologische und medizinische
Kenntnisse

 sind in der Lage, eine Verbindung zwischen der Medizin und Biologie
einerseits und den Ingenieurund Naturwissenschaften andererseits
herzustellen sowie neue Kenntnisse von der molekularen Ebene bis
hin zu gesamten Organsystemen zu erforschen und neue Materialien,
Systeme, Verfahren und Methoden zu entwickeln, mit dem Ziel der
Pravention, Diagnose und Therapie von Krankheiten sowie der
Verbesserung der Patientenversorgung, der Rehabilitation und der
Leistungsfahigkeit der Gesundheitssysteme.

13. Inhalt:

In dem Modul werden folgende Inhalte vermittelt:
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die besonderen Probleme bei der Messung physiologischer
Kenngrof3en

die grundlegenden Eigenschaften biologischer Gewebe

die Besonderheiten der Elektroden und damit die entsprechenden
einzuhaltenden MalBnahmen bei der Ableitung der Signale

die physikalischen Grundlagen wichtiger mechanoelektrischer,
photoelektrischer, elektrochemischer und thermoelektrischer Wandler
die wesentlichen Prinzipien und die biomedizinisch spezifischen
Besonderheiten der Signalerfassung, Signalverarbeitung,
Signalverstarkung und Signallubertragung

allgemeine Eigenschaften des kardiovaskularen und respiratorischen
Systems

Messverfahren kardiovaskularer Kenngré3en, wie Elektrokardiogramm,
Impedanzkardiogramm, Impedanzplethysmogramm,
Blutdruckmessung, Blutflussmessung, etc.

Messverfahren respiratorischer Kenngréf3en, wie
Impedanzpneumographie, Pneumotachographie, Spirometrie,
Ganzkdrperplethysmographie, etc.

Messverfahren biochemischer Kenngrof3en, wie pH-Wert-Messung,
lonenkonzentrationsmessung, Sauerstoffmessung, etc.
Messverfahren neurologischer Kenngrof3en, wie das
Elektroenzephalogramm, Elektroneurogramm, Evozierte Potentiale,
etc.

Messverfahren visueller KenngréRRe, wie das Elektrookulogramm,
das Elektroretinogramm, etc., - wichtige physikalische, akustische
Kenngroflen

Messverfahren akustischer KenngréRen, wie das Audiogramm,
otoakustisch evozierte Potentiale, Elektrocochleogramm, etc.
Messverfahren weiterer wichtiger Kenngrof3en, wie das
Elektromyogramm, Elektronystagmogramm, etc.

Bildgebende Verfahren, wie die Rontgentechnik, Ultraschall,
Magnetresonanztechnik, Endoskopietechnik, Thermographie, etc.
Beispiele fur Implantate und Funktionsersatz, wie das Cochlea-
Implantat, Mittelohrprothese, Horgeréte, Herzschrittmacher,
Herzklappenersatz, etc.

Beispiele aktueller Forschung, wie das Brain- Computer Interface,
biohybride Armprothese, etc..

14. Literatur:

Port, J.: Grundlagen der Biomedizinischen Technik, Vorlesungsskript
und Vorlesungsfolien

Bronzino, J.: The Biomedical Engineering Handbook I+Il, 2. Auflage,
Springer-Verlag Berlin Heidelberg, 2000

Wintermantel, E., Ha, S.-W.: Medizintechnik: Life Science Engineering,
5. Auflage, Springer-Verlag Berlin Heidelberg, 2009

Kramme, R.: Medizintechnik, 3. Auflage, Springer- Verlag, 2007
Schmidt, R., Lang, F.: Physiologie des Menschen, 30. Auflage,
Springer-Verlag Berlin Heidelberg, 2007

Eichmeier, J.: Medizinische Elektronik, 3. Auflage, Springer-Verlag
Berlin Heidelberg, 1997

Czichos, H., Hennecke, M., Hiitte: Das Ingenieurwissen, 33. Auflage,
Springer-Verlag Berlin

Heidelberg, 2008 - Ddssel, O.: Bildgebende Verfahren in der Medizin,
Springer-Verlag Berlin

Heidelberg, 2000 - Kalender, W.: Computertomographie. Grundlagen,
Geratetechnologie, Bildqualitat, Anwendungen, 2. Auflage, Publicis
Corporate Publishing Verlag, 2006

Pschyrembel, Klinisches Worterbuch, 261. Auflage, Walter de Gruyter-
Verlag, 2007
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» Bannwarth, H., Kremer, B. P., Schulz, A.: Basiswissen Physik, Chemie
und Biochemie, Springer- Verlag Berlin Heidelberg, 2007

* Brdicka, R.: Grundlagen der physikalischen Chemie, 15. Auflage,
Wiley-VCH-Verlag, 1990

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

322201 Grundlagen der Biomedizinischen Technik

16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 58 Stunden
Selbststudium: 122 Stunden
Summe: 180 Stunden

17. Prafungsnummer/n und -name:

32221 Grundlagen der Biomedizinischen Technik (PL), schriftliche
Prifung, 90 Min., Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fur ... :

33470 Ubungen zur Biomedizinischen Technik

19. Medienform:

Beamer-Prasentation, Overhead-Projektor, Tafel

20. Angeboten von:

Institut fur Biomedizinische Technik
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Modul: 32230 Grundlagen der Mikrosystemtechnik

2. Modulkurzel: 072420002 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Hermann Sandmaier

9. Dozenten:

Hermann Sandmaier

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement

O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement

O Gruppe Mikrotechnik, Geratetechnik und Technische Optik --
>Mikrosystemtechnik -->Kern-/Ergdnzungsfécher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement

O Gruppe Mikrotechnik, Geratetechnik und Technische Optik --
>Mikrosystemtechnik -->Kernfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement

O Vertiefungsmodule -->Wahlmaoglichkeit Gruppe 2: Konstruktion
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

keine

12. Lernziele:

Im Modul Mikrosystemtechnik

haben die Studierenden einen Uberblick tber die bedeutendsten
Markte und Bauelemente bzw. Systeme der Mikrosystemtechnik (MST)
kennen gelernt

wissen die Studierenden, wie sich einzelne physikalische Gréf3en bei
einer Miniaturisierung verhalten bzw. &ndern und wie diese Skalierung
genutzt werden kann, um Mikrosensoren und mikroaktorische Antriebe
zu realisieren

kénnen die Studierenden die bedeutendsten Sensoren und Systeme
der Mikrosystemtechnik nach vorgegebene Spezifikationen entwerfen
und auslegen.

Erworbene Kompetenzen:

Die Studierenden

haben ein Gefiihl fir die Markte der MST und kdnnen die wichtigsten
Produkte der Mikrosystemtechnik benennen und beschreiben
besitzen die Grundlagen, um Auswirkungen einer Miniaturisierung auf
physikalische Grof3en, wie mechanische Spannungen, elektrische,
piezoelektrische und magnetische Krafte, Zeitkonstanten und
Frequenzen, thermische Phanomene, Reibungseffekte und das
Verhalten von Flissigkeiten und Gasen beurteilen zu kénnen
kennen die physikalischen Grundlagen zu den bedeutendsten
Wandlungsprinzipien bzw. Messeffekten der MST

beherrschen die wesentlichen Grundlagen des methodischen
Vorgehens zur Realisierung von mikrosystemtechnischen Sensoren
einschlielilich der teilweise in den Sensoren erforderlichen
mikroaktorischen Antriebe
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» kodnnen anhand vorgegebener Spezifikationen einen Mikrosensor
einschlie3lich der elektrischen Auswerteschaltung auslegen und
entwerfen.

13. Inhalt:

Die Vorlesung Mikrosystemtechnik vermittelt den Studierenden die
Grundlagen, und das Basiswissen zur Gestaltung und Entwicklung

von mikrotechnischen Funktionselementen, Sensoren und Systemen.
Anhand der Skalierung von physikalischen Gesetzen und Grof3en werden
die Grundlagen vermittelt, die zur Auslegung und Berechnung von
Bauelementen und Systemen der Mikrosystemtechnik bendtigt werden.
Es werden die Grundlagen zur Auslegung von schwingungsfahigen
Systemen, wie sie in Beschleunigungssensoren und Drehratensensoren
erforderlich sind, vermittelt. Einen weiteren Schwerpunkt bilden die in
der MST bedeutendsten Wandlungsprinzipien und die Beschreibung
anisotroper Effekte. Die gewonnenen Kenntnisse werden anschlieRend
eingesetzt, um den Aufbau und die Funktionsweise der wirtschaftlich
bedeutenden Mikrosensoren zu erlautern. Ausfuhrlich wird auf die
Mikrosensoren zur Messung von Abstanden bzw. Wegen, Driicken,
Beschleunigungen, Drehraten, magnetischen und thermischen

Grofien sowie Durchflissen, Winkel und Neigungen eingegangen. Da
Mikrosensoren heute in der Regel ein elektrisches Ausgangssignal
liefern, werden auch fiir die Sensorsignalauswertung wichtige
elektronische Schaltungen behandelt.

14. Literatur:

- Schwesinger N., Dehne C., Adler F., Lehrbuch Mikrosystemtechnik,
Oldenburg Verlag, 2009

- HSU Tai-Ran, MEMS and Microsystems, Wiley, 2008

- Korvink, J. G., Paul O., MEMS - A practical guide to design, analysis
and applications, Springer, 2006

- Menz, W., Mohr, J., Paul, O.; Mikrosystemtechnik fur Ingenieure,
Weinheim: Wiley-VCH, 2005

- Volklein, F., Zetterer T., Praxiswissen Mikrosystemtechnik,

- Mescheder U.; Mikrosystemtechnik, Teubner Stuttgart Leipzig , 2000
- Pagel L., Mikrosysteme, J. Schlembach Fachverlag, 2001

Online-Vorlesungen:
- http://www.sensedu.com
- http://www.ett.bme.hu/memsedu

Lernmaterialien:
- Vorlesungsfolien und -skript auf ILIAS

Ubungen zur Vorlesung

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

322301 Vorlesung Mikrosystemtechnik

16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 42 Stunden
Selbststudium: 138 Stunden
Summe: 180 Stunden

17. Prufungsnummer/n und -name:

32231 Grundlagen der Mikrosystemtechnik (PL), schriftliche Prifung,
120 Min., Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fur ... :

33540 Grundlagen der Mikrosystemtechnik (Ubungen)

19. Medienform:

Prasentation mit Animationen und Filmen, Beamer, Tafel,
Anschauungsmaterial

20. Angeboten von:

Mikrosystemtechnik
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Modul: 13590 Kraftfahrzeuge | + Il

2. Modulkurzel: 070800001 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Jochen Wiedemann

9. Dozenten:

Jochen Wiedemann

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Erganzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule 4 und 5 mit Wahlmdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule mit Wahimdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, . Semester
O Gruppe Fahrzeug- und Motorentechnik -->Kraftfahrzeuge -->Kern-/
Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, . Semester
O Gruppe Fahrzeug- und Motorentechnik -->Kraftfahrzeuge --
>Kernfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, . Semester
O Vertiefungsmodule -->Wahlmdéglichkeit Gruppe 2: Konstruktion
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

Kenntnisse aus den Fachsemestern 1 bis 4

12. Lernziele: Die Studenten kennen die KFZ Grundkomponenten, Fahrwiderstande
sowie Fahrgrenzen. Sie konnen KFZ Grundgleichungen im Kontext
anwenden. Die Studenten wissen um die Vor- und Nachteile von
Fahrzeug- Antriebs- und Karosseriekonzepte.

13. Inhalt: Historie des Automobils, Kfz-Entwicklung, Karosserie, Antriebskonzepte,

Fahrleistungen - und widerstande, Leistungsangebot, Fahrgrenzen,
Rader und Reifen, Bremsen, Kraftlibertragung, Fahrwerk, alternative
Antriebskonzepte

Wichtig: Ab WS2015/16 ist die Prifung ohne Hilfsmittel zu absolvieren.

14. Literatur:

* Wiedemann, J.: Kraftfahrzeuge I+11, Vorlesungsumdruck,

» Braess, H.-H., Seifert, U.: Handbuch Kraftfahrzeugtechnik , Vieweg,
2007

» Bosch: Kraftfahrtechnisches Taschenbuch, 26. Auflage, Vieweg, 2007

» Reimpell, J.: Fahrwerkstechnik: Grundlagen, Vogel-Fachbuchverlag,
2005
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» Basshuysen, R. v., Schéfer, F.: Handbuch Verbrennungsmotor,
Vieweg, 2007

15. Lehrveranstaltungen und -formen: » 135901 Vorlesung Kraftfahrzeuge | + Il
+ 135902 Ubung Kraftfahrzeuge | + Il

16. Abschatzung Arbeitsaufwand: Présenzzeit: 42 h
Selbststudiumszeit / Nacharbeitszeit: 138 h

Gesamt: 180 h

17. Prafungsnummer/n und -name: 13591 Kraftfahrzeuge | + Il (PL), schriftliche Prifung, 120 Min.,
Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fir ... : 13590 Kraftfahrzeuge | + 1l

19. Medienform: Beamer, Tafel

20. Angeboten von: Kraftfahrwesen
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Modul: 14130 Kraftfahrzeugmechatronik | + Il

2. Modulkirzel: 070800002 5. Moduldauer: 2 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch
8. Modulverantwortlicher: Univ.-Prof. Hans-Christian Reuf3
9. Dozenten: Hans-Christian Reuf3
10. Zuordnung zum Curriculum in diesem B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
Studiengang: 0O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld Il
a

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule 4 und 5 mit Wahlmdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule mit Wahimdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Fahrzeug- und Motorentechnik --
>Kraftfahrzeugmechatronik -->Kernfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlmdéglichkeit Gruppe 2: Konstruktion

O
11. Empfohlene Voraussetzungen: Grundkenntnisse aus den Fachsemestern 1 bis 4
12. Lernziele: Die Studenten kennen mechatronische Komponenten in Automobilen,

kdnnen Funktionsweisen und Zusammenhénge erklaren.

Die Studenten kénnen Entwicklungsmethoden fir mechatronische
Komponenten im Automobil einordnen und anwenden. Wichtige
Entwicklungswerkzeuge kénnen sie nutzen.

13. Inhalt: VL Kfz-Mech I:

« kraftfahrzeugspezifische Anforderungen an die Elektronik

» Bordnetz (Energiemanagement, Generator, Starter, Batterie, Licht)

» Motorelektronik (Ziindung, Einspritzung)

» Getriebeelektronik

e Lenkung

» ABS, ASR, ESP, elektromechanische Bremse, Dampfungsregelung,
Reifendruckiiberwachung

 Sicherheitssysteme (Airbag, Gurt, Alarmanlage, Wegfahrsperre)

» Komfortsysteme (Tempomat, Abstandsregelung, Klimaanlage)

VL Kfz-Mech II:

» Grundlagen mechatronischer Systeme (Steuerung/Regelung, diskrete
Systeme, Echtzeitsysteme, eingebettete Systeme, vernetzte Systeme)
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» Systemarchitektur und Fahrzeugentwicklungsprozesse
» Kernprozess zur Entwicklung von mechatronischen Systemen und
Software (Schwerpunkt V-Modell)

Laborubungen Kraftfahrzeugmechatronik
» Rapid Prototyping (Simulink)

» Modellbasierte Funktionsentwicklung mit TargetLink
 Elektronik

14. Literatur: Vorlesungsumdruck: ,Kraftfahrzeugmechatronik 1 (Reuss)

Schauffele, J., Zurawka, T.: ,Automotive Software Engineering" Vieweg,
2006

15. Lehrveranstaltungen und -formen: » 141301 Vorlesung Kraftfahrzeugmechatronik |
» 141302 Vorlesung Kraftfahrzeugmechatronik 1l
» 141303 Laboriibungen Kraftfahrzeugmechatronik

16. Abschatzung Arbeitsaufwand: Préasenzzeit: 42 h
Selbststudiumszeit / Nacharbeitszeit: 138 h

Gesamt: 180 h

17. Prifungsnummer/n und -name: 14131 Kraftfahrzeugmechatronik | + 1l (PL), schriftliche Prifung, 120
Min., Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fir ... :

19. Medienform: Vorlesung (Beamer), Laboriibungen (am PC, betreute Zweiergruppen)

20. Angeboten von: Kraftfahrzeugmechatronik
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Modul: 14160 Methodische Produktentwicklung

2. Modulkurzel: 072710010 5. Moduldauer: 2 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Hansgeorg Binz

9. Dozenten:

Hansgeorg Binz

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Erganzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule 4 und 5 mit Wahlmdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule mit Wahimdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Fahrzeug- und Motorentechnik -->Agrartechnik -->Kern-/
Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Fertigungstechnik
kreramischer Bauteile, Verbundwerkstoffe und Oberflachentechnik
-->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe: Produktentwicklung und Konstruktionstechnik --
>Konstruktionstechnik -->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe: Produktentwicklung und Konstruktionstechnik --
>Konstruktionstechnik -->Kernfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlmaoglichkeit Gruppe 2: Konstruktion
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

Abgeschlossene Grundlagenausbildung in Konstruktionslehre z. B. durch
die Module

» Konstruktionslehre | - IV oder

» Grundziige der Maschinenkonstruktion + Grundlagen der
Produktentwicklung bzw.

» Konstruktion in der Medizingeréatetechnik | + 11

12. Lernziele:

Im Modul Methodische Produktentwicklung
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» haben die Studierenden die Phasen, Methoden und
die Vorgehensweisen innerhalb eines methodischen
Produktentwicklungsprozesses kennen gelernt,

» kodnnen die Studierenden wichtige Produktentwicklungsmethoden in
kooperativen Lernsituationen (Kleingruppenarbeit) anwenden und
prasentieren ihre Ergebnisse.

Erworbene Kompetenzen : Die Studierenden

» konnen die Stellung des Geschéftsbereichs ,Entwicklung/Konstruktion®
im Unternehmen einordnen,

» beherrschen die wesentlichen Grundlagen des methodischen
Vorgehens, der technischen Systeme sowie des Elementmodells,

» konnen allgemein anwendbare Methoden zur Losungssuche
anwenden,

» verstehen einen Lésungsprozess als Informationsumsatz,

» kennen die Phasen eines methodischen
Produktentwicklungsprozesses,

 sind mit den wichtigsten Methoden zur Produktplanung, zur Klarung
der Aufgabenstellung, zum Konzipieren, Entwerfen und zum
Ausarbeiten vertraut und kénnen diese zielfihrend anwenden,

» beherrschen die Baureihenentwicklung nach unterschiedlichen
Ahnlichkeitsgesetzen sowie die Grundlagen der Baukastensystematik.

13. Inhalt:

Die Vorlesung vermittelt die Grundlagen der methodischen
Produktentwicklung. Im ersten Teil der Vorlesung werden zunéchst
die Einordnung des Konstruktionsbereichs im Unternehmen und
die Notwendigkeit der methodischen Produktentwicklung sowie die
Grundlagen technischer Systeme und des methodischen Vorgehens
behandelt. Auf Basis eines allgemeinen Losungsprozesses werden
dann der Prozess des Planens und Konstruierens sowie der dafir
notwendige Arbeitsfluss erértert. Einen wesentlichen Schwerpunkt
stellen anschlieBend die Methoden fir die Konstruktionsphasen
"Produktplanung/Aufgabenklarung" und "Konzipieren" dar. Hier
werden beispielsweise allgemein einsetzbare Lésungs- und
Beurteilungsmethoden vorgestellt und an Fallbeispielen gelibt.

Der zweite Teil beginnt mit Methoden fur die Konstruktionsphasen
"Entwerfen" und "Ausarbeiten”. Es werden Grundregeln der Gestaltung,
Gestaltungsprinzipien und Gestaltungsrichtlinien ebenso behandelt wie
die Systematik von Fertigungsunterlagen. Den Abschluss bildet das
Kapitel Variantenmanagement mit Themen wie dem Entwickeln von
Baureihen und Baukasten sowie von Plattformen.

Der Vorlesungsstoff wird innerhalb eines eintagigen Workshops anhand
eines realen Anwendungsbeispiel vertieft.

14. Literatur:

» Binz, H.: Methodische Produktentwicklung | + II. Skript zur Vorlesung

« Pahl G., Beitz W. u. a.: Konstruktionslehre, Methoden und Anwendung,
7. Auflage, Springer-Verlag Berlin Heidelberg, 2007

 Lindemann, U.: Methodische Entwicklung technischer Produkte, 2.
Auflage, Springer-Verlag Berlin Heidelberg, 2007

» Ehrlenspiel, K.: Integrierte Produktentwicklung: Denkablaufe,
Methodeneinsatz, Zusammenarbeit, 4. Auflage, Carl Hanser Verlag
Munchen Wien, 2009

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

» 141601 Vorlesung und Ubung Methodische Produktentwicklung |
» 141602 Vorlesung und Ubung Methodische Produktentwicklung Il
» 141603 Workshop Methodeneinsatz im Produktentwicklungsprozess
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16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 50 h (4 SWS + Workshop)
Selbststudiumszeit / Nacharbeitszeit: 130 h

Gesamt: 180 h

17. Prafungsnummer/n und -name:

14161 Methodische Produktentwicklung (PL), schriftlich, eventuell
mundlich, 120 Min., Gewichtung: 1.0, Prifung: i. d. R.
schriftlich (gesamter Stoff von beiden Semestern), nach jedem
Semester angeboten, Dauer 120 min;bei weniger als 10
Kandidaten: mindlich, Dauer 40 min

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform:

Beamer-Prasentation, Tafel

20. Angeboten von:

Institut fir Konstruktionstechnik und Technisches Design
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Modul: 14240 Technisches Design

2. Modulkurzel: 072710110 5. Moduldauer: 1 Semester

3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher: Univ.-Prof. Thomas Maier

9. Dozenten: * Thomas Maier

* Markus Schmid

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
Studiengang: 0O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld Il
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule 4 und 5 mit Wahlmdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule mit Wahimdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Fahrzeug- und Motorentechnik -->Agrartechnik -->Kern-/
Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Technologiemanagement -->Technologiemanagement --
>Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe: Produktentwicklung und Konstruktionstechnik --
>Konstruktionstechnik -->Kern-/Ergdnzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe: Produktentwicklung und Konstruktionstechnik --
>Konstruktionstechnik -->Kernfacher mit 6 LP
a

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlmaoglichkeit Gruppe 2: Konstruktion
O

11. Empfohlene Voraussetzungen: Abgeschlossene Grundlagen-ausbildung in Konstruktionslehre z. B.
durch die Module Konstruktionslehre | - IV oder

Grundzige der Maschinen-konstruktion | / 11

12. Lernziele: Im Modul Technisches Design

* besitzen die Studierenden nach dem Besuch des Moduls das Wissen
Uber die wesentlichen Grundlagen des technisch orientierten Designs,
als integraler Bestandteil der methodischen Produktentwicklung,
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» konnen die Studierenden wichtige Gestaltungsmethoden anwenden
und prasentieren ihre Ergebnisse.

Erworbene Kompetenzen :
Die Studierenden

» erwerben und besitzen fundierte Designkenntnisse fiir den Einsatz an
der Schnittstelle zwischen Ingenieur und Designer,

» beherrschen alle relevanten Mensch-Produkt-Anforderungen, wie z.B.
demografische/geografische und psychografische Merkmale, relevante
Wahrnehmungsarten, typische Erkennungsinhalte sowie ergonomische
Grundlagen,

» beherrschen die Vorgehensweise zur Gestaltung eines Produkts,
Produktprogramms bzw. Produkt-systems vom Aufbau, Uber
Form-, Farb- und Grafikgestaltung innerhalb der Phasen des
Designprozesses,

» kénnen mit Kreativmethoden arbeiten, erste Konzepte erstellen und
daraus Designentwurfe ableiten,

» beherrschen die Funktions- und Tragwerkgestaltung sowie die wichtige
Mensch-Maschine-Schnittstelle der Interfacegestaltung,

» haben Kenntnis Uber die wesentlichen Parameter eines guten
Corporate Designs.

13.

Inhalt:

Darlegung des Designs als Teilnutzwert eines technischen Produkts und
ausfuihrliche Behandlung der wertrelevanten Parameter an aktuellen
Anwendungs-beispielen. Behandlung des Designs als Bestandteil

der Produktentwick-lung und Anwendung der Design-kriterien in der
Gestaltkonzeption von Einzelprodukten mit Funktions-, Tragwerks- und
Interfacegestaltung.

Form- und Farbgebung mit Oberflachendesign und Grafik von
Einzelprodukten. Interior-Design sowie das Design von Produkt-
programmen und Produktsystemen mit Corporate-Design.

14.

Literatur:

* Maier, T., Schmid, M.: Online-Skript IDeEn ™ mit SelfStudy-
Online-Ubungen;

» Seeger, H.: Design technischer Produkte, Produktprogramme und -
systeme, Springer-Verlag;

+ Lange, W., Windel, A.: Kleine ergonomische Datensammlung, TUV-
Verlag

15.

Lehrveranstaltungen und -formen:

» 142401 Vorlesung Technisches Design
* 142402 Ubung und Praktikum Technisches Design

16.

Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 42 h
Selbststudiumszeit / Nacharbeitszeit: 138 h

Gesamt: 180 h

17.

Prufungsnummer/n und -name:

14241 Technisches Design (PL), schriftliche Prifung, 120 Min.,
Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform: Vorlesungsskript, kombinierter Einsatz von Prasentationsfolien und
Videos, mit Designmodellen und Produkten, Prasentation von Ubungen
mit Aufgabenstellung und Papiervorlagen

20. Angeboten von:
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Modul: 14310 Zuverlassigkeitstechnik

2. Modulkurzel: 072600003 5. Moduldauer: 2 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Bernd Bertsche

9. Dozenten:

Bernd Bertsche

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Erganzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule 4 und 5 mit Wahlmdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule mit Wahimdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe: Produktentwicklung und Konstruktionstechnik --
>Konstruktionstechnik -->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe: Produktentwicklung und Konstruktionstechnik --
>Konstruktionstechnik -->Kernfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlmdéglichkeit Gruppe 2: Konstruktion
u

11. Empfohlene Voraussetzungen:

Hohere Mathematik und abgeschlossene Grundlagenausbildung in
Konstruktionslehre I-IV oder Grundziige der Maschinenkonstruktion +
Grundlagen der Produktentwicklung

12. Lernziele:

Die Studierenden kennen die statistischen Grundlagen sowie die
verschiedenen Methoden der Zuverlassigkeitstechnik.

Sie beherrschen qualitative Methoden (FMEA, FTA, Design Review,
ABC-Analyse) und quantitative Methoden (Boole, Markov, Monte Carlo
u.a.) und kénnen diese zur Ermittlung der Zuverlassigkeit technischer
Systeme anwenden. Sie beherrschen die Testplanung, kdnnen
Zuverlassigkeitsanalysen auswerten und Zuverlassigkeitsprogramme
aufstellen.

13. Inhalt:

» Bedeutung und Einordnung der Zuverlassigkeitstechnik

+ Ubersicht zu Methoden und Hilfsmittel

» Behandlung qualitativer Methoden zur systematischen Ermittlung
von Fehlern bzw. Ausféllen und ihre Auswirkungen, z. B. FMEA (mit
Ubungen), Fehlerbaumanalyse FTA, Design Review (konstruktiv)
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» Grundbegriffe der quantitativen Methoden zur Berechnung von
Zuverlassigkeits- und Verfuigbarkeitswerten, z. B. Boolsche Theorie
(mit Ubungen), Markov Theorie, Monte Carlo Simulation

» Auswertung von Lebensdauerversuchen (z. B. mit Weibullverteilung)

» Zuverlassigkeitsnachweisverfahren

» Zuverlassigkeitssicherungsprogramme

14. Literatur: » Bertsche, Lechner: Zuverlassigkeit im Fahrzeug- und Maschinenbau,
Springer 2004.
» VDA-Band 3.2: Zuverlassigkeitssicherung bei Automobilherstellern und
Lieferanten.
15. Lehrveranstaltungen und -formen: » 143101 Vorlesung und Ubung Zuverlassigkeitstechnik

» 143102 Praktikumsversuch FMEA

16.

Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 42 h Vorlesung und 2 h Praktikum
Selbststudiumszeit / Nacharbeitszeit: 136 h

Gesamt: 180 h

17.

Prifungsnummer/n und -name:

14311 Zuverlassigkeitstechnik (PL), schriftliche Prifung, 120 Min.,
Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fir ... :
19. Medienform: Vorlesung: Laptop, Beamer, Overhead
20. Angeboten von: Institut flir Maschinenelemente
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130 Wahlmoglichkeit Gruppe 3: Produktion

Zugeordnete Module:

12330
13550
13570
13580
14060
14140
14230
17160
18610
30010
32240
32250
32260
36980

Elektrische Signalverarbeitung

Grundlagen der Umformtechnik

Werkzeugmaschinen und Produktionssysteme

Wissens- und Informationsmanagement in der Produktion
Grundlagen der Technischen Optik

Materialbearbeitung mit Lasern

Steuerungstechnik der Werkzeugmaschinen und Industrieroboter
Prozessplanung und Leittechnik

Konzepte der Regelungstechnik

Modellierung und Simulation in der Mechatronik

Aufbau- und Verbindungstechnik - Sensor- und Systemaufbau
Design und Fertigung mikro- und nanoelektronischer Systeme
Logistik

Simulationstechnik
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Modul: 32240 Aufbau- und Verbindungstechnik - Sensor- und Systemaufbau

2. Modulkurzel: 073400003 5. Moduldauer: 2 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes Semester
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. André Zimmermann

9. Dozenten:

* André Zimmermann
* Tobias Grozinger

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Mikrotechnik, Geratetechnik und Technische Optik --
>Mikrosystemtechnik -->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Mikrotechnik, Geratetechnik und Technische Optik --
>Mikrosystemtechnik -->Kernfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlmaoglichkeit Gruppe 3: Produktion
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

keine

12. Lernziele:

Das Modul ,,Aufbau- und Verbindungstechnik - Sensor- und
Systemaufbau” bildet zusammen mit dem Modul ,,Aufbau- und
Verbindungstechnik - Technologien* den Kern der Aushildung in

der Gehéause-, Aufbau- und Verbindungstechnik fur Mikrosysteme.
Die Studierenden erwerben grundlegende Kenntnisse Uber
wesentliche Fragestellungen bei der Entwicklung der Aufbau- und
Verbindungstechnik von Sensoren und Systemen aus verschiedenen
mikrotechnischen Komponenten.

Die Studierenden sollen:

« die Vielfalt und Verschiedenheit der Aufbauten von Mikrosystemen und
der Technologien der Aufbau- und Verbindungstechnik kennenlernen;

» erkennen, wie das Einsatzgebiet von Sensoren und Systemen die
Anforderungen an die Aufbau- und Verbindungstechnik bestimmt und
welche Anforderungen zu erfillen sind;

« die Einfliisse insbesondere die parasitaren Einflisse der Aufbau- und
Verbindungstechnik auf die Eigenschaften der Sensoren und Systeme
erkennen;

+ die Auswirkungen der Aufbau- und Verbindungstechniken auf Qualitét,
Zuverlassigkeit und Kosten kennenlernen;

+ die von der Stuckzahl abhéngigen spezifischen Vorgehensweisen bei
der Aufbau- und Verbindungstechnik von Sensoren und Systemen
kennenlernen. Ein besonderes Augenmerk wird auf die Erfordernisse
kompletter Sensoren oder Systeme Uber den ganzen Lebenszyklus
gelegt.

13. Inhalt:

Einfuihrung; Ubersicht zu Aufbauten von Mikrosystemen; Einteilung der
Sensoren und Mikrosysteme nach Anforderungen und Spezifikationen fir
verschiedene Branchen; Ubersicht zu mikrotechnischen Bauelementen
fur Sensoren; Grundziige zur Systemarchitektur, Ubersicht tiber
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Aufbaustrategien und Montageprozesse; grundlegende Eigenschaften
der eingesetzten Werkstoffe; umwelt- und betriebsbedingte
Beanspruchungen und Stress in verschiedenen Anwendungen;
wesentliche Ausfallmechanismen bei mikrotechnischen Bauelementen
und Aufbauten; Qualitat und Zuverlassigkeit von Sensoren und
Mikrosystemen; Funktionsprifung und Kalibrierung; Besonderheiten
von speziellen Sensorsystemen fir verschiedene Branchen; Aspekte
der Fertigung von Sensoren und Mikrosystemen bei kleinen und
grofRen Stiickzahlen. Die jeweiligen Lehrinhalte werden anhand von
einschlagigen Beispielen diskutiert und veranschaulicht. Die Lehrinhalte
werden durch Ubungen vertieft. In einem praktischen Teil wird der Bezug
der Lehrinhalte zur industriellen Praxis dargestellt.

14.

Literatur:

Vorlesungsmanuskript und Literaturangaben darin

15.

Lehrveranstaltungen und -formen:

322401 Vorlesung (inkl. Ubungen)

16.

Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 42 Stunden
Selbststudium: 138 Stunden
Summe: 180 Stunden

17.

Prifungsnummer/n und -name:

32241 Aufbau- und Verbindungstechnik - Sensor- und Systemaufbau
(PL), schriftlich, eventuell mindlich, Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fur ... :
19. Medienform: Beamerprasentation, Overheadprojektor, Tafel, Demonstrationsobjekte
20. Angeboten von: Mikrosystemtechnik
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Modul: 32250 Design und Fertigung mikro- und nanoelektronischer Systeme

2. Modulkurzel: 052110003 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes Semester
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Joachim Burghartz

9. Dozenten:

Joachim Burghartz

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Mikrotechnik, Geratetechnik und Technische Optik --
>Elektronikfertigung -->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Mikrotechnik, Geratetechnik und Technische Optik --
>Elektronikfertigung -->Kernfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Mikrotechnik, Geratetechnik und Technische Optik --
>Feinwerktechnik -->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Mikrotechnik, Geratetechnik und Technische Optik --
>Mikrosystemtechnik -->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Mikrotechnik, Geratetechnik und Technische Optik --
>Technische Optik -->Kern-/Ergdnzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlmdglichkeit Gruppe 3: Produktion
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

V/U Grundlagen der Mikroelektronikfertigung (Empfehlung)

12. Lernziele: Vermittlung weiterfilhrender Kenntnisse der wichtigsten Technologien
und Techniken in der Elektronikfertigung
13. Inhalt: Die Vorlesung bietet eine fundierte und praxisbezogene Einfihrung in

die Herstellung von Mikrochips und die besonderen Aspekte beim Test
mikroelektronischer Schaltungen sowie dem Verpacken der Chips in IC-
Gehéause.

» Grundlagen der Mikroelektronik
* Lithografieverfahren

» Wafer-Prozesse

* CMOS-Gesamtprozesse
 Packaging und Test

* Quialitat und Zuverlassigkeit

14. Literatur:

- D. Neamon:Semiconductor Physics and Devices; Mc Graw-Hill, 2002

- S. Wolf: Silicon Processing for the VLSI Era, Vol. 2; Lattice Press, 1990
- S. Sze: Physics of Semiconductor Devices, 2nd Ed. Wiley Interscience,
1981
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- P.E. Allen and D.R. Holberg: CMOS Analog Circuit Design, Saunders
College Publishing.

- L.E. Glasser and D.W. Dobberpuhl: The Design and Aanalysis of VLSI
Circuits, Addison Wesley.

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

322501 Vorlesung und Ubung Design und Fertigung mikro- und
nanoelektronischer Systeme ( Blockveranstaltung)

16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 42 Stunden
Selbststudium: 138 Stunden
Summe: 180 Stunden

17. Prafungsnummer/n und -name:

32251 Design und Fertigung mikro- und nanoelektronischer Systeme
(PL), schriftliche Prifung, 120 Min., Gewichtung: 1.0, oder bei
geringer Anzahl Studierender:mundlich, 40 min.

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform:

PowerPoint

20. Angeboten von:
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Modul: 12330 Elektrische Signalverarbeitung

2. Modulkurzel: 074711010 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, SoSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Cristina Tarin Sauer

9. Dozenten:

Cristina Tarin Sauer

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Fahrzeug- und Motorentechnik --
>Kraftfahrzeugmechatronik -->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Mechatronik und Technische Kybernetik -->Systemdynamik
-->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O
M.Sc. Technologiemanagement

O Vertiefungsmodule -->Wahlmaoglichkeit Gruppe 3: Produktion
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

Das Modul Einfihrung in die Elektrotechnik | und Il ist von Vorteil.

12. Lernziele:

Die Studierenden kennen die passiven und aktiven Bauelemente der
Elektronik und kdénnen Schaltungen mit diesen Bauteilen analysieren
und entwerfen. Die Studierenden kennen das Konzept der Signale und
Systeme sowohl aus dem informationstechnischen Bereich wie auch aus
der Signaltheorie. Sie kennen die Fourier-Transformation (kontinuierlich
und zeitdiskret) und die z-Transformation. Die Studierenden kdnnen
analoge Filter auslegen und entwerfen. Sie kennen die analogen
Modulationen zur Kommunikation.

13. Inhalt:

» Grundlagen
- Gleichstrom
- Wechselstrom
* Halbleiter-Bauelemente
- Diode
- Transistor
- Operationsverstarker
* Signale und Systeme
- Transformation der unabhé&ngigen Variablen
- Grundsignale
- LTI-Systeme
» Zeitkontinuierliche Transformationen
- Fourier-Analyse zeitkontinuierlicher Signale und Systeme
- Lapalce-Transformation
» Zeitdiskrete Transfomationen
- Zeitdiskrete Fourier-Transfomation
- Z-Transformation
» Abtastung
- Zeitdiskrete Verarbeitung zeitkontinuierlicher Signale
* Analoge Filter
- Ideale und nichtideale frequenzselektive Filter
- Zeitkontinuierliche frequenzselektive Filter
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- Filterentwurf

» Analoge Modulationen
- Amplitudenmodulation
- Winkelmodulation

14.

Literatur:

» Vorlesungsumdruck (Vorlesungsfolien)
+ Ubungsblatter
 Aus der Bibliothek:
- Tietze und Schenk: Halbleiter-Schaltungstechnik
- Oppenheim and Willsky: Signals and Systems
- Oppenheim and Schafer: Digital Signal Processing
» Weitere Literatur wird in der Vorlesung bekannt gegeben.

15.

Lehrveranstaltungen und -formen:

123301 Vorlesung Elektrische Signalverarbeitung: Vorlesung mit
integrierten Vortragsibungen

16.

Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 42h
Nachbereitungszeit: 138h
Gesamt: 180h

4 SWS gegliedert in 2 VL und 2 U

17.

Prifungsnummer/n und -name:

12331 Elektrische Signalverarbeitung (PL), schriftliche Prifung, 120
Min., Gewichtung: 1.0

18.

Grundlage fir ... :

12350 Echtzeitdatenverarbeitung
33840 Dynamische Filterverfahren

19.

Medienform:

Beamer-Prasentation, Tafelnschrieb, Vortragsiibungen

20.

Angeboten von:

Institut fir Systemdynamik
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Modul: 14060 Grundlagen der Technischen Optik

2. Modulkurzel: 073100001 5. Moduldauer: 1 Semester

3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher: Univ.-Prof. Wolfgang Osten

9. Dozenten: » Wolfgang Osten

* Christof Prul}
* Erich Steinbeiler
» Alexander Bielke

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
Studiengang: 0O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld Il
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule 4 und 5 mit Wahlmdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule mit Wahimdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Mikrotechnik, Geratetechnik und Technische Optik --
>Technische Optik -->Kern-/Ergénzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Mikrotechnik, Geratetechnik und Technische Optik --
>Technische Optik -->Kernfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlmdglichkeit Gruppe 3: Produktion

u
11. Empfohlene Voraussetzungen: HM 1 - HM 3,
Experimentalphysik
12. Lernziele: Die Studierenden

» erkennen die Mdglichkeiten und Grenzen der abbildenden Optik auf
Basis des mathematischen Modells der Kollineation

* sind in der Lage, grundlegende optische Systeme zu klassifizieren und
im Rahmen der Gaul3schen Optik zu berechnen

 verstehen die Grundzuige der Herleitung der optischen Phanomene
Jnterferenz" und ,Beugung” aus den Maxwell-Gleichungen

» konnen die Grenzen der optischen Auflosung definieren

» konnen grundlegende optische Systeme (wie z.B. Mikroskop,
Messfernrohr und Interferometer) einsetzen und bewerten

13. Inhalt: » optische Grundgesetze der Reflexion, Refraktion und Dispersion;
» Kollineare (Gauf3sche) Optik;
» optische Bauelemente und Instrumente;
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» Wellenoptik: Grundlagen der Beugung und Auflésung;
» Abbildungsfehler;
 Strahlung und Lichttechnik

Lust auf Praktikum?

Zur beispielhaften Anwendung und Vertiefung des Lehrstoffs bieten
wir fakultativ ein kleines Praktikum an. Bei Interesse bitte an Herrn
SteinbeilRer wenden.

14. Literatur:

Manuskript aus Powerpointfolien der Vorlesung; Ubungsblatter;
Formelsammlung;
Sammlung von Klausuraufgaben mit ausfiihrlichen Lésungen;

Literatur:

* Fleisch: A Student’s Guide to Maxwell’s Equation, 2011

* Fleisch: A Student’s Guide to Waves, 2015

» Gross: Handbook of Optical Systems Vol. 1, Fundamentals of
Technical Optics, 2005

» Haferkorn: Optik, Wiley, 2002

» Hecht: Optik, Oldenbourg, 2014

» Kuhlke: Optik, Harri Deutsch, 2011

* Naumann; Schrdder; Loffler-Mang: Handbuch Bauelemente der Optik,
2014

» Pedrotti: Optik fur Ingenieure, Springer, 2007

» Schrdder: Technische Optik, Vogel, 2007

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

» 140601 Vorlesung Grundlagen der Technischen Optik
+ 140602 Ubung Grundlagen der Technischen Optik
» 140603 Praktikum Grundlagen der Technischen Optik

16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 42h + Nacharbeitszeit: 138h = 180

17. Prafungsnummer/n und -name:

14061 Grundlagen der Technischen Optik (PL), schriftlich, eventuell
mundlich, 120 Min., Gewichtung: 1.0, bei einer geringen
Anzahl an Prifungsanmeldungen findet die Prifung mindlich
(40 min.) statt

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform:

Powerpoint-Vorlesung mit zahlreichen Demonstrations-Versuchen,
Ubung: Notebook + Beamer,
OH-Projektor, Tafel, kleine ,Hands-on“ Versuche gehen durch die Reihen

20. Angeboten von:

Technische Optik
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Modul: 13550 Grundlagen der Umformtechnik

2. Modulkurzel: 073210001 5. Moduldauer: 2 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch
8. Modulverantwortlicher: Univ.-Prof. Mathias Liewald
9. Dozenten: Mathias Liewald
10. Zuordnung zum Curriculum in diesem B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
Studiengang: 0O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld Il
a

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule 4 und 5 mit Wahlmdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule mit Wahimdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Umformtechnik --
>Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Umformtechnik --
>Kernfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlmdglichkeit Gruppe 3: Produktion
u

11. Empfohlene Voraussetzungen: Ingenieurwissenschaftliche Grundlagen: vor allem Werkstoffkunde, aber
auch Technische Mechanik und Konstruktionslehre

12. Lernziele: Erworbene Kompetenzen: Die Studierenden

» kennen die Grundlagen und Verfahren der spanlosen Formgebung von
Metallen in der Blech- und Massivumformung

» konnen teilespezifisch die zur Herstellung optimalen Verfahren
auswéhlen

» kennen die Moglichkeiten und Grenzen einzelner Verfahren, sowie ihre
stiickzahlabhéngige Wirtschaftlichkeit

» konnen die zur Formgebung notwendigen Kréafte und Leistungen
abschéatzen

» sind mit dem Aufbau und der Herstellung von Werkzeugen vertraut

13. Inhalt: Grundlagen:

Vorgange im Werkstoff (Verformungsmechanismen, Verfestigung,
Energiehypothese, Fliel3kurven), Oberflache und Oberflachen
behandlung, Reibung und Schmierung, Erwarmung
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vor dem Umformen, Kraft und Arbeitsbedarf, Toleranzen in der
Umformtechnik, Verfahrensgleichung

nach DIN 8582 (Ubersicht, Beispiele) Druckumformen (DIN 8583),
Walzen (einschl. Rohrwalzen), Freiformen (u. a. Rundkneten, Stauchen,
Pragen, Auftreiben), Gesenkformen, Eindrticken,

Durchdriicken (Verjlingen, Strangpressen, FlieBpressen),
Zugdruckumformen (DIN 8584): Durchziehen, Tiefziehen, Driicken,
Kragenziehen, Zugumformen (DIN 8585): Strecken, Streckrichten,
Weiten, Tiefen, Biegeumformen (DIN 8586), Schubumformen (DIN 8587),
Simulation von Umformvorgéangen, Wirtschaftlichkeitsbetrachtungen.

Freiwillige Exkursionen: 1 Tag im WS, 1 Woche
im SS, jeweils zu Firmen und Forschungseinrichtungen.

14.

Literatur:

» Download: Folien ,Einfuhrung in die Umformtechnik 1/2"

» K. Lange: Umformtechnik, Band 1 - 3

» K. Siegert: Strangpressen

* H. Kugler: Umformtechnik

» K. Lange, H. Meyer-Nolkemper: Gesenkschmieden

» Schuler: Handbuch der Umformtechnik

* G. Oehler/F. Kaiser: Schneid-, Stanz- und Ziehwerkzeuge
* R. Neugebauer: Umform- und Zerteiltechnik

15.

Lehrveranstaltungen und -formen:

135501 Vorlesung Grundlagen der Umformtechnik |
» 135502 Vorlesung Grundlagen der Umformtechnik I

16.

Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 42 h
Selbststudiumszeit / Nacharbeitszeit: 138 h

Gesamt: 180 h

17.

Prifungsnummer/n und -name:

13551 Grundlagen der Umformtechnik (PL), schriftliche Prifung, 120
Min., Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fur ... :
19. Medienform: Download-Skript, Beamerprésentation, Tafelaufschrieb
20. Angeboten von: Institut fir Umformtechnik
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Modul: 18610 Konzepte der Regelungstechnik

2. Modulkurzel: 074810110 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 6.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Frank Allgéwer

9. Dozenten:

* Frank Allgéwer
» Matthias Mdller

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Mechatronik und Technische Kybernetik --
>Regelungstechnik -->Kern-/Ergénzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Mechatronik und Technische Kybernetik --
>Regelungstechnik -->Kernfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlmaoglichkeit Gruppe 3: Produktion
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

Grundkenntnisse der mathematischen Beschreibung dynamischer
Systeme, der Analyse dynamischer Systeme und der Regelungstechnik,
wie sie z.B. in den folgenden B.Sc. Modulen an der Universitat Stuttgart
vermittelt werden:

* 074710001 Systemdynamik
» 074810040 Einfuhrung in die Regelungstechnik

12. Lernziele: Die Studierenden
» kennen die relevanten Methoden zur Analyse linearer und nichtlinearer
dynamischer Systeme und sind in der Lage diese an realen Systemen
anzuwenden
» konnen Regler fir lineare und nichtlineare Dynamische Systeme
entwerfen und validieren
» kennen und verstehen die Grundbegriffe wichtiger Konzepte der
Regelungstechnik, insbesondere der nichtlinearen, optimalen und
robusten Regelungstechnik
13. Inhalt: » Erweiterte Regelkreisstrukturen

 Struktureigenschaften linearer und nichtlinearer Systeme
» Lyapunov - Stabilitatstheorie
» Reglerentwurf fiir lineare und nichtlineare Systeme

14. Literatur:

* H.P. Geering. Regelungstechnik. Springer Verlag, 2004.

« J. Lunze. Regelungstechnik 1. Springer Verlag, 2006.

« J. Lunze. Regelungstechnik 2. Springer Verlag, 2006.

 J. Slotine und W. Li. Applied Nonlinear Control. Prentice Hall, 1991.
e H. Khalil. Nonlinear Systems. Prentice Hall, 2001.

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

+ 186101 Vorlesung und Ubung Konzepte der Regelungstechnik
» 186102 Gruppeniibung Konzepte der Regelungstechnik

16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 63h
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Selbststudiumszeit / Nacharbeitszeit: 117h
Gesamt: 180h

17. Prufungsnummer/n und -name: 18611 Konzepte der Regelungstechnik (PL), schriftliche Prifung, 120
Min., Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fir ... :

19. Medienform:

20. Angeboten von:
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Modul: 32260 Logistik

2. Modulkurzel: 072100002 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Karl-Heinz Wehking

9. Dozenten:

Karl-Heinz Wehking

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Férdertechnik und
Logistik -->Kern-/Ergénzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Férdertechnik und
Logistik -->Kernfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlmaoglichkeit Gruppe 3: Produktion
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

Grundkenntnisse im Bereich Logistik und Betriebswirtschaft sind
wunschenswert. Diese werden z. B. im B.Sc. Modul 13340 Logistik und
Fabrikbetriebslehre an der Universitat Stuttgart vermittelt.

12. Lernziele:

Die Studierenden entwickeln ein Verstandnis fir die Bedeutung der
Logistik im Allgemeinen und als betriebliche Querschnittsfunktion.

Sie bekommen einen Uberblick tiber das breite Spektrum der
logistischen Anwendungen und kénnen einzelne Fachbereiche in den
Unternehmensablauf und Produktionsprozess einordnen.

Die Studierenden erlernen Methoden und Strategien (z.B.
Wertstromdesign, SCOR-Modell), die den Anforderungen der Logistik
im modernen, wirtschaftlichen Umfeld gerecht zu werden. Neben der
Anwendung der beschriebenen Methoden erhalten die Studierenden
Kenntnisse tUber aktuelle Trends wie Lean Logistics oder Green Logistics
und deren Bedeutung fur den Unternehmenserfolg.

Im zweiten Teil des Moduls werden den Studierenden grundlegende
Aufgaben und Prozesse von komplexen Distributionszentren vermittelt.
Sie sind in der Lage Methoden zur Analyse, Bewertung und Auslegung
technischer und organisatorischer Teilsysteme von Distributionssystemen
anzuwenden und deren Ergebnisse zu interpretieren.

Anhand der Betrachtung von Praxisbeispielen sind die Studierenden in
der Lage das gewonnene theoretische Wissen auf konkrete praktische
Aufgabenstellungen anzuwenden.

13. Inhalt:

Das Modul ,Logistik" besteht aus den Vorlesungen ,Methoden und
Strategien in der Logistik" und ,Distributionzentrum®.

Der erste Teil des Moduls, die Vorlesung Methoden und Strategien in

der Logistik, vermittelt Methodenwissen flr inner- und tberbetriebliche
Prozesse der Logistik.

Neben der Darstellung und Anwendung von Methoden in den

Bereichen Beschaffungs-, Produktions- und Distributionslogistik werden
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auch kooperative Ansatze entlang von Lieferketten (Supply Chain
Management) und Logistiknetzwerken illustriert.

Den Studierenden werden Verfahren zur Analyse, Visualisierung und
Verbesserung logistischer Prozesse aufgezeigt. Fur die einzelnen
Bereiche sind die jeweils zu verwendenden Methoden und Strategien wie
z. B. Wertstromdesign und SCOR-Modell in Theorie und mit Praxisbezug
dargestellt. AbschlieBend wird auf aktuelle Trends und Entwicklungen der
Logistik wie Green Logistics (Carbon Footprint u. a.) und Lean Logistics
(Kaizen u. a.) eingegangen.

Der zweite Teil des Moduls, die Vorlesung

Distributionszentrum , befasst sich mit der Analyse, Bewertung und
Auslegung von Distributionszentren. Hierbei werden den Studierenden
Aufgaben und Charakteristika der einzelnen Funktionsbereiche eines
Distributionszentrums vermitteln:

» Wareneingang

» Lager & Kommissionierung

» Konsolidierung & Verpackung
* Warenausgang

Aufgrund der Relevanz in der Praxis sowie der technischen und
organisatorischen Komplexitat liegt der Fokus auf der Dimensionierung
und Bewertung von Lager- und Kommissioniersystemen. Anhand

von Berechnungsmethoden, die entsprechend mit Beispielen

zu verdeutlichen sind, werden die Studierenden befahigt in der

Praxis gangige Varianten dieser Teilsysteme hinsichtlich ihrer
Leistungserbringung zu beurteilen.

Zur Steuerung von Distributionssystemen werden Warehouse-
Managementsysteme (WMS) eingesetzt. Deren Funktionalitaten werden
betrachtet, so dass die Studierenden in der Lage sind, unterschiedliche
WMS-Software hinsichtlich vorgegebener Anforderungen zu bewerten.
Abschlie3end wird die Betriebsdatenerfassung in Distributionszentren
sowie die Kennzahlengenerierung und -interpretation thematisiert. Die
Studierenden werden befahigt allgemeine Potentiale und Risiken bei der
Anwendung von Kennzahlen bei der Bewertung von Distributionszentren
einzuschéatzen.

14. Literatur:

e Arnold, D.; Furmans, K.: Materialfluss in Logistiksystemen; 5. Auflage,
Springer, Berlin 2007

» Arnold, D.; Isermann, H.; Kuhn, A.; Tempelmeier, H., Furmans, K.
(Hrsg.): Handbuch Logistik; 3. Auflage, Springer, Berlin 2008

» Becker, T.: Prozesse in Produktion und Supply Chain optimieren,
Springer, Berlin 2005

e Gudehus, T.: Logistik - Grundlagen, Strategien, Anwendungen; 3.
Auflage, Springer, Berlin 2005

» Pfohl, H.-C.: Logistiksysteme, 7. Auflage, Springer, Berlin 2004

» Pulverich, M.; Schietinger, J. (Hrsg.): Handbuch Kommissionierung -
Effizient Picken und Packen; Verlag Heinrich Vogel, Miinchen 2009

e ten Hompel, M. (Hrsg.); Schmidt, T.; Nagel, L.: Materialflusssysteme -
Forder- und Lagertechnik; 3. Auflage, Springer, Berlin 2007
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» ten Hompel, M.; Schmidt, T.: Warehouse Management - Organisation
und Steuerung von Lager- und Kommissioniersystemen; 3. Auflage,
Springer, Berlin 2008

» Wiendahl, H.-P.: Erfolgsfaktor Logistikqualitat, 2. Auflage, Springer,
Berlin 2002

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

» 322601 Vorlesung + Ubung Distributionszentrum
» 322602 Vorlesung + Ubung Methoden und Strategien in der Logistik

16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

45 Std. Prasenz
45 Std. Vor-/Nachbearbeitung
90 Std. Priufungsvorbereitung und Prifung

Summe: 180 Stunden

17. Prafungsnummer/n und -name:

32261 Logistik (PL), schriftliche Priifung, 120 Min., Gewichtung: 1.0,
Die Prufung Logistik besteht aus der schriftlichen Priifung
"Distributionszentrum”, 60 Min., Gewichtung: 0.5 und der
schriftlichen Prifung "Methoden und Strategien in der
Logistik", 60 Min., Gewichtung: 0.5

18. Grundlage fir ... :

19. Medienform:

Beamer-Présentation, Overhead-Projektor

20. Angeboten von:
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Modul: 14140 Materialbearbeitung mit Lasern

2. Modulkurzel: 073010001 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes Semester
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Thomas Graf

9. Dozenten:

Thomas Graf

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 6. Semester
O Erganzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 6. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule 4 und 5 mit Wahlmdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 6. Semester
O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 6. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule mit Wahimdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 6. Semester
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, . Semester
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Fertigungstechnik
kreramischer Bauteile, Verbundwerkstoffe und Oberflachentechnik
-->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, . Semester
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Laser in der
Materialbearbeitung -->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, . Semester
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Laser in der
Materialbearbeitung -->Kernfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, . Semester
O Vertiefungsmodule -->Wahlmdglichkeit Gruppe 3: Produktion
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

Schulkenntnisse in Mathematik und Physik.

12. Lernziele:

Die vielfaltigen Einsatzmdglichkeiten des Strahlwerkzeuges Laser
insbesondere beim Schweil3en, Schneiden, Bohren, Strukturieren,
Oberflachenveredeln und Urformen kennen und verstehen. Wissen,
welche Strahl-, Material- und Umgebungseigenschaften sich wie auf
die Prozesse auswirken. Bearbeitungsprozesse bezuglich Qualitat und
Effizienz bewerten und verbessern kénnen.

13. Inhalt:

» Laser und die Auswirkung ihrer Strahleigenschaften (Wellenlange,
Intensitat, Polarisation, etc.) auf die Fertigung,

» Komponenten und Systeme zur Strahlformung und Stahlftihrung,
Werkstiickhandhabung,

» Wechselwirkung Laserstrahl-Werkstiick
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 physikalische und technologische Grundlagen zum Schneiden,
Bohren und Abtragen, Schweif3en und Oberflachenbehandeln,
ProzefRkontrolle, Sicherheitsaspekte, Wirtschaftlichkeitsbetrachtungen

14. Literatur: e Buch: Helmut Hugel und Thomas Graf, Laser in der Fertigung, Vieweg
+Teubner (2009)
ISBN 978-3-8351-0005-3
15. Lehrveranstaltungen und -formen: 141401 Vorlesung mit integrierter Ubung Materialbearbeitung mit

Lasern

16.

Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 42h + Nacharbeitszeit: 138h = 180h

17.

Prifungsnummer/n und -name:

14141 Materialbearbeitung mit Lasern (PL), schriftliche Prufung, 120
Min., Gewichtung: 1.0

18.

Grundlage fur ... :

19.

Medienform:

20.

Angeboten von:

Institut fir Strahlwerkzeuge
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Modul: 30010 Modellierung und Simulation in der Mechatronik

2. Modulkurzel: 072810006 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Peter Eberhard

9. Dozenten:

* JOrg Christoph Fehr
* Peter Eberhard

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Mechatronik und Technische Kybernetik -->Technische
Dynamik -->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->WahImaoglichkeit Gruppe 3: Produktion
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

Grundlagen in Technischer Mechanik

12. Lernziele:

Kenntnis und Verstandnis mechatronischer Grundlagen; selbstandige,
sichere, kritische und

kreative Anwendung und Kombination verschiedenster mechatronischer
Methoden und
Prinzipien

13. Inhalt:

+ Einfihrung und Ubersicht

» Grundgleichungen mechanischer Systeme
» Sensorik, Signalverarbeitung, Aktorik

» Regelungskonzepte

* Numerische Integration

 Signalanalyse

» Ausgewadhlte Schwingungssysteme, Freie Schwingungen, Erzwungene

Schwingungen
» Experimentelle Modalanalyse

* Anwendungen

14. Literatur:

» Vorlesungsmitschrieb
» Vorlesungsunterlagen des ITM

* Heimann, B.; Gerth, W.; Popp, K.: Mechatronik. Leipzig:
Fachbuchverlag Leipzig 2007

« Isermann, R.: Mechatronische Systeme: Grundlagen. Berlin: Springer
1999

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

» 300101 Vorlesung Modellierung und Simulation in der Mechatronik
+ 300102 Ubung Modellierung und Simulation in der Mechatronik
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16. Abschatzung Arbeitsaufwand: Prasenzzeit: 42 Stunden
Selbststudium: 138 Stunden
Summe: 180 Stunden
17. Prafungsnummer/n und -name: 30011 Modellierung und Simulation in der Mechatronik (PL),

schriftlich, eventuell mandlich, 90 Min., Gewichtung: 1.0,
Modellierung und Simulation in der Mechatronik, 1,0,
schriftlich 90 min oder 30 min mundlich, Bekanntgabe in der
Vorlesung

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform:

20. Angeboten von:
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Modul: 17160 Prozessplanung und Leittechnik

2. Modulkurzel: 072911002 5. Moduldauer: 2 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 4.8 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Peter Klemm

9. Dozenten:

Peter Klemm

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Mechatronik und Technische Kybernetik --
>Steuerungstechnik -->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Mechatronik und Technische Kybernetik --
>Steuerungstechnik -->Kernfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlmaoglichkeit Gruppe 3: Produktion
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

Keine besonderen Vorkenntnisse erforderlich.

12. Lernziele:

Die Studierenden

 verstehen den Aufbau und die Eigenschaften von Flexiblen
Fertigungseinrichtungen ;

» koénnen die Struktur, der Aufgabenbereiche und Informationsflisse
in Produktionsunternehmen erkennen und die Aufgaben und
Arbeitsschritte der Arbeits- und Prozessplanung erfassen;

« verstehen die Aufgaben und Funktionen der CAD/NC-
Verfahrenskette ;

 verstehen die Struktur und den Inhalt von NC-Programmen fir
Werkzeugmaschinen sowie Industrieroboter und kénnen NC-
Programme erstellen;

« kénnen den Nutzen der rechnerunterstitzten NC-Programmierung
erkennen und besitzen die Voraussetzungen fiir die schnelle
Einarbeitung in Softwarewerkzeuge fir die NC-Programmierung;

« koénnen die Grundlagen der objektorientierten
Bearbeitungsmodellierung verstehen und bewerten und erwerben
einen Uberblick Giber die CAD/NC-Verfahrenskette ;

« verstehen die Aufgaben und Funktionen von Leitsystemen
(Manufacturing Execution Systems) ;

« verstehen die Aufgaben von Informationssystemen in der
Produktion.

13. Inhalt:

Aufgaben und Funktionen von:

 Flexiblen Fertigungseinrichtungen,

* Informationsfluss in Produktionsunternehmen,

» CAD/NC-Verfahrenskette,

 Arbeits- und Prozessplanung,

* NC-Programmierung,

* Leittechnik (Manufacturing Execution Systems),
 Informationssystemen in der Produktion.
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14. Literatur:

« Manuskript, Ubungsaufgaben

 Kiletti, J.: Konzeption und Einfihrung von MES - Systemen, Berlin,
Heidelberg: Springer Verlag, 2007.

 Kletti, J.: MES - Manufacturing Execution System Berlin, Heidelberg:
Springer Verlag, 2006.

 Pritschow, G.: Einfihrung in die Steuerungstechnik. Wien: Carl Hanser
Verlag Miinchen, 2006.

» Weck, M.: Werkzeugmaschinen, Fertigungssysteme. Band 4,
Automatisierung von Maschinen und Anlagen. Berlin u.a.: Springer
Verlag, 2001.

* Rembold, U., Nnaji, B.O., Storr, A.: CIM: Computeranwendung in der
Produktion. Addison-Wesley, 1994.

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

» 171601 Softwaretechnik fir Prozessplanung und Leitsysteme I,
Vorlesung und Ubung

» 171602 Softwaretechnik fir Prozessplanung und Leitsysteme II,
Vorlesung und Ubung

16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 42 h
Nacharbeitszeit: 138 h
Gesamt: 180 h

17. Prafungsnummer/n und -name:

17161 Prozessplanung und Leittechnik (PL), schriftliche Prifung, 120
Min., Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform:

Beamer, Overheadprojektor, Tafel

20. Angeboten von:

Institut fir Steuerungstechnik der Werkzeugmaschinen und
Fertigungseinrichtungen
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Modul: 36980 Simulationstechnik

2. Modulkurzel: 074710002 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 5.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Oliver Sawodny

9. Dozenten:

Oliver Sawodny

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem

Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Fahrzeug- und Motorentechnik --
>Kraftfahrzeugmechatronik -->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->WahImaoglichkeit Gruppe 3: Produktion
O

11.

Empfohlene Voraussetzungen:

* Pflichtmodule Mathematik
* Pflichtmodul Systemdynamik bzw. Teil 1 vom Pflichtmodul Regelungs-
und Steuerungstechnik

12.

Lernziele:

Die Studierenden kennen die grundlegenden Methoden und Werkzeuge
zur Simulation von dynamischen Systemen und beherrschen deren
Anwendung. Sie setzen geeignete numerische Interpretationsverfahren
ein und kénnen das Simulationsprogramm in Abstimmung mit der ihnen
gegebenen Simulationsaufgabe parametrisieren.

13.

Inhalt:

Stationdre und dynamische Analyse von Simulationsmodellen;
numerische Lésungen von gewdhnlichen Differentialgleichungen mit
Anfangs- oder Randbedingungen; Stiickprozesse als Warte-Bedien-
Systeme; Simulationswerkzeug Matlab/Simulink und Arena.

14.

Literatur:

* Vorlesungsumdrucke

» Kramer, U.; Neculau, M.: Simulationstechnik. Carl Hanser 1998

* Stoer, J.; Burlirsch, R.: Einfiihrung in die numerische Mathematik

* II. Springer 1987, 1991

* Hoffmann, J.: Matlab und Simulink - Beispielorientierte Einfihrung in die
Simulation dynamischer Systeme. Addison- Wesley 1998

» Kelton, W.D.: Simulation mit Arena. 2nd Edition, McGraw-Hill, 2001

15.

Lehrveranstaltungen und -formen:

+ 369801 Vorlesung mit integrierter Ubung Simulationstechnik
*» 369802 Praktikum Simulationstechnik

16.

Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 53 h
Selbststudiumszeit / Nacharbeitszeit: 127 h
Gesamt: 180 h

17.

Prufungsnummer/n und -name:

36981 Simulationstechnik (PL), schriftliche Prufung, 120 Min.,
Gewichtung: 1.0, Hilfsmittel: Taschenrechner (nicht vernetzt,
nicht programmierbar, nicht grafikfahig) sowie alle nicht
elektronischen Hilfsmittel

18. Grundlage fir ... : 12290 Systemanalyse |
19. Medienform:
20. Angeboten von: Institut fir Systemdynamik
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Modul: 14230 Steuerungstechnik der Werkzeugmaschinen und
Industrieroboter

2. Modulkurzel: 072910003 5. Moduldauer: 1 Semester

3. Leistungspunkte: 6.0 LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, SoSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher: Andreas Pott

9. Dozenten: * Armin Lechler

* Andreas Pott

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 6. Semester
Studiengang: O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 6. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule 4 und 5 mit Wahlméglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 6. Semester
O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld Il
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 6. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule mit Wahimdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 6. Semester
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Mechatronik und Technische Kybernetik --
>Steuerungstechnik -->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Mechatronik und Technische Kybernetik --
>Steuerungstechnik -->Kernfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Mikrotechnik, Geratetechnik und Technische Optik --
>Elektronikfertigung -->Kern-/Ergénzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Fertigungstechnik
kreramischer Bauteile, Verbundwerkstoffe und Oberflachentechnik
-->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlmdglichkeit Gruppe 3: Produktion
O

11. Empfohlene Voraussetzungen: Vorlesung ,Steuerungstechnik mit Antriebstechnik” (Modul Regelungs-
und Steuerungstechnik)

12. Lernziele: Die Studierenden kennen typische Anwendungen der Steuerungstechnik
in Werkzeugmaschinen und Industrierobotern. Sie verstehen
die Moglichkeiten heutiger Steuerungskonzepte vor dem
Hintergrund komfortabler Bedienerfuhrung, integrierter Mess-
und Antriebsregelungstechnik (mechatronische Systeme) sowie
Diagnosehilfen bei Systemausfall. Aus der Kenntnis der verschiedenen
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Steuerungsarten und Steuerungsfunktionen fiir Werkzeugmaschinen und
Industrieroboter kdnnen die Studierenden die Komponenten innerhalb
der Steuerung, wie z.B. Lagesollwertbildung oder Adaptive Control-
Verfahren interpretieren. Sie kbénnen die Auslegung der Antriebstechnik
und die zugehdrigen Problemstellungen der Regelungs- und Messtechnik
verstehen, bewerten und Lésungen erarbeiten.

Die Studierenden kénnen erkennen, wie die Kinematik und Dynamik
von Robotern und Parallelkinematiken beschrieben, gel6ést und
steuerungstechnisch integriert werden kann.

13.

Inhalt:

» Steuerungsarten (mechanisch, fluidisch, Numerische Steuerung,
Robotersteuerung): Aufbau, Architektur, Funktionsweise.

* Mess-, Antriebs-, Regelungstechnik fiir Werkzeugmaschinen und
Industrieroboter

» Kinematische und Dynamische Modellierung von Robotern und
Parallelkinematiken.

» Praktikum zur Inbetriebnahme von Antriebssystemen und
regelungstechnischer Einstellung.

14.

Literatur:

Pritschow, G.: Einfihrung in die Steuerungstechnik, Carl Hanser Verlag,
Minchen, 2006

15.

Lehrveranstaltungen und -formen:

» 142301 Vorlesung Steuerungstechnik der Werkzeugmaschinen und
Industrieroboter

» 142302 Ubung Steuerungstechnik der Werkzeugmaschinen und
Industrieroboter

16.

Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 42h
Nacharbeitszeit: 138h

Gesamt: 180h

17.

Prufungsnummer/n und -name:

14231 Steuerungstechnik der Werkzeugmaschinen und
Industrieroboter (PL), schriftlich, eventuell mindlich, 120 Min.,
Gewichtung: 1.0

18.

Grundlage fur ... :

19.

Medienform:

Beamer, Overhead, Tafel

20.

Angeboten von:

Institut fir Steuerungstechnik der Werkzeugmaschinen und
Fertigungseinrichtungen
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Modul: 13570 Werkzeugmaschinen und Produktionssysteme

2. Modulkurzel: 073310001 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Prof. Uwe Heisel

9. Dozenten:

Uwe Heisel

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Erganzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule 4 und 5 mit Wahlmdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule mit Wahimdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Fertigungstechnik
kreramischer Bauteile, Verbundwerkstoffe und Oberflachentechnik
-->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Werkzeugmaschinen
-->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Werkzeugmaschinen
-->Kernfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlmdglichkeit Gruppe 3: Produktion
u

11. Empfohlene Voraussetzungen:

TM I -1, KL | - IV, Fertigungslehre

12. Lernziele:

Die Studierenden kennen den konstruktiven Aufbau und die
Funktionseinheiten von spanenden Werkzeugmaschinen und
Produktionssystemen sowie die Formeln zu deren Berechnung,

sie wissen, wie Werkzeugmaschinen und deren Funktionseinheiten
funktionieren, sie kdnnen deren Aufbau und Funktionsweise erklaren und
die Formeln zur Berechnung von Werkzeugmaschinen anwenden

13. Inhalt:

Uberblick, wirtschaftliche Bedeutung von Werkzeugmaschinen -
Anforderungen, Trends und systematischen Einteilung - Beurteilung
der Werkzeugmaschinen - Einflihrung in die Zerspanungslehre,
Ubungen - Berechnen und Auslegen von Werkzeugmaschinen (mit
FEM) - Baugruppen der Werkzeugmaschinen - Drehmaschinen

und Drehzellen - Bohr- und Frasmaschinen, Bearbeitungszentren -
Maschinen fur die Komplettbearbeitung - Ausgewahlte Konstruktionen
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spanender Werkzeugmaschinen - Maschinen zur Gewinde- und
Verzahnungsherstellung - Maschinen zur Blechbearbeitung -
Erodiermaschinen - Maschinen fir die Strahlbearbeitung - Maschinen
fur die Feinbearbeitung - Maschinen fir die HSC-Bearbeitung -
Rundtaktmaschinen und Transferstrassen - Maschinen mit paralleler
Kinematik - Rekonfigurierbare Maschinen, Flexible Fertigungssysteme

14. Literatur:

Skript, Vorlesungsunterlagen im Internet, alte Priifungsaufgaben

1. Perovic, B.: Spanende Werkzeugmaschinen. 2009 Berlin: Springer-
Verlag.

2. Perovic, B.: Handfuch Werkzeugmaschinen. 2006 Minchen: Hanser-
Fachbuchverlag.

4. Spur, G.; Stoferle, Th.: Handbuch der Fertigungstechnik. 6 Bande in 10
Teilbanden. 1979 - 1987 Munchen: Hanser-Verlag.

5. Tschatsch, H.: Werkzeugmaschinen der spanlosen und spanenden
Formgebung. 2003 Miinchen: Hanser-Fachbuchverlag.

6. Westkamper, E.; Warnecke, H.-J.: Einfuhrung in die Fertigungstechnik.
2010 Stuttgart: Vieweg + Teubner Verlag.

7. Weck, M.: Werkzeugmaschinen. Band 1 bis 5. Berlin: Springer-Verlag:
8. Witte, H.: Werkzeugmaschinen. Kamprath-Reihe: Technik kurz und
biindig. 1994 Wirzburg: Vogel-Verlag.

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

135701 Vorlesung Werkzeugmaschinen und Produktionssysteme

16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzeit: 42 h
Selbststudiumszeit / Nacharbeitszeit: 138 h

Gesamt: 180 h

17. Prufungsnummer/n und -name:

13571 Werkzeugmaschinen und Produktionssysteme (PL),
schriftliche Prifung, 120 Min., Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform:

Medienmix: Prasentation, Tafelanschrieb, Videoclips

20. Angeboten von:

Institut fir Werkzeugmaschinen
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Modul: 13580 Wissens- und Informationsmanagement in der Produktion

2. Modulkurzel: 072410003 5. Moduldauer: 2 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 6.0 7. Sprache: Deutsch
8. Modulverantwortlicher: Univ.-Prof. Thomas Bauernhansl|
9. Dozenten: Thomas Bauernhansl|
10. Zuordnung zum Curriculum in diesem B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
Studiengang: 0O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld Il
a

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule 4 und 5 mit Wahlmdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule mit Wahimdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Mikrotechnik, Geratetechnik und Technische Optik --
>Mikrosystemtechnik -->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Fabrikbetrieb --
>Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Fabrikbetrieb --
>Kernfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlmdglichkeit Gruppe 3: Produktion
O

11. Empfohlene Voraussetzungen: Fertigungslehre mit Einfihrung in die Fabrikorganisation. Es wird
empfohlen die Vorlesung Fabrikbetriebslehre ergdnzend zu belegen

12. Lernziele: In der industriellen Produktion sind nahezu alle Arbeitsplatze
in unternehmensinternen und externen Informations- und
Kommunikationssystemen vernetzt. Die Studierenden beherrschen
nach Besuch der Vorlesung die Grundlagen, Methoden und
Zusammenhénge des Managements von Informationen und Prozessen
in der Produktion. Sie kdnnen diese in operativer als auch planerischer
Ebene innerhalb der Industrie anwenden und bewerten und diese
entsprechend der jeweiligen Aufgaben modifizieren.

13. Inhalt: Moderne Produktionsunternehmen setzen eine Vielzahl an
informationstechnischen Werkzeugen ein, um ihre Geschéftsprozesse
zu unterstitzen. Die Vorlesung vermittelt anhand der Lebenszyklen
fur Produkt, Technologie, Fabrik und Auftrag welche Methoden
im industriellen Produktionsumfeld entlang dieser Lebenszyklen
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eingesetzt werden und welche IT-Systeme dabei unterstitzend zum
Einsatz kommen. Dabei geht die Vorlesung auch darauf ein, wie
das Wissensmanagement und der Informationsfluss entlang der
Lebenszyklen innerhalb des produzierenden Unternehmens mit Hilfe
dieser IT-Werkzeuge unterstitzt werden.

14. Literatur: Skript zur Vorlesung

15. Lehrveranstaltungen und -formen: » 135801 Vorlesung Wissens- und Informationsmanagement in der
Produktion |
+ 135802 Ubung Wissens- und Informationsmanagement in der
Produktion |
» 135803 Vorlesung Wissens- und Informationsmanagement in der
Produktion Il
+ 135804 Ubung Wissens- und Informationsmanagement in der
Produktion Il

16. Abschatzung Arbeitsaufwand: Prasenzzeit: 63 Stunden

Selbststudium: 117 Stunden

17. Prafungsnummer/n und -name: 13581 Wissens- und Informationsmanagement in der Produktion
(PL), schriftliche Prufung, 120 Min., Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform: Power-Point Prasentationen, Simulationen, Animationen und Filme

20. Angeboten von: Institut fir Industrielle Fertigung und Fabrikbetrieb

Stand: 07. Oktober 2015 Seite 106 von 1310



Modulhandbuch: Master of Science Technologiemanagement

140 Wahlmadglichkeit Gruppe 4: Energie- und Verfahrenstechnik

Zugeordnete Module:

11390
13060
13910
13940
14020
14070
14090
14100
14110
14180
18160
24590
29200
32270

Grundlagen der Verbrennungsmotoren

Grundlagen der Heiz- und Raumlufttechnik
Chemische Reaktionstechnik |

Energie- und Umwelttechnik

Grundlagen der Mechanischen Verfahrenstechnik
Grundlagen der Thermischen Stromungsmaschinen
Grundlagen Technischer Verbrennungsvorgéange | + I
Hydraulische Stromungsmaschinen in der Wasserkraft
Kerntechnische Anlagen zur Energieerzeugung
Numerische Strémungssimulation

Berechnung von Warmedubertragern

Thermische Verfahrenstechnik |

Energiesysteme und effiziente Energieanwendung
Bioverfahrenstechnik
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Modul: 18160 Berechnung von Warmetbertragern

2. Modulkurzel: 042410030 5. Moduldauer: 1 Semester

3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, SoSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher: Wolfgang Heidemann

9. Dozenten: Wolfgang Heidemann

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem B.Sc. Technologiemanagement

Studiengang: 0O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Energietechnik -->Feuerungs- und Kraftwerkstechnik --
>Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Energietechnik -->Rationelle Energienutzung -->Kern-/
Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Energietechnik -->Rationelle Energienutzung -->Kernféacher
mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlméglichkeit Gruppe 4: Energie- und
Verfahrenstechnik

O
11. Empfohlene Voraussetzungen: Grundkenntnisse in Warme- und Stofflibertragung
12. Lernziele: Erworbene Kompetenzen:

Die Studierenden

» kennen die Grundgesetze der Warmeulbertragung und der Stromungen

 sind in der Lage die Grundlagen in Form von Bilanzen,
Gleichgewichtsaussagen und Gleichungen fur die Kinetik zur
Auslegung von Warmeubertragern anzuwenden

» kennen unterschiedliche Methoden zur Berechnung von
Warmedubertragern

» kennen die Vor- und Nachteile verschiedener
Warmedubertragerbauformen

13. Inhalt: Ziel der Vorlesung und Ubung ist es einen wichtigen Beitrag zur
Ingenieursausbildung durch Vermittlung von Fachwissen fir die
Berechnung von Warmetibertragern zu leisten.

Die Lehrveranstaltung

* zeigt unterschiedliche Warmeubertragerarten und Stromungsformen
der Praxis,

» vermittelt die Grundlagen zur Berechnung (Temperaturen, k-Wert,
Kennzahlen, NTU-Diagramm, Zellenmethode

» behandelt Sonderbauformen und Spezialprobleme(Warmeverluste),

» vermittelt Grundlagen zur Warmeubertragung in
Kanalen und im Mantelraum (einphasige Rohrstrémung,
Plattenstromung, Kondensation, Verdampfung),
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« fuhrt in Fouling ein (Verschmutzungsarten,
Foulingwiderstande, MalRnahmen zur Verhinderung/ Minderung,
Reinigungsverfahren),

» behandelt die Bestimmung von Druckabfall und die Warmeubertragung
durch berippte Flachen

» vermittelt die Berechnung von Regeneratoren

14. Literatur:  Vorlesungsmanuskript,
» empfohlene Literatur: VDI: VDI-Wéarmeatlas, Springer Verlag, Berlin
Heidelberg, New York.
15. Lehrveranstaltungen und -formen: 181601 Vorlesung Berechnung von Warmeibertragern

+ 181602 Ubung Berechnung von Warmeibertragern

16.

Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 56 h
Selbststudiumszeit / Nacharbeitszeit: 124 h

Gesamt: 180 h

17.

Prifungsnummer/n und -name:

18161 Berechnung von Warmedubertragern (PL), schriftliche Priifung,
70 Min., Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform: Vorlesung: Beamerprasentation
Ubung: Overhead-Projektoranschrieb, Online-Demonstration von
Berechnungssoftware

20. Angeboten von:
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Modul: 32270 Bioverfahrenstechnik

2. Modulkurzel: 041000001 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, SoSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Ralf Takors

9. Dozenten:

Ralf Takors

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlmdéglichkeit Gruppe 4: Energie- und
Verfahrenstechnik
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

12. Lernziele:

Die Studierenden lernen die Grundlagen zur kinetischen Modellieung
biologischer Systeme, der Bilanzierung, Prozessfihrung,
Mafstabstbertragung und Wirtschaftlichkeitsbetrachtung von
Bioprozessen kennen, um diese anschlieend auch grundséatzlich
auslegen zu kénnen.

Die Studierenden kennen nach der Vorlesung die fir diese Aufgabe
notwendigen Ansétze, haben diese verstanden und sind in der Lage
diese auch an einfachen Beispielen anzuwenden. Ubungsaufgaben

vertiefen das Wissen.

13. Inhalt;

» Grundlagen der chemischen / enzymatischen Reaktionstechnik

* Kinetik enzymkatalysierter Reaktionen

» Wiederholung substanzieller Eigenschaften des mikrobiellen
Stoffwechsels

 Einfuhrung in die Bioreaktionstechnik

 unstrukturierte Modelle des Wachstums und der Produktbildung

* Maintenance

* Prinzipien der Prozessfuhrung und Bilanzierung von Bioprozessen

» Grundlagen des Stofftransports in Biosuspensionen

» Grundtypen von Bioreaktoren

 Leistungseintrang, Mischzeit, Warmetransport

» scale-up

» Wirtschaftlichkeitsbetrachtung

Hinweis: Vorlesungsfolien sind in Englisch, um der Internationalitét der
Forschung Rechnung zu tragen.

14. Literatur:

Nielsen, J., Villadsen, J., Liden, G. Bioreaction Engineering Principles,
ISBN 0-306-47349-6

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

322701 Vorlesung Bioverfahrenstechnik

16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 56 h
Selbststudium: 124 h
Summe: 180 h

17. Prafungsnummer/n und -name:

32271 Bioverfahrenstechnik (PL), schriftliche Prifung, 120 Min.,
Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fur ... :
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19. Medienform: multiple

20. Angeboten von: Institut fir Bioverfahrenstechnik

Stand: 07. Oktober 2015 Seite 111 von 1310



Modulhandbuch: Master of Science Technologiemanagement

Modul: 13910 Chemische Reaktionstechnik |

2. Modulkurzel: 041110001 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Ulrich Nieken

9. Dozenten:

Ulrich Nieken

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Erganzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule 4 und 5 mit Wahlmdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule mit Wahimdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Verfahrenstechnik -->Chemische Verfahrenstechnik --
>Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Verfahrenstechnik -->Chemische Verfahrenstechnik --
>Kernfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlméglichkeit Gruppe 4: Energie- und
Verfahrenstechnik
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

Vorlesung:

» Grundlagen Thermodynamik
» Hohere Mathematik

Ubungen: keine

12. Lernziele:

Die Studierenden verstehen und beherrschen die grundlegenden
Theorien zur Durchfuhrung chemischer Reaktionen im technischen
MalRstab. Die Studierenden sind in der Lage geeignete Losungen
auszuwahlen und die Vor- und Nachteile zu analysieren. Sie erkennen
und beurteilen ein Gefahrdungspotential und kénnen Lésungen
auswahlen und quantifizieren. Sie sind in der Lage Reaktoren unter
idealisierten Bedingungen auszulegen, auch als Teil eines verfahrens-
technischen FlieRschemas. Die Studierenden sind in der Lage die
getroffene Idealisierung kritisch zu bewerten.

13. Inhalt:

Globale Wéarme- und Stoffbilanz bei chemischen
Umsetzungen, Reaktionsgleichgewicht, Quantifizierung
von Reaktionsgeschwindigkeiten, Betriebsverhalten idealer
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Ruhrkessel und Rohrreaktoren, Reaktorauslegung, dynamisches
Verhalten von technischen Rihrkessel- und Festbettreaktoren,
Sicherheitsbetrachtungen, reales Durchmischungsverhalten

14. Literatur:

Skript
empfohlene Literatur:

* Baerns, M. ; Hofmann, H. : Chemische Reaktionstechnik, Band1, G.
Thieme Verlag, Stuttgart, 1987

» Fogler, H. S. : Elements of Chemical Engineering, Prentice Hall, 1999

» Schmidt, L. D. : The Engineering of Chemical Reactions, Oxford
University Press, 1998

» Rawlings, J. B. : Chemical Reactor Analysis and Design
Fundamentals, Nob Hill Pub., 2002

» Levenspiel, O. : Chemical Reaction Engineering, John Wiley & Sons,
1999

» Elnashai, S. ; Uhlig, F. : Numerical Techniques for Chemical and
Biological Engineers Using MATLAB, Springer, 2007

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

» 139101 Vorlesung Chemische Reaktionstechnik |
+ 139102 Ubung Chemische Reaktionstechnik |

16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 56 h
Selbststudiumszeit / Nacharbeitszeit: 124 h

Gesamt: 180 h

17. Prafungsnummer/n und -name:

13911 Chemische Reaktionstechnik | (PL), schriftliche Priifung, 90
Min., Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fur ... :

15570 Chemische Reaktionstechnik Il

19. Medienform:

Vorlesung: Tafelanschrieb, Beamer

Ubungen: Tafelanschrieb, Rechneriibungen

20. Angeboten von:

Institut fir Chemische Verfahrenstechnik
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Modul: 13940 Energie- und Umwelttechnik

2. Modulkurzel: 042510001 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, SoSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Glinter Scheffknecht

9. Dozenten:

Gunter Scheffknecht

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 6. Semester
O Erganzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 6. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule 4 und 5 mit Wahlmdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 6. Semester
O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 6. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule mit Wahimdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 6. Semester
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 2. Semester
O Vertiefungsmodule -->Wahlmdoglichkeit Gruppe 4: Energie- und
Verfahrenstechnik
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

12. Lernziele:

Die Studierenden des Moduls haben die Prinzipien der
Energieumwandlung und Vorréte sowie Eigenschaften verschiedener
Primarenergietrager als Grundlagenwissen verstanden und kdnnen
beurteilen, mit welcher Anlagentechnik eine mdglichst hohe
Energieausnutzung mit méglichst wenig Schadstoffemissionen erreicht
wird. Die Studierenden haben damit fir das weitere Studium und fur

die praktische Anwendung im Berufsfeld Energie und Umwelt die
erforderliche Kompetenz zur Anwendung und Beurteilung der relevanten
Techniken erworben.

13. Inhalt:

Vorlesung und Ubung, 4 SWS

1) Grundlagen zur Energieumwandlung: Einheiten, energetische
Eigenschaften, verschiedene Formen von Energie, Transport und
Speicherung von Energie, Energiebilanzen verschiedener Systeme

2) Energiebedarf: Statistik, Reserven und Ressourcen,
Primarenergieversorgung und Endenergieverbrauch

3) Primarenergietrager: Charakterisierung, Verarbeitung und
Verwendung

4) Bereitstellungstechnologien fiir Warme, Strom und Kraftstoffe

5) Transport und Speicherung von Energie in unterschiedlichen Formen

6) Energieintensive industrielle Prozesse: Stahlerzeugung,
Zementherstellung, Ammoniakherstellung, Papierindustrie

7) Techniken zur Begrenzung der Umweltbeeinflussungen

8) Treibhausgasemissionen
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9) Rahmenbedingungen: Emissionsbegrenzung, Klimaschutz,
Forderung erneuerbarer Energien

14. Literatur: - Vorlesungsmanuskript

- Unterlagen zu den Ubungen
15. Lehrveranstaltungen und -formen: 139401 Vorlesung und Ubung Energie- und Umwelttechnik
16. Abschatzung Arbeitsaufwand: Prasenzzeit: 56 h

Selbststudiumszeit / Nacharbeitszeit: 124 h

Gesamt: 180 h

17. Prifungsnummer/n und -name: 13941 Energie- und Umwelttechnik (PL), schriftliche Prifung, 120
Min., Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fir ... :

19. Medienform: « Skripte zu den Vorlesungen und zu den Ubungen
» Tafelanschrieb
e ILIAS

20. Angeboten von: Institut fir Feuerungs- und Kraftwerkstechnik
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Modul: 29200 Energiesysteme und effiziente Energieanwendung

2. Modulkurzel: 041210010 5. Moduldauer: 1 Semester

3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, SoSe
4. SWS: 3.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher: Univ.-Prof. Kai Hufendiek

9. Dozenten: Kai Hufendiek

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem B.Sc. Technologiemanagement

Studiengang: 0O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Energietechnik -->Energiesysteme und Energiewirtschaft --
>Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Energietechnik -->Energiesysteme und Energiewirtschaft --
>Kernfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlmaoglichkeit Gruppe 4: Energie- und
Verfahrenstechnik
O

11. Empfohlene Voraussetzungen: Thermodynamik, Grundlagen der Energiewirtschaft und
Energieversorgung (z.B. Modul "Energiewirtschaft und
Energieversorgung")

12. Lernziele: Die Studierenden kennen die Grundlagen der rationellen
Energieanwendung und kénnen die wichtigsten
Methoden zur quantitativen Bilanzierung und Analyse von
Energiesystemen anwenden und sind damit in der Lage, Energiesysteme
zu bewerten.

13. Inhalt: » Analysemethoden des energetischen Zustandes von Anlagen
» Exergie-, Pinch-Point-, Prozesskettenanalyse
» Systemvergleiche von Energieanlagen
» Systeme mit Kraft-Warme-Kopplung
» Abwérmenutzungssysteme
» Warmerickgewinnung
* neue Energiewandlungstechniken und Sekundarenergietréager

14. Literatur: Online-Manuskript,
Daten- und Arbeitsblatter

15. Lehrveranstaltungen und -formen: » 292001 Vorlesung Techniken der rationellen Energieanwendung
+ 292002 Ubung Techniken der rationellen Energieanwendung

16. Abschatzung Arbeitsaufwand: Prasenzzeit: 42 h
Selbststudium und Prifungsvorbereitung: 138 h
Gesamt: 180 h

17. Prafungsnummer/n und -name: 29201 Energiesysteme und effiziente Energieanwendung (PL),
schriftliche Prifung, 120 Min., Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform: » Beamergestitzte Vorlesung
* teilweise Tafelanschrieb
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» Lehrfilme
* begleitendes Manuskript

20. Angeboten von: Institut fir Energiewirtschaft und Rationelle Energieanwendung
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Modul: 14090 Grundlagen Technischer Verbrennungsvorgange | + Il

2. Modulkurzel: 040800010 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, SoSe
4. SWS: 5.0 7. Sprache: Nach Ankuendigung

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Andreas Kronenburg

9. Dozenten:

Andreas Kronenburg

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Erganzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule 4 und 5 mit Wahlmdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule mit Wahimdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Energietechnik -->Thermofluiddynamik -->Kern-/
Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Energietechnik -->Thermofluiddynamik -->Kernfacher mit 6
LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlméglichkeit Gruppe 4: Energie- und
Verfahrenstechnik
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

Ingenieurwissenschaftliche und naturwissenschaftliche Grundlagen,
Grundlagen in Maschinenbau, Verfahrenstechnik, Thermodynamik,
Reaktionskinetik

12. Lernziele:

Die Studenten kennen die physikalisch-chemischen Grundlagen von
Verbrennungsprozessen: Reaktionskinetik von fossilen und biogenen
Brennstoffen, Flammenstrukturen (laminare und turbulente Flammen,
vorgemischte und nicht-vorgemischte Flammen), Turbulenz-Chemie
Wechselwirkungsmechanismen, Schadstoffbildung

13. Inhalt;

Grdlg. Technischer Verbrennungsvorgange | & Il (WiSe,
Unterrichtssprache Deutsch):

» Erhaltungsgleichungen; Thermodynamik; molekularer Transport;
chemische Reaktion; Reaktionsmechanismen; laminare vorgemischte
und nicht-vorgemischte Flammen.

» Gestreckte Flammenstrukturen; Zindprozesse; Flammenstabilitéat;
turbulente vorgemischte und nicht-vorgemischte Verbrennung;
Schadstoffbildung; Spray-Verbrennung
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An equivalent course is taught in English:

Combustion Fundamentals | & Il (summer term only, taught in
English):

» Transport equations; thermodynamics; fluid properties; chemical
reactions; reaction mechanisms; laminar premixed and non-premixed
combustion.

« Effects of stretch, strain and curvature on flame characteristics;
ignition; stability; turbulent reacting flows; pollutants and their
formation; spray combustion

14. Literatur: » Vorlesungsmanuskript
» Warnatz, Maas, Dibble, "Verbrennung", Springer-Verlag
» Warnatz, Maas, Dibble, "Combustion", Springer
» Turns, "An Introduction to Combustion”, Mc Graw Hill
15. Lehrveranstaltungen und -formen: » 140901 Vorlesung Grundlagen Technischer Verbrennungsvorgange

I+ 1
» 140902 Ubung Grundlagen Technischer Verbrennungsvorgénge | +
Il

16.

Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 70 h (4SWS Vorlesung, 1SWS Ubung)
Selbststudiumszeit / Nacharbeitszeit: 110 h

Gesamt: 180 h

17.

Prifungsnummer/n und -name:

14091 Grundlagen Technischer Verbrennungsvorgénge | + 1l (PL),
schriftlich, eventuell miindlich, 120 Min., Gewichtung: 1.0

18.

Grundlage fur ... :

19. Medienform: » Tafelanschrieb
» PPT-Prasentationen
 Skripte zu den Vorlesungen
20. Angeboten von: Institut fir Technische Verbrennung
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Modul: 13060 Grundlagen der Heiz- und Raumlufttechnik

2. Modulkurzel: 041310001 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch
8. Modulverantwortlicher: Armin Ruppert
9. Dozenten: Michael Schmidt
10. Zuordnung zum Curriculum in diesem B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
Studiengang: 0O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld Il
a

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule 4 und 5 mit Wahlmdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule mit Wahimdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Energietechnik -->Gebaudeenergetik -->Kern-/
Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Energietechnik -->Geb&udeenergetik -->Kernfacher mit 6
LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlméglichkeit Gruppe 4: Energie- und
Verfahrenstechnik
O

11. Empfohlene Voraussetzungen: * Hohere Mathematik | + Il
» Technische Mechanik | + 11

12. Lernziele: Im Modul Grundlagen der Heiz- und Raumlufttechnik haben die
Studenten die Anlagen und deren Systematik der Heizung, Luftung
und Klimatisierung von Raumen kennen gelernt und die zugehorigen
ingenieurwissenschatftlichen Grundkenntnisse erworben. Auf dieser Basis
kdnnen Sie grundlegende Auslegungen der Anlagen vornehmen.

Erworbene Kompetenzen:
Die Studenten

 sind mit den grundlegenden Methoden zur Anlagenauslegung vertraut,

» kennen die thermodynamischen Grundoperationen der Behandlung
feuchter Luft, der Verbrennung und des Warme- und Stofftransportes

» verstehen den Zusammenhang zwischen Anlagenauslegung und

« funktion und den Innenlasten, den meteorologischen
Randbedingungen und der thermischen sowie lufthygienischen
Behaglichkeit
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13. Inhalt:

Systematik der heiz- und rumlufttechnischen Anlagen
Strémung in Kanalen und Raumen

Warmeibergang durch Konvektion und Temperaturstrahlung
Warmeleitung

Thermodynamik feuchter Luft

Verbrennung

meteorologische Grundlagen

Anlagenauslegung

thermische und lufthygienische Behaglichkeit

14. Literatur:

Recknagel, H.; Sprenger, E.; Schramek, E.-R.: Taschenbuch fur
Heizung und Klimatechnik, Oldenbourg Industrieverlag,Minchen, 2007
Rietschel, H.; Esdorn H.: Raumklimatechnik Band 1 Grundlagen -16.
Auflage, Berlin: Springer-Verlag, 1994

Rietschel, H.; Raumklimatechnik Band 3: Raumheiztechnik -16.
Auflage, Berlin: Springer-Verlag, 2004

Bach, H.; Hesslinger, S.: Warmwasserfu3bodenheizung, 3.Auflage,
Karlsruhe: C.F. Muller-Verlag, 1981

Wagner, W.: Warmeibertragung -Grundlagen, 5. Gber. Auflage,
Wiirzburg: Vogel-Verlag, 1998

Arbeitskreis der Dozenten fir Klimatechnik: Lehrbuch der Klimatechnik,
Bd.1-Grundlagen. Bd.2-berechnung und Regelung. Bd.3-Bauelemente.
Karlsruhe: C.F. Muller-Verlag, 1974-1977

Knabe,G.: Gebaudeautomation. Verlag fiir Bauwesen, Berlin 1992

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

130601 Vorlesung und Ubung Grundlagen der Heiz- und

Raumlufttechnik

16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 42 h

Selbststudiumszeit / Nacharbeitszeit: 138 h

Gesamt: 180 h

17. Prafungsnummer/n und -name:

13061 Grundlagen der Heiz- und Raumlufttechnik (PL), schriftliche

Prufung, 120 Min., Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform:

Vorlesungsskript

20. Angeboten von:
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Modul: 14020 Grundlagen der Mechanischen Verfahrenstechnik

2. Modulkurzel: 041900002 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Manfred Piesche

9. Dozenten:

Manfred Piesche

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Erganzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule 4 und 5 mit Wahlmdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule mit Wahimdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Fahrzeug- und Motorentechnik -->Agrartechnik -->Kern-/
Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Verfahrenstechnik -->Mechanische Verfahrenstechnik --
>Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Verfahrenstechnik -->Mechanische Verfahrenstechnik --
>Kernfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlmdéglichkeit Gruppe 4: Energie- und
Verfahrenstechnik
a

11. Empfohlene Voraussetzungen:

Inhaltlich: Stromungsmechanik

Formal: keine

12. Lernziele:

Die Studierenden beherrschen die Grundoperationen der Mechanischen
Verfahrenstechnik: Trennen, Mischen, Zerteilen und Agglomerieren.

Sie kennen die verfahrenstechnische Anwendungen, grundlegende
Methoden und aktuelle, wissenschaftliche Fragestellungen aus dem
industriellen Umfeld. Sie beherrschen die Grundlagen der Partikeltechnik,
der Partikelcharakterisierung und Methoden zum Scale-Up von
verfahrenstechnischen Anlagen vermittelt. Die Studierenden sind

am Ende der Lehrveranstaltung in der Lage, Grundoperationen der
mechanischen Verfahrenstechnik in der Praxis anzuwenden, Apparate
auszulegen und geeignete scale-up-fahige Experimente durchzufihren.
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13.

Inhalt:

» Aufgabengebiete und Grundbegriffe der Mechanischen
Verfahrenstechnik

» Grundlagen der Partikeltechnik, Beschreibung von Partikelsystemen

» Einphasenstrdmungen in Leitungssystemen

e Transportverhalten von Partikeln in Stromungen

* Pordse Systeme

e Grundlagen und Anwendungen der mechanischen Trenntechnik

e Beschreibung von Trennvorgéngen

 Einteilung von Trennprozessen

» Verfahren zur Fest-Flussig-Trennung, Sedimentation, Filtration,
Zentrifugation

» Verfahren der Fest-Gas-Trennung, Wascher, Zyklonabscheider

e Grundlagen und Anwendungen der Mischtechnik

» Dimensionslose Kennzahlen in der Mischtechnik

» Bauformen und Funktionsweisen von Mischeinrichtungen

 Leistungs- und Mischzeitcharakteristiken

e Grundlagen und Anwendungen der Zerteiltechnik

» Zerkleinerung von Feststoffen

 Zerteilen von Flussigkeiten durch Zerstauben und Emulgieren

e Grundlagen und Anwendungen der Agglomerationstechnik

e Trocken- und Feuchtagglomeration

» Haftkrafte

« Ahnlichkeitstheorie und Ubertragungsregeln

14.

Literatur:

« Loffler, F.: Grundlagen der mechanischen Verfahrenstechnik, Vieweg,
1992

* Zogg, M.: Einflihrung in die mechanische Verfahrenstechnik, Teubner,
1993

» Bohnet, M.: Mechanische Verfahrenstechnik, Wiley-VCH-Verlag, 2004

» Schubert, H.: Mechanische Verfahrenstechnik, Dt. Verlag fur
Grundstoffindustrie, 1997

15.

Lehrveranstaltungen und -formen:

*» 140201 Vorlesung Grundlagen der Mechanischen Verfahrenstechnik
+ 140202 Ubung Grundlagen der Mechanischen Verfahrenstechnik

16.

Abschatzung Arbeitsaufwand:

Présenzzeit Vorlesung: 42 h
Prasenzzeit Ubung: 14 h
Vor- und Nachbearbeitungszeit: 124 h

Summe: 180 h

17.

Prufungsnummer/n und -name:

14021 Grundlagen der Mechanischen Verfahrenstechnik (PL),
schriftliche Prifung, 120 Min., Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform: Vorlesungsskript, Entwicklung der Grundlagen durch kombinierten
Einsatz von Tafelanschrieb und Préasentationsfolien, betreute
Gruppenibungen

20. Angeboten von:
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Modul: 14070 Grundlagen der Thermischen Stromungsmaschinen

2. Modulkurzel: 042310004 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, SoSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch
8. Modulverantwortlicher: Univ.-Prof. Damian Vogt
9. Dozenten: Damian Vogt
10. Zuordnung zum Curriculum in diesem B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
Studiengang: 0O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld Il
a

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule 4 und 5 mit Wahlmdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule mit Wahimdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Energietechnik -->Thermische Turbomaschinen -->Kern-/
Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Energietechnik -->Thermische Turbomaschinen --
>Kernfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlméglichkeit Gruppe 4: Energie- und
Verfahrenstechnik
O

11. Empfohlene Voraussetzungen: * Ingenieurwissenschaftliche Grundlagen
» Technische Thermodynamik | + II
» Strémungsmechanik oder Technische Stromungslehre

12. Lernziele: Der Studierende

« verfugt Uber vertiefte Kenntnisse in Thermodynamik und
Strémungsmechanik mit dem Fokus auf der Anwendung bei
Strémungsmaschinen

« kennt und versteht die physikalischen und technischen Vorgéange und
Zusammenhange in Thermischen Stromungsmaschinen (Turbinen,
Verdichter, Ventilatoren)

» beherrscht die eindimensionale Betrachtung von Arbeitsumsetzung,
Verlusten und Geschwindigkeitsdreiecken bei Turbomaschinen

« istin der Lage, aus dieser analytischen Durchdringung die
Konsequenzen fir Auslegung und Konstruktion von axialen und
radialen Turbomaschinen zu ziehen

13. Inhalt: » Anwendungsgebiete und wirtschaftliche Bedeutung
» Bauarten
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» Thermodynamische Grundlagen

 Fluideigenschaften und Zustandsénderungen

» Strdmungsmechanische Grundlagen

» Anwendung auf Gestaltung der Bauteile

+ Ahnlichkeitsgesetze

* Turbinen- und Verdichtertheorie

» Verluste und Wirkungsgrade, Méglichkeiten ihrer Beeinflussung
» Maschinenkomponenten

» Betriebsverhalten, Kennfelder, Regelungsverfahren

* Instationare Phanomene

14. Literatur:

» Vogt, D., Grundlagen der Thermischen Stromungsmaschinen, Vorle-
sungsmanuskript, ITSM Univ. Stuttgart

e Dixon, S.L., Fluid Mechanics and Thermodynamics of Turbomachinery,
Elsevier 2005

e Cohen H., Rogers, G.F.C., Saravanamutoo, H.I.H., Gas Turbine
Theory, Longman 2000

e Traupel, W., Thermische Turbomaschinen, Band 1, 4. Auflage,
Springer 2001

» Wilson D.G, and Korakianitis T., The design of high efficiency turboma-
chinery and gas turbines, 2nd ed., Prentice Hall 1998

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

140701 Vorlesung und Ubung Grundlagen der Thermischen
Stromungsmaschinen

16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 42 h
Selbststudiumszeit / Nacharbeitszeit: 138 h

Gesamt: 180 h

17. Prifungsnummer/n und -name:

14071 Grundlagen der Thermischen Stromungsmaschinen (PL),
schriftliche Prifung, 120 Min., Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fir ... :

30820 Thermische Stromungsmaschinen

19. Medienform:

Podcasted Whiteboard, Tafelanschrieb, Skript zur Vorlesung

20. Angeboten von:

Institut fir Thermische Strémungsmaschinen und Maschinenlaboratorium

Stand: 07. Oktober 2015

Seite 125 von 1310



Modulhandbuch: Master of Science Technologiemanagement

Modul: 11390 Grundlagen der Verbrennungsmotoren

2. Modulkurzel: 070800003 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Michael Bargende

9. Dozenten:

Michael Bargende

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Erganzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule 4 und 5 mit Wahlmdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule mit Wahimdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Fahrzeug- und Motorentechnik -->Agrartechnik -->Kern-/
Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Fahrzeug- und Motorentechnik -->Verbrennungsmotoren --
>Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Fahrzeug- und Motorentechnik -->Verbrennungsmotoren --
>Kernfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlmdéglichkeit Gruppe 4: Energie- und
Verfahrenstechnik
a

11. Empfohlene Voraussetzungen:

Grundkenntnisse aus 1. bis 4. Fachsemester

12. Lernziele:

Die Studenten kennen die Teilprozesse des Verbrennungsmotors.

Sie kdnnen thermodynamische Analysen durchfiihren und Kennfelder
interpretieren. Bauteilbelastung und Schadstoffbelastung bzw. deren
Vermeidung (innermotorisch und durch Abgasnachbehandlung) kénnen
bestimmt werden.

13. Inhalt:

Thermodynamische Vergleichsprozesse, Kraftstoffe, Otto- und
dieselmotorische Gemischbildung, Ziindung und Verbrennung,
Ladungswechsel, Aufladung, Auslegung eines Verbrennungsmotors,
Triebwerksdynamik, Konstruktionselemente, Abgas- und
Geréauschemissionen.

Informationen zur Prifung:
Verstandnis: keine Hilfsmittel zugelassen
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Berechnung: alle Hilfsmittel auRer programmierbare Taschenrechner,
Laptos, Handy, etc.

14. Literatur:  Vorlesungsmanuskript
» Bosch: Kraftfahrtechnisches Taschenbuch, 26. Auflage, Vieweg, 2007
e Basshuysen, R. v., Schéafer, F.:Handbuch Verbrennungsmotor, Vieweg,
2007
15. Lehrveranstaltungen und -formen: 113901 Grundlagen der Verbrennungsmotoren

16.

Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 42 h
Selbststudiumszeit / Nacharbeitszeit: 138 h

Gesamt: 180 h

17.

Prifungsnummer/n und -name:

11391 Grundlagen der Verbrennungsmotoren (PL), schriftliche
Prifung, 120 Min., Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fir ... :
19. Medienform: Tafelanschrieb, PPT-Prasentationen, Overheadfolien
20. Angeboten von: Verbrennungsmotoren
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Modul: 14100 Hydraulische Stromungsmaschinen in der Wasserkraft

2. Modulkurzel: 042000100 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Stefan Riedelbauch

9. Dozenten:

Stefan Riedelbauch

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Erganzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule 4 und 5 mit Wahlmdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule mit Wahimdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Energietechnik -->Stromungsmechanik und Wasserkraft --
>Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Energietechnik -->Stromungsmechanik und Wasserkraft --
>Kernfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlméglichkeit Gruppe 4: Energie- und
Verfahrenstechnik
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

» Wabhlpflichtmodul Gruppe 1 (Strémungsmechanik)

» Technische Stromungslehre (Fluidmechanik 1) oder
Strémungsmechanik

12. Lernziele:

Die Studierenden kennen die prinzipielle Funktionsweise von
Wasserkraftanlagen und die Grundlagen der hydraulischen
Stromungsmaschinen. Sie sind in der Lage, grundlegende
Vorauslegungen von hydraulischen Stromungsmaschinen in
Wasserkraftwerken durchzufiihren sowie das Betriebsverhalten zu
beurteilen.

13. Inhalt:

Die Vorlesung vermittelt die Grundlagen von Kraftwerken, Turbinen,
Kreiselpumpen und Pumpenturbinen. Dabei werden die verschiedenen
Bauarten und deren Kennwerte, Verluste sowie die dort auftretenden
Kavitationserscheinungen vorgestellt. Es wird eine Einfiihrung in

die Auslegung von hydraulischen Stromungsmaschinen und die

damit zusammenhangenden Kennlinien und Betriebsverhalten
gegeben. Mit der Berechnung und Konstruktion einzelner Bauteile

Stand: 07. Oktober 2015

Seite 128 von 1310



Modulhandbuch: Master of Science Technologiemanagement

von Wasserkraftanlagen wird die Auslegung von hydraulischen
Strdmungsmaschinen vertieft.

Zusatzlich werden noch weitere Komponenten in Wasserkraftanlagen
wie beispielsweise ,Hydrodynamische Getriebe und Absperr- und
Regelorgane behandelt.

14. Literatur:

 Skript "Hydraulische Stromungsmaschinen in der Wasserkraft"

» C. Pfleiderer, H. Petermann, Stromungsmaschinen, Springer Verlag

W. Bohl, W. Elmendorf, Strémungsmaschinen 1 & 2, Vogel Buchverlag
» J. Raabe, Hydraulische Maschinen und Anlagen, VDI Verlag

» J. Giesecke, E. Mosonyi, Wasserkraftanlagen, Springer Verlag

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

* 141001 Vorlesung Hydraulische Stromungsmaschinen in der
Wasserkraft

» 141002 Ubung Hydraulische Stromungsmaschinen in der
Wasserkraft

* 141003 Seminar Hydraulische Strémungsmaschinen in der
Wasserkraft

16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 48h + Nacharbeitszeit: 132h = 180h

17. Prifungsnummer/n und -name:

14101 Hydraulische Stromungsmaschinen in der Wasserkraft (PL),
schriftlich, eventuell mundlich, 120 Min., Gewichtung: 1.0,

18. Grundlage fir ... :

29210 Transiente Vorgange und Regelungsaspekte in
Wasserkraftanlagen

19. Medienform:

Tafel, Tablet-PC, Powerpoint Présentation

20. Angeboten von:
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Modul: 14110 Kerntechnische Anlagen zur Energieerzeugung

2. Modulkurzel: 041610001 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes Semester
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Nach Ankuendigung
8. Modulverantwortlicher: Univ.-Prof. J6rg Starflinger
9. Dozenten: Jorg Starflinger
10. Zuordnung zum Curriculum in diesem B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
Studiengang: 0O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld Il
a

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule 4 und 5 mit Wahlmdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule mit Wahimdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Energietechnik -->Kernenergietechnik -->Kern-/
Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Energietechnik -->Kernenergietechnik -->Kernfacher mit 6
LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlméglichkeit Gruppe 4: Energie- und
Verfahrenstechnik
O

11. Empfohlene Voraussetzungen: Vorlesungen: Experimentalphysik, Thermodynamik, Mathematik,
Stromungslehre

12. Lernziele: Die Studierenden

- verstehen den Kernaufbau und die Bindungsenergie. Sie kénnen
zeigen, bei welchen Nukliden durch Fusion oder Spaltung Energie ,frei*
wird. Sie verstehen den Massendefekt und den Zusammengang mit
der Einstein‘'schen Formel. Sie kénnen die Bethe-Weizsacker-Formel
anwenden und die stabilen Isotope in Isobarenketten identifizieren.

- verstehen Radioaktivitat und kénnen die verschieden Zerfallsarten
erlautern. Sie kennen das Gesetz des radioaktiven Zerfalls. Sie
verstehen den Aufbau der Nuklidkarte und kénnen sogenannte
Zerfallsketten nachvollziehen.

- kdnnen grundsatzlich die Modellvorstellung der Kernspaltung
nachvollziehen. Sie kennen die Spaltproduktausbeutekurve, die
Energiefreisetzung bei der Spaltung. Sie wissen, was verzdgerte
Neutronen sind und woher diese stammen.
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- wissen, was Wirkungsquerschnitte sind. Sie kennen die 4-Faktoren-
Formel und kénnen die einzelnen Terme benennen und erlautern.

- kénnen eine einfache Neutronenbilanzgleichung aufstellen. Sie
wissen, was das der Diffusionsansatz ist und kdnnen daraus die
Reaktorgleichung ableiten. Fur ein einfaches Beispiel kbénnen sie die
kritische Abmessung berechnen.

- verstehen das dynamische verhalten des Reaktors. Sie kennen

die Punktkinetik und kdnnen Begriffe, wie Reaktivitat und
Reaktorperiode erlautern. Sie verstehen die Sprungantwort bei einem
Reaktivitatseintrag. Sie kbnnen das Selbstregelverhalten, insh. die
Rickwirkungskoeffizienten (Doppler, Dichte, Void) anschaulich
beschreiben.

- kdnnen den Aufbau eines Brennelements (DWR/SWR) nachvollziehen
und Bauteile am BE identifizieren. Sie verstehen den Brennstabaufbau,
die Steuerstébe und dessen Antriebe. Sie kénnen Unterkanalanalysen
nachvollziehen und kénnen die Brennstabtemperaturverteilung
erlautern. Sie kbnnen DNB und Dryout als Gefahr fiir das Brennelement
identifizieren und erlautern und verstehen HeilRkanalfaktoren als
Auslegungskriterium.

- kénnen Kihlkreislauf von Druckwasserreaktoranlagen inkl. aller
Komponenten schematisch zeichnen und benennen, Kerneinbauten
identifizieren, Aufbau des Dampferzeugers reproduzieren, den
Druckhalter schematisch zeichnen und dessen Funktion beschreiben, die
Kerninstrumentierung und deren Aufgaben beschreiben kénnen sowie
den Sekundarkreislauf zeichnen und benennen.

- kénnen Siedewasserreaktoranlagen inkl. aller Komponenten
schematisch zeichnen und benennen, Kerneinbauten identifizieren
konnen, den Kuhlkreislauf zeichnen und benennen und die SWR-
Regelung und das Betriebskennfeld verstehen.

- kdnnen Hilfs- und Nebenanlagen identifizieren und voneinander
unterscheiden, die Aufgaben des Volumenregelsystems verstehen und
nachvollziehen, das nukleare Zwischenkiihlsystem verstehen und dessen
Aufgaben im Normalbetrieb und bei Stérungen nachvollziehen, Aufgaben
des Zusatzboriersystem beschreiben und die Druckstaffelung in DWR
und Inertisierung bei SWR verstehen.

- im Bereich der Reaktorsicherheit Gefahrdungspotenziale und
Schutzziele in der Kerntechnik verstehen sowie die Definition der zwolf
Sicherheitsprinzipien nachvollziehen und mit anschaulichen Beispielen
erlautern.

- Das Defense-in-Depth Prinzip als Staffelung des Sicherheitssystems
beschreiben, die finf Sicherheitsebenen identifizieren und zugehorige
Gegenmalinahmen erlautern. Sie kdnnen das Barrierenprinzip fir DWR
und SWR anhand von Beispielen erlautern.

- die Funktion der Sicherheitssysteme fir DWR und SWR nachvollziehen
und beschreiben. Sie verstehen die Definition des Risikos, den
Unterschied zwischen deterministischer und probabilistischer
Sicherheitsanalyse und kdnnen die Stufen der probabilistischen
Sicherheitsanalyse nachvollziehen. Hierbei kdnnen sie Ereignisbaum
und Fehlerbaum voneinander unterscheiden und kdnnen die INES-Skala
erlautern.
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- kdnnen generell die Reaktorentwicklung (Generationen 1-4)
nachvollziehen, die Hauptmerkmale fortschrittlicher Reaktorkonzepte
benennen und Beispiele von Gen Il Reaktoren angeben.

- verstehen die Ziele von Gen IV Reaktoren, kdnnen Hauptmerkmale der
Gen IV Konzepte mit Vor- und Nachteilen reproduzieren und Beispiele
angeben. Sie verstehen das Konzept und die Idee eines ADS-Reaktors
als ein mogliches Konzept zur Verringerung der Radiotoxizitat des
Abfalls.

- Den Brennstoffkreislauf nachvollziehen, kennen Abbaumethoden
(konventionelle, unkonventionelle) und kdnnen den ungeféahren
weltweiten Verbrauch pro Jahr benennen.

- den Anreicherungsgrund nachvollziehen, die Rolle von UF6 erlautern
und vier Konversionsverfahren benennen.

- kdnnen das Aufkommen von Abfall pro Jahr benennen, die Relevanz
verschiedener Abfallarten fur Zwischen- und Endlagern erlautern,

die Klassifizierung von Abféllen nachvollziehen, die Behandlung

von festen und flissigen Betriebsabféllen erlautern, das Schema

der Wiederaufarbeitung zeichnen und insbesondere den PUREX
Prozess verstehen. AulRerdem sollen sie die Rolle von Glaskokillen fir
hochradioaktive Abfélle verstehen.

- Das tiefengeologische Konzept verstehen, die Mdglichkeiten der
Einlagerung erlautern und das Multibarrierenkonzept zur Sicherheit von
Endlagern erlautern.

13. Inhalt:

Die o.g. Lernziele werden in 6 Themenkomplexen abgehandelt.
- Kernreaktoren in Deutschland, Europa, weltweit

- Kerntechnische Grundlagen, Radioaktivitat, Bindungsenergie,
Kernspaltung, Nuklidkarte, kritische Anordnungen

- Druck und Siedewasserreaktoren, Brennelemente, Hilfs- und
Nebenanlagen

- Sicherheitseinrichtungen, Reaktorsicherheit, Unfalle

- Fortschrittliche Reaktorkonzepte, neue Reaktoren der Generation 4 (im
Ausland)

- Brennstoffkreislauf: Versorgung mit Kernbrennstoff, Entsorgung des
radioaktiven Abfalls

pdf der Vorlesung ausschlielich tber ILIAS

14. Literatur:

» W. Oldekop: "Druckwasserreaktoren fur Kern-Kraftwerke"

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

141101 Vorlesung und Ubung Kerntechnische Anlagen zur
Energieerzeugung

16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

45 h Prasenzzeit
45 h Vor-/Nacharbeitungszeit

90 h Prufungsvorbereitung und Prifung

17. Prafungsnummer/n und -name:

14111 Kerntechnische Anlagen zur Energieerzeugung (PL),
schriftliche Prifung, 120 Min., Gewichtung: 1.0
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18. Grundlage fur ... : 26000 Kernenergietechnik

19. Medienform: * ppt-Prasentation
» Manuskripte online

» Tafel + Kreide

20. Angeboten von: Institut fir Kernenergetik und Energiesysteme
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Modul: 14180 Numerische Stromungssimulation

2. Modulkurzel: 041610002 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, SoSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Eckart Laurien

9. Dozenten:

» Eckart Laurien
* Albert Ruprecht

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 6. Semester
O Erganzungsmodule -->Kompetenzfeld Il
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 6. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule 4 und 5 mit Wahlmdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 6. Semester
O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 6. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule mit Wahimdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 6. Semester
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Energietechnik -->Thermofluiddynamik -->Kern-/
Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Energietechnik -->Thermofluiddynamik -->Kernfacher mit 6
LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlméglichkeit Gruppe 4: Energie- und
Verfahrenstechnik
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

Grundlagen der Numerik, Stromungsmechanik oder Technische
Stromungslehre

12. Lernziele:

Studenten besitzen fundiertes Wissen uber die Vorgehensweise,

die mathematisch/physikalischen Grundlagen und die Anwendung
der numerischen Stromungssimulation (CFD, Computational Fluid
Dynamics) einschlie3lich der Auswahl der Turbulenzmodelle, sie sind
in der Lage die fachgerechte Erweiterung, Verifikation und Validierung
problemangepasster Simulationsrechnungen vorzunehmen

13. Inhalt;

1 Einfuhrung

1.1 Beispiel: Rohrkriimmer

1.1.1 Einfihrende Demonstration

1.1.2 Modellierung und Simulation in der Strémungsmechanik
1.1.3 Stromungsphanomene in Rohrkrimmern

1.1.4 Vorbereitung und Durchfuihrung

2 Vorgehensweise

2.1 Physikalische Beschreibung

2.1.1 Fluide und ihre Eigenschaften
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2.1.2 Kompressibilitat einer Gasstromung

2.1.3 Turbulenz

2.1.4 Dimensionsanalyse

2.1.5 Ausgebildete laminare Rohrstromung

2.2 Mathematische Formulierung

2.2.1 Eindimensionale Grundgleichungen der Stromfadentheorie
2.2.2 Ableitung der Navier-Stokes Gleichungen

2.2.3 Randbedingungen

2.2.4 Analytische Losungen

2.2.5 Navier-Stokes Gleichungen fir kompressible Strémung
2.3 Diskretisierung

2.3.1 Finite-Differenzen Methode fiir die Poissongleichung
2.3.2 Grundlagen der Finite-Volumen Methode

2.4 Koordinatentransformation und Netzgenerierung

2.4.1 Klassifizierung numerischer Netze

2.4.2 Netze fur komplexe Geometrien

2.5 Simulationsprogramme

2.5.1 Ubersicht

2.5.2 Das Rechenprogramm Ansys-CFX

2.5.3 Das Rechenprogramm Open Foam

3 Grundgleichungen und Modelle

3.1 Beschreibung auf Molekilebene

3.1.1 Gaskinetische Simulationsmethode

3.2 Laminare Strémungen

3.2.1 Hierarchie der Grundgleichungen

3.2.2 Die Euler-Gleichungen der Gasdynamik

3.2.3 Energiegleichung

3.2.4 Navier-Stokes Gleichungen fir inkompressible Stromungen
3.3 Turbulente Strémungen

3.3.1 Visualisierung turbulenter Stromungen
3.3.2 Direkte Numerische Simulation

3.3.3 Reynoldsgleichungen fur Turbulente Strdomungen
3.3.4 Prandtl'sches Mischungswegmodell
3.3.5 Algebraische Turbulenzmodelle
3.3.6 Zweigleichungs-Transportmodelle
3.3.7 Sekundérstrémungen

3.3.8 Reynoldsspannungemodelle

3.3.9 Klassifikation von Turbulenzmodellen
3.3.10 Grobstruktursimulation

4 Qualitat und Genauigkeit

4.1 Anforderungen

4.1.1 Fehler und Genauigkeit

4.1.2 Anforderungen der Strémungsphysik
4.1.3 Anforderungen des Ingenieurwesens
4.2 Numerische Fehler und Verifikation
4.2.1 Rundungsfehler

4.2.2 Numerische Diffusion

4.2.3 Netzabhangigkeit einer Lésung

4.3 Modellfehler und Validierung

4.3.1 Arbeiten mit Wandfunktionen

4.3.2 Beispiel: Rohrabzweig

14. Literatur:

» E. Laurien und H. Oertel jr.: Numerische Strémungsmechanik -
Grundgleichungen und Modelle - Lésungsmethoden - Qualitat und
Genauigkeit, 5. Auflage, Springer Vieweg (2013)

« alle Vorlesungsfolien in ILIAS verfiuigbar
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15. Lehrveranstaltungen und -formen:

+ 141801 Vorlesung und Ubung Numerische Stromungssimulation
» 141802 Praktikum Numerische Stromungssimulation

16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 45h + Nacharbeitszeit: 131h + Praktikumszeit: 4 h =180 h

17. Prafungsnummer/n und -name:

14181 Numerische Strémungssimulation (PL), schriftliche Prifung,
120 Min., Gewichtung: 1.0, keine Hilfsmittel zugelassen

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform:

ppt-Folien (30 %), Tafel und Kreide (65 %), Computerdemonstration (5%)

Manuskripte online

20. Angeboten von:

Institut fir Kernenergetik und Energiesysteme
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Modul: 24590 Thermische Verfahrenstechnik |

2. Modulkurzel: 042100015 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, SoSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Joachim GroRR

9. Dozenten:

Joachim Grof3

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Verfahrenstechnik -->Angewandte Thermodynamik --
>Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Verfahrenstechnik -->Angewandte Thermodynamik --
>Kernfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlmaoglichkeit Gruppe 4: Energie- und
Verfahrenstechnik
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

Thermodynamik | + Il

Thermodynamik der Gemische (empfohlen, nicht zwingend)

12. Lernziele:

Die Studierenden

 verstehen die Prinzipien zur Auslegung von Apparaten der
Thermischen Verfahrenstechnik.

» konnen dieses Wissen selbststandig anwenden, um konkrete
Fragestellung der Auslegung thermischer Trennoperationen zu lésen,
d.h. sie kdnnen die fiir die jeweilige Trennoperation notwendigen
ProzessgréfRen berechnen und die Apparate dimensionieren.

» sind in der Lage verallgemeinerte Aussagen Uber die Wirksamkeit
verschiedener Trennoperationen fiir ein gegebenes Problem zu treffen,
bzw. eine geeignete Trennoperation auszuwahlen.

» konnen das erworbene Wissen und Versténdnis der Modellbildung
thermischer Trennapparate weiterfiihrend auch auf spezielle
Sonderprozesse anwenden. Die Studierenden haben das zur
weiterfihrenden, eigensténdigen Vertiefung notwendige Fachwissen.

« konnen durch eingebettete, praktische Ubungen an realen Apparaten
grundlegende Problematiken der bautechnischen Umsetzung
identifizieren.

13. Inhalt:

Aufgabe der Thermischen Verfahrenstechnik ist die Trennung fluider
Mischungen. Thermische Trennverfahren wie die Destillation, Absorption
oder Extraktion spielen in vielen verfahrens- und umwelttechnischen
Prozessen eine zentrale Rolle.

In der Vorlesung werden aufbauend auf den Grundlagen aus der
Thermodynamik der Gemische und der Warme- und Stoffibertragung die
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genannten Prozesse behandelt (Modellierung, Auslegung, Realisierung).
Daneben werden allgemeine Grundlagen wie das Gegenstromprinzip
und Unterschiede zwischen Gleichgewichts- und kinetisch kontrollierten
Prozessen erlautert.Im Rahmen der Veranstaltung wird das theoretische
Wissen anhand einer ausgewahlten Technikumsanlage (Destillation und/
oder Absorption) praktisch vertieft.

14. Literatur:

» M. Baerns, Lehrbuch der Technischen Chemie, Band 2,
Grundoperationen, Band 3, Chemische Prozesskunde, Thieme,
Stuttgart

e J.M. Coulson, J.H. Richardson, Chemical Engineering, Vol. 2, Particle
Technology & Separation Processes, 5th edition, Butterworth-
Heinemann, Oxford

* R. Goedecke, Fluidverfahrenstechnik, Band 1 & 2, Wiley-VCH,
Weinheim

e P. Grassmann, F. Widmer, H. Sinn, Einfihrung in die Thermische
Verfahrenstechnik, de Gruyter, Berlin

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

» 245901 Vorlesung Thermische Verfahrenstechnik |
+ 245902 Ubung Thermische Verfahrenstechnik |

16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 56 h
Selbststudiumszeit / Nacharbeitszeit: 124 h

Gesamt: 180 h

17. Prafungsnummer/n und -name:

24591 Thermische Verfahrenstechnik | (PL), schriftliche Prifung, 120
Min., Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform:

20. Angeboten von:
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200 Spezialisierungsfacher A (ING)

Zugeordnete Module:

210
220
230
240
250
260
270
280

Gruppe: Produktentwicklung und Konstruktionstechnik
Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik

Gruppe Mikrotechnik, Geratetechnik und Technische Optik
Gruppe Energietechnik

Gruppe Fahrzeug- und Motorentechnik

Gruppe Technologiemanagement

Gruppe Mechatronik und Technische Kybernetik

Gruppe Verfahrenstechnik
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210 Gruppe: Produktentwicklung und Konstruktionstechnik

Zugeordnete Module: 211 Konstruktionstechnik
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211 Konstruktionstechnik

Zugeordnete Module: 2111 Kernfacher mit 6 LP
2112 Kern-/Ergénzungsfacher mit 6 LP
2113 Erganzungsfacher mit 3 LP
32390 Praktikum Konstruktionstechnik, Spezialisierungsfach 1
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2111 Kernfacher mit 6 LP

Zugeordnete Module:

13920
14160
14240
14310
32290

Dichtungstechnik

Methodische Produktentwicklung
Technisches Design
Zuverlassigkeitstechnik
Konstruktion der Fahrzeuggetriebe
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Modul: 13920 Dichtungstechnik

2. Modulkurzel: 072600002 5. Moduldauer: 2 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes Semester
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch
8. Modulverantwortlicher: Apl. Prof. Werner Haas
9. Dozenten: Werner Haas
10. Zuordnung zum Curriculum in diesem B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
Studiengang: 0O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld Il
a

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule 4 und 5 mit Wahlmdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule mit Wahimdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe: Produktentwicklung und Konstruktionstechnik --
>Konstruktionstechnik -->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe: Produktentwicklung und Konstruktionstechnik --
>Konstruktionstechnik -->Kernfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlmdéglichkeit Gruppe 2: Konstruktion
u

11. Empfohlene Voraussetzungen: Grundkenntnisse in Konstruktionslehre / Maschinenelemente z.B.
durch die Module Konstruktionslehre | - IV oder Grundziige der
Maschinenkonstruktion | + 1l oder Ahnliches.

12. Lernziele: » Technische Problemstellungen, am Beispiel von Dichtsystemen,

erkennen, analysieren, bewerten und kompetent einer sachgerechten
Lésung zufuhren.

» Technische Systeme und Maschinenteile zuverlassig abdichten
verstehen.

» Komplexe tribologische Systeme ingenieurmafiig beherrschen.

» Physikalische Effekte konstruktiv in technischen Produkten gestaltend
umsetzen.

* Interdisziplindres Vorgehen strategisch anwenden.

13. Inhalt: » Grundlagen der Tribologie, der Auslegung und der Berechnung sowie
Anforderungen, Funktionen und Elemente von Dichtungen.

» Reibung, Verschlei3, Leckage, Konstruktion, Funktion, Anwendung
und Berechnung aller wesentlichen Dichtungen fir statische und
dynamische Dichtstellen um Feststoffe, Paste, Flussigkeit, Gas, Staub
oder Schmutz abzudichten.
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» Wann verwende ich welche Dichtung und warum - Situationsanalyse
und Lésungsansatz.

» Spezielle Aspekte bei hohem Druck, hoher Geschwindigkeit, hoher
Temperatur oder extremer Zuverlassigkeit - was ist machbar, was
nicht.

» Beurteilen und untersuchen von Dichtsystemen; wie gehe ich bei der
Schadensanalyse vor.

» Teil 1 der Vorlesung startet im WiSe; Teil 2 wir im SoSe gelesen. Es ist
gut mdglich Teil 2 vor Teil 1 zu héren, sodass in jedem Semester mit
der Vorlesungen begonnen werden kann.

14. Literatur:  Aktuelles Manuskript
» Heinz K. Muller; Bernhard S. Nau: www.fachwissen-
dichtungstechnik.de
15. Lehrveranstaltungen und -formen: + 139201 Vorlesung und Ubung Dichtungstechnik

» 139202 Praktikumsversuch 1, wahlbar aus dem Angebot von 5
Versuchen

» 139203 Praktikumsversuch 2, wahlbar aus dem Angebot von 5
Versuchen

16.

Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 46 h
Selbststudiumszeit / Nacharbeitszeit: 134 h
Gesamt: 180 h

17.

Prifungsnummer/n und -name:

13921 Dichtungstechnik (PL), schriftliche Prifung, 120 Min.,
Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform: Beamer-Présentation, Overhead-Folien, Tafelanschrieb, Modelle,
Interaktion, (selbst durchgefiihrte angeleitete Versuche)

20. Angeboten von: Institut fir Maschinenelemente
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Modul: 32290 Konstruktion der Fahrzeuggetriebe

2. Modulkurzel: 072600004 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, SoSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Bernd Bertsche

9. Dozenten:

Bernd Bertsche

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Fahrzeug- und Motorentechnik -->Agrartechnik -->Kern-/
Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe: Produktentwicklung und Konstruktionstechnik --
>Konstruktionstechnik -->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe: Produktentwicklung und Konstruktionstechnik --
>Konstruktionstechnik -->Kernfacher mit 6 LP
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

12. Lernziele:

Die Studierenden kennen die Grundzusammenhéange zwischen
Antriebsaggregat, Fahrzeug und Getriebe und verstehen die
Auspragungen wie die optimale Gangwabhl, den richtigen Stufensprung,
das Zugkraftdiagramm und den Kraftstoffverbrauch. Sie kénnen den
Leistungsbedarf eines Fahrzeugs ermitteln und das Getriebe auf den
Motor und das Fahrzeug abstimmen. Sie kennen die Anordnungen von
Getrieben im Fahrzeug sowie deren Bauarten und haben Kenntnisse
Uber die einzelnen Getriebeelemente und - komponenten, wie

z.B. Anfahrelemente und Schalteinrichtungen. Sie kennen diverse
Konzepte zu Handschaltgetrieben, automatisierten Schaltgetrieben,
Doppelkupplungsgetrieben, konventionellen Automatgetrieben,
Stufenlosgetrieben und Hybridantrieben. Sie verstehen die wesentlichen
Ausfiihrungen von Endantrieben.

13. Inhalt:

Einfihrung, Geschichte der Fahrzeuggetriebe, Entwicklungsablauf,
Verkehrs- und Fahrzeugtechnik, Grundlagen der Fahrzeuggetriebe,
Wechselwirkung Fahrzeug - Getriebe, Gesamtibersetzung von
Antriebsstrangen, Bestimmung der Getriebelibersetzungen,
Zusammenarbeit Motor - Getriebe, Systematik der Fahrzeuggetriebe,
Elementare Leistungsmerkmale, Lebensdauerberechnung,
Zahnradberechnung, Synchronisierungen, Kupplungen,
Hydrodynamische Wandler, Zuverlassigkeit und Entwicklungstrends.
Ferner werden aktuelle Getriebesysteme wie CVT, 8- bzw. 9-Gang-
Automat, automatisierter Handschalter, Doppelkupplungsgetriebe usw.
vorgestellt

14. Literatur:

Naunheimer, Bertsche, Lechner: Fahrzeuggetriebe - Grundlagen,
Auswahl, Auslegung und Konstruktion. 2., bearbeitete und erweiterte
Auflage, Springer 2007.

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

322901 Vorlesung + Ubung Konstruktion der Fahrzeuggetriebe
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16. Abschatzung Arbeitsaufwand: Prasenzzeit: 42 Stunden
Selbststudium: 138 Stunden
Summe: 180 Stunden

17. Prafungsnummer/n und -name: 32291 Kaonstruktion der Fahrzeuggetriebe (PL), schriftlich, eventuell
miindlich, 120 Min., Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform:

20. Angeboten von: Institut fir Maschinenelemente
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Modul: 14160 Methodische Produktentwicklung

2. Modulkurzel: 072710010 5. Moduldauer: 2 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Hansgeorg Binz

9. Dozenten:

Hansgeorg Binz

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Erganzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule 4 und 5 mit Wahlmdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule mit Wahimdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Fahrzeug- und Motorentechnik -->Agrartechnik -->Kern-/
Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Fertigungstechnik
kreramischer Bauteile, Verbundwerkstoffe und Oberflachentechnik
-->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe: Produktentwicklung und Konstruktionstechnik --
>Konstruktionstechnik -->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe: Produktentwicklung und Konstruktionstechnik --
>Konstruktionstechnik -->Kernfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlmaoglichkeit Gruppe 2: Konstruktion
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

Abgeschlossene Grundlagenausbildung in Konstruktionslehre z. B. durch
die Module

» Konstruktionslehre | - IV oder

» Grundziige der Maschinenkonstruktion + Grundlagen der
Produktentwicklung bzw.

» Konstruktion in der Medizingeréatetechnik | + 11

12. Lernziele:

Im Modul Methodische Produktentwicklung
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» haben die Studierenden die Phasen, Methoden und
die Vorgehensweisen innerhalb eines methodischen
Produktentwicklungsprozesses kennen gelernt,

» kodnnen die Studierenden wichtige Produktentwicklungsmethoden in
kooperativen Lernsituationen (Kleingruppenarbeit) anwenden und
prasentieren ihre Ergebnisse.

Erworbene Kompetenzen : Die Studierenden

» konnen die Stellung des Geschéftsbereichs ,Entwicklung/Konstruktion®
im Unternehmen einordnen,

» beherrschen die wesentlichen Grundlagen des methodischen
Vorgehens, der technischen Systeme sowie des Elementmodells,

» konnen allgemein anwendbare Methoden zur Losungssuche
anwenden,

» verstehen einen Lésungsprozess als Informationsumsatz,

» kennen die Phasen eines methodischen
Produktentwicklungsprozesses,

 sind mit den wichtigsten Methoden zur Produktplanung, zur Klarung
der Aufgabenstellung, zum Konzipieren, Entwerfen und zum
Ausarbeiten vertraut und kénnen diese zielfihrend anwenden,

» beherrschen die Baureihenentwicklung nach unterschiedlichen
Ahnlichkeitsgesetzen sowie die Grundlagen der Baukastensystematik.

13. Inhalt:

Die Vorlesung vermittelt die Grundlagen der methodischen
Produktentwicklung. Im ersten Teil der Vorlesung werden zunéchst
die Einordnung des Konstruktionsbereichs im Unternehmen und
die Notwendigkeit der methodischen Produktentwicklung sowie die
Grundlagen technischer Systeme und des methodischen Vorgehens
behandelt. Auf Basis eines allgemeinen Losungsprozesses werden
dann der Prozess des Planens und Konstruierens sowie der dafir
notwendige Arbeitsfluss erértert. Einen wesentlichen Schwerpunkt
stellen anschlieBend die Methoden fir die Konstruktionsphasen
"Produktplanung/Aufgabenklarung" und "Konzipieren" dar. Hier
werden beispielsweise allgemein einsetzbare Lésungs- und
Beurteilungsmethoden vorgestellt und an Fallbeispielen gelibt.

Der zweite Teil beginnt mit Methoden fur die Konstruktionsphasen
"Entwerfen" und "Ausarbeiten”. Es werden Grundregeln der Gestaltung,
Gestaltungsprinzipien und Gestaltungsrichtlinien ebenso behandelt wie
die Systematik von Fertigungsunterlagen. Den Abschluss bildet das
Kapitel Variantenmanagement mit Themen wie dem Entwickeln von
Baureihen und Baukasten sowie von Plattformen.

Der Vorlesungsstoff wird innerhalb eines eintagigen Workshops anhand
eines realen Anwendungsbeispiel vertieft.

14. Literatur:

» Binz, H.: Methodische Produktentwicklung | + II. Skript zur Vorlesung

« Pahl G., Beitz W. u. a.: Konstruktionslehre, Methoden und Anwendung,
7. Auflage, Springer-Verlag Berlin Heidelberg, 2007

 Lindemann, U.: Methodische Entwicklung technischer Produkte, 2.
Auflage, Springer-Verlag Berlin Heidelberg, 2007

» Ehrlenspiel, K.: Integrierte Produktentwicklung: Denkablaufe,
Methodeneinsatz, Zusammenarbeit, 4. Auflage, Carl Hanser Verlag
Munchen Wien, 2009

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

» 141601 Vorlesung und Ubung Methodische Produktentwicklung |
» 141602 Vorlesung und Ubung Methodische Produktentwicklung Il
» 141603 Workshop Methodeneinsatz im Produktentwicklungsprozess
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16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 50 h (4 SWS + Workshop)
Selbststudiumszeit / Nacharbeitszeit: 130 h

Gesamt: 180 h

17. Prafungsnummer/n und -name:

14161 Methodische Produktentwicklung (PL), schriftlich, eventuell
mundlich, 120 Min., Gewichtung: 1.0, Prifung: i. d. R.
schriftlich (gesamter Stoff von beiden Semestern), nach jedem
Semester angeboten, Dauer 120 min;bei weniger als 10
Kandidaten: mindlich, Dauer 40 min

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform:

Beamer-Prasentation, Tafel

20. Angeboten von:

Institut fir Konstruktionstechnik und Technisches Design

Stand: 07. Oktober 2015

Seite 149 von 1310



Modulhandbuch: Master of Science Technologiemanagement

Modul: 14240 Technisches Design

2. Modulkurzel: 072710110 5. Moduldauer: 1 Semester

3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher: Univ.-Prof. Thomas Maier

9. Dozenten: * Thomas Maier

* Markus Schmid

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
Studiengang: 0O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld Il
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule 4 und 5 mit Wahlmdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule mit Wahimdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Fahrzeug- und Motorentechnik -->Agrartechnik -->Kern-/
Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Technologiemanagement -->Technologiemanagement --
>Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe: Produktentwicklung und Konstruktionstechnik --
>Konstruktionstechnik -->Kern-/Ergdnzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe: Produktentwicklung und Konstruktionstechnik --
>Konstruktionstechnik -->Kernfacher mit 6 LP
a

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlmaoglichkeit Gruppe 2: Konstruktion
O

11. Empfohlene Voraussetzungen: Abgeschlossene Grundlagen-ausbildung in Konstruktionslehre z. B.
durch die Module Konstruktionslehre | - IV oder

Grundzige der Maschinen-konstruktion | / 11

12. Lernziele: Im Modul Technisches Design

* besitzen die Studierenden nach dem Besuch des Moduls das Wissen
Uber die wesentlichen Grundlagen des technisch orientierten Designs,
als integraler Bestandteil der methodischen Produktentwicklung,
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» konnen die Studierenden wichtige Gestaltungsmethoden anwenden
und prasentieren ihre Ergebnisse.

Erworbene Kompetenzen :
Die Studierenden

» erwerben und besitzen fundierte Designkenntnisse fiir den Einsatz an
der Schnittstelle zwischen Ingenieur und Designer,

» beherrschen alle relevanten Mensch-Produkt-Anforderungen, wie z.B.
demografische/geografische und psychografische Merkmale, relevante
Wahrnehmungsarten, typische Erkennungsinhalte sowie ergonomische
Grundlagen,

» beherrschen die Vorgehensweise zur Gestaltung eines Produkts,
Produktprogramms bzw. Produkt-systems vom Aufbau, Uber
Form-, Farb- und Grafikgestaltung innerhalb der Phasen des
Designprozesses,

» kénnen mit Kreativmethoden arbeiten, erste Konzepte erstellen und
daraus Designentwurfe ableiten,

» beherrschen die Funktions- und Tragwerkgestaltung sowie die wichtige
Mensch-Maschine-Schnittstelle der Interfacegestaltung,

» haben Kenntnis Uber die wesentlichen Parameter eines guten
Corporate Designs.

13.

Inhalt:

Darlegung des Designs als Teilnutzwert eines technischen Produkts und
ausfuihrliche Behandlung der wertrelevanten Parameter an aktuellen
Anwendungs-beispielen. Behandlung des Designs als Bestandteil

der Produktentwick-lung und Anwendung der Design-kriterien in der
Gestaltkonzeption von Einzelprodukten mit Funktions-, Tragwerks- und
Interfacegestaltung.

Form- und Farbgebung mit Oberflachendesign und Grafik von
Einzelprodukten. Interior-Design sowie das Design von Produkt-
programmen und Produktsystemen mit Corporate-Design.

14.

Literatur:

* Maier, T., Schmid, M.: Online-Skript IDeEn ™ mit SelfStudy-
Online-Ubungen;

» Seeger, H.: Design technischer Produkte, Produktprogramme und -
systeme, Springer-Verlag;

+ Lange, W., Windel, A.: Kleine ergonomische Datensammlung, TUV-
Verlag

15.

Lehrveranstaltungen und -formen:

» 142401 Vorlesung Technisches Design
* 142402 Ubung und Praktikum Technisches Design

16.

Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 42 h
Selbststudiumszeit / Nacharbeitszeit: 138 h

Gesamt: 180 h

17.

Prufungsnummer/n und -name:

14241 Technisches Design (PL), schriftliche Prifung, 120 Min.,
Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform: Vorlesungsskript, kombinierter Einsatz von Prasentationsfolien und
Videos, mit Designmodellen und Produkten, Prasentation von Ubungen
mit Aufgabenstellung und Papiervorlagen

20. Angeboten von:
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Modul: 14310 Zuverlassigkeitstechnik

2. Modulkurzel: 072600003 5. Moduldauer: 2 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Bernd Bertsche

9. Dozenten:

Bernd Bertsche

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Erganzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule 4 und 5 mit Wahlmdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule mit Wahimdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe: Produktentwicklung und Konstruktionstechnik --
>Konstruktionstechnik -->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe: Produktentwicklung und Konstruktionstechnik --
>Konstruktionstechnik -->Kernfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlmdéglichkeit Gruppe 2: Konstruktion
u

11. Empfohlene Voraussetzungen:

Hohere Mathematik und abgeschlossene Grundlagenausbildung in
Konstruktionslehre I-IV oder Grundziige der Maschinenkonstruktion +
Grundlagen der Produktentwicklung

12. Lernziele:

Die Studierenden kennen die statistischen Grundlagen sowie die
verschiedenen Methoden der Zuverlassigkeitstechnik.

Sie beherrschen qualitative Methoden (FMEA, FTA, Design Review,
ABC-Analyse) und quantitative Methoden (Boole, Markov, Monte Carlo
u.a.) und kénnen diese zur Ermittlung der Zuverlassigkeit technischer
Systeme anwenden. Sie beherrschen die Testplanung, kdnnen
Zuverlassigkeitsanalysen auswerten und Zuverlassigkeitsprogramme
aufstellen.

13. Inhalt:

» Bedeutung und Einordnung der Zuverlassigkeitstechnik

+ Ubersicht zu Methoden und Hilfsmittel

» Behandlung qualitativer Methoden zur systematischen Ermittlung
von Fehlern bzw. Ausféllen und ihre Auswirkungen, z. B. FMEA (mit
Ubungen), Fehlerbaumanalyse FTA, Design Review (konstruktiv)
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» Grundbegriffe der quantitativen Methoden zur Berechnung von
Zuverlassigkeits- und Verfuigbarkeitswerten, z. B. Boolsche Theorie
(mit Ubungen), Markov Theorie, Monte Carlo Simulation

» Auswertung von Lebensdauerversuchen (z. B. mit Weibullverteilung)

» Zuverlassigkeitsnachweisverfahren

» Zuverlassigkeitssicherungsprogramme

14. Literatur: » Bertsche, Lechner: Zuverlassigkeit im Fahrzeug- und Maschinenbau,
Springer 2004.
» VDA-Band 3.2: Zuverlassigkeitssicherung bei Automobilherstellern und
Lieferanten.
15. Lehrveranstaltungen und -formen: » 143101 Vorlesung und Ubung Zuverlassigkeitstechnik

» 143102 Praktikumsversuch FMEA

16.

Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 42 h Vorlesung und 2 h Praktikum
Selbststudiumszeit / Nacharbeitszeit: 136 h

Gesamt: 180 h

17.

Prifungsnummer/n und -name:

14311 Zuverlassigkeitstechnik (PL), schriftliche Prifung, 120 Min.,
Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fir ... :
19. Medienform: Vorlesung: Laptop, Beamer, Overhead
20. Angeboten von: Institut flir Maschinenelemente

Stand: 07. Oktober 2015

Seite 153 von 1310



Modulhandbuch: Master of Science Technologiemanagement

2112 Kern-/Ergéanzungsfacher mit 6 LP

Zugeordnete Module:

13920
14160
14240
14310
32290
32300
32310
32320
32330

Dichtungstechnik

Methodische Produktentwicklung
Technisches Design
Zuverlassigkeitstechnik
Konstruktion der Fahrzeuggetriebe

Informationstechnik und Wissensverarbeitung in der Produktentwicklung

Fahrzeug-Design
Interface-Design
Getriebelehre: Grundlagen der Kinematik
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Modul: 13920 Dichtungstechnik

2. Modulkurzel: 072600002 5. Moduldauer: 2 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes Semester
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch
8. Modulverantwortlicher: Apl. Prof. Werner Haas
9. Dozenten: Werner Haas
10. Zuordnung zum Curriculum in diesem B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
Studiengang: 0O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld Il
a

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule 4 und 5 mit Wahlmdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule mit Wahimdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe: Produktentwicklung und Konstruktionstechnik --
>Konstruktionstechnik -->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe: Produktentwicklung und Konstruktionstechnik --
>Konstruktionstechnik -->Kernfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlmdéglichkeit Gruppe 2: Konstruktion
u

11. Empfohlene Voraussetzungen: Grundkenntnisse in Konstruktionslehre / Maschinenelemente z.B.
durch die Module Konstruktionslehre | - IV oder Grundziige der
Maschinenkonstruktion | + 1l oder Ahnliches.

12. Lernziele: » Technische Problemstellungen, am Beispiel von Dichtsystemen,

erkennen, analysieren, bewerten und kompetent einer sachgerechten
Lésung zufuhren.

» Technische Systeme und Maschinenteile zuverlassig abdichten
verstehen.

» Komplexe tribologische Systeme ingenieurmafiig beherrschen.

» Physikalische Effekte konstruktiv in technischen Produkten gestaltend
umsetzen.

* Interdisziplindres Vorgehen strategisch anwenden.

13. Inhalt: » Grundlagen der Tribologie, der Auslegung und der Berechnung sowie
Anforderungen, Funktionen und Elemente von Dichtungen.

» Reibung, Verschlei3, Leckage, Konstruktion, Funktion, Anwendung
und Berechnung aller wesentlichen Dichtungen fir statische und
dynamische Dichtstellen um Feststoffe, Paste, Flussigkeit, Gas, Staub
oder Schmutz abzudichten.
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» Wann verwende ich welche Dichtung und warum - Situationsanalyse
und Lésungsansatz.

» Spezielle Aspekte bei hohem Druck, hoher Geschwindigkeit, hoher
Temperatur oder extremer Zuverlassigkeit - was ist machbar, was
nicht.

» Beurteilen und untersuchen von Dichtsystemen; wie gehe ich bei der
Schadensanalyse vor.

» Teil 1 der Vorlesung startet im WiSe; Teil 2 wir im SoSe gelesen. Es ist
gut mdglich Teil 2 vor Teil 1 zu héren, sodass in jedem Semester mit
der Vorlesungen begonnen werden kann.

14. Literatur:  Aktuelles Manuskript
» Heinz K. Muller; Bernhard S. Nau: www.fachwissen-
dichtungstechnik.de
15. Lehrveranstaltungen und -formen: + 139201 Vorlesung und Ubung Dichtungstechnik

» 139202 Praktikumsversuch 1, wahlbar aus dem Angebot von 5
Versuchen

» 139203 Praktikumsversuch 2, wahlbar aus dem Angebot von 5
Versuchen

16.

Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 46 h
Selbststudiumszeit / Nacharbeitszeit: 134 h
Gesamt: 180 h

17.

Prifungsnummer/n und -name:

13921 Dichtungstechnik (PL), schriftliche Prifung, 120 Min.,
Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform: Beamer-Présentation, Overhead-Folien, Tafelanschrieb, Modelle,
Interaktion, (selbst durchgefiihrte angeleitete Versuche)

20. Angeboten von: Institut fir Maschinenelemente
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Modul: 32310 Fahrzeug-Design

2. Modulkurzel: 072710160 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, SoSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Thomas Maier

9. Dozenten:

* Thomas Maier
» Alexander Muller
* Daniel Holder

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe: Produktentwicklung und Konstruktionstechnik --
>Konstruktionstechnik -->Kern-/Ergdnzungsfacher mit 6 LP
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

Abgeschlossene Grundlagenausbildung in Konstruktionslehre
z. B. durch die Module Konstruktionslehre | - IV oder
Grundzlge der Maschinenkonstruktion | / II,

Grundziige der Produktentwicklung I / Il. und empfohlene
Wahl des Ergadnzungs- bzw. Vertiefungsbzw.
Spezialisierungsmoduls Technisches Design

12. Lernziele:

Das Modul vermittelt Grundlagen des Fahrzeugdesign.
Studierende besitzen nach dem Besuch des Moduls

» das Wissen Uber die wesentlichen Grundlagen des Fahrzeugdesign als
Bestandteil der Fahrzeugentwicklung (incl. ergonomische Grundlagen),

+ die Kenntnis Uber wesentliche Gestaltungsmethoden im
Fahrzeugdesign,

+ die Fahigkeit Einflussfaktoren auf das FahrzeugModulhandbuch design
(z. B. Art + Anzahl der Passagiere, Gepéackvolumen, Fahrzeugklasse,
Fahrzeugverwendungszweck, Gesetzesrichtlinien, technische
Funktionsbaugruppen etc.) zu definieren und darauf aufbauend ein
Pkw-MalR3konzept zu erstellen,

* Grundlegende Kenntnisse auf dem Gebiet der Pkw-
Tragwerkskonstruktion,

* ein detailliertes Verstandnis von Interior- und Exteriorformgebung,
Fahrzeugpackaging, Oberflachen-, Material- und Farbauswahl (Color
and Trim) sowie Grafikgestaltung bei der Fahrzeuggestaltung,

» Kenntnisse tUber die wesentlichen Einflussfaktoren eines guten,
herstellerkennzeichnenden Corporate Design.

13. Inhalt;

Darstellung des interdisziplindren und ambivalenten Fahrzeugdesign

und Vorstellung des Tatigkeitsfelds von Studioingenieuren und
Fahrzeugdesignern. Beschreibung des Fahrzeugdesignprozesses

als Bestandteil des allgemeinen Fahrzeugentwicklungsprozesses. Es
wird aufgezeigt, wie durch Definition wesentlicher Einflussfaktoren

ein FahrzeugmaRkonzept aufgebaut werden kann. Darauf aufbauend
wird auf Tragwerkgestaltung, Formgebung, Package, Color and

Trim, Produktgrafik sowie strategische Aspekte im Fahrzeugdesign
eingegangen. Es werden praktische und theoretische Ansétze vorgestellt.
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14. Literatur:

e Maier, T., Schmid, M.: Online-Skript IDeEnKompakt mit SelfStudy-
Online-Ubungen; Macey, Wardle: H-Point, The Fundamentals of Car
Design & Packaging. design studio press, 2008.

« Schefer: Philosophie des Automobils, Asthetik der Bewegung und Kritik
des Automobilen Designs. W. Fink, 2008.

» Braess, Seiffert (Hrsg.): Vieweg Handbauch Kraftfahrzeugtechnik, 5.
Auflage. Vieweg, 2007.

» Braess, Seiffert (Hrsg.): Automobildesign und Technik, Formgebung,
Funktionalitat, Technik. Vieweg, 2007.

» Seeger: Vom Kdnigsschiff zum Basic Car, Entwicklungslinien und
Fallstudien des Fahrzeugdesigns. E. Wasmuth Verlag, 2007.

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

» 323101 Vorlesung Fahrzeug-Design
+ 323102 Ubung (inkl. Praktikum) Fahrzeug-Design

16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 42 Stunden
Selbststudium: 138 Stunden
Summe: 180 Stunden

17. Prafungsnummer/n und -name:

32311 Fahrzeug-Design (PL), schriftliche Prifung, 120 Min.,
Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform:

Vorlesungsskript, kombinierter Einsatz von Présentationsfolien und
Videos, mit Designmodellen und Produkten, Prasentation von Ubungen
mit Aufgabenstellung und Papiervorlagen

20. Angeboten von:
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Modul: 32330 Getriebelehre

: Grundlagen der Kinematik

2. Modulkurzel: 072600005 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, SoSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Bettina Rzepka

9. Dozenten:

Bettina Rzepka

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement

O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement

O Gruppe Fahrzeug- und Motorentechnik -->Agrartechnik -->Kern-/
Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement

O Gruppe: Produktentwicklung und Konstruktionstechnik --
>Konstruktionstechnik -->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

12. Lernziele:

Durch Getriebe wird auf die unterschiedlichste Art und Weise die
Transformation von Bewegungen erméglicht. Dabei treten verschiedene
Kréafte und Momente auf. Die Vorlesung legt ihren Schwerpunkt auf die
Getriebekinematik ebener Getriebe (Bewegung der Getriebeglieder).
Dabei werden die Lagednderungen der Getriebeelemente, deren
Geschwindigkeiten, Beschleunigungen und Bahnkurven betrachtet.
Anstelle von Differentialgleichungen werden grafische Verfahren zur
Lésungsfindung verwendet.

In diesem Modul lernen die Studierenden

die Systematik und die unterschiedlichen Bauformen von Getrieben zu
strukturieren,

die Lagensynthese von Gelenkgetrieben durchzufuhren,

die Mechanismen und Getrieben unter Anwendung verschiedener
grafischer Losungsverfahren zu analysieren und zu modifizieren,
Ubersetzungen und Drehzahlen von Umlaufgetrieben zu ermitteln und
anhand von Rahmenbedingungen zu optimieren,

viergliedrige Kurbelgetriebe durch kinematische Umkehr zu unterteilen.

13. Inhalt:

Uberblick tiber gleichférmig und ungleichformig tibersetzende Getriebe
Bauformen rdumlicher und ebener Vielgelenk-Ketten Systematik der
Viergelenkkette, Bauformen von Viergelenkgetrieben

Grafische und analytische Ermittlung von Geschwindigkeiten und
Beschleunigungen an eben bewegten Getriebegliedern
Relativbewegungen mehrgliedriger Systeme Krimmungsverhaltnisse
von Bahnkurven

Geschwindigkeits- und Beschleunigungspol, Polbahnen, Wende- und
Tangentialkreis bewegter Ebenen

Ebene viergliedrige Kurbelgetriebe

Uberblick tiber Kurvengetriebe

14. Literatur:

Rzepka, B.: Getriebelehre. Skript zur Vorlesung
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Kerle, H; u.a.: Einfuhrung in die Getriebelehre. Wiesbaden: Teubner,
2007

Steinhilper, W; u.a.: Kinematische Grundlagen ebener Mechanismen und
Getriebe. Wirzburg: Vogel, 1993

Luck, K.; Modler, K.-H.: Getriebetechnik - Analyse, Synthese,
Optimierung. Berlin: Springer, 1995

Volmer, J.: Getriebetechnik-Grundlagen. Berlin: Verlag Technik, 1995

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

323301 Vorlesung + Ubung : Getriebelehre: Grundlagen der
Kinematik

16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 42 Stunden
Selbststudium: 138 Stunden
Summe: 180 Stunden

17. Prafungsnummer/n und -name:

32331 Getriebelehre: Grundlagen der Kinematik (PL), schriftlich,
eventuell mundlich, 120 Min., Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform:

Beamer-Prasentation, Overhead-Projektor

20. Angeboten von:

Institut fir Maschinenelemente
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Modul: 32300 Informationstechnik und Wissensverarbeitung in der
Produktentwicklung

2. Modulkurzel: 072710060 5. Moduldauer: 1 Semester

3. Leistungspunkte: 6.0 LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4, SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher: Hon.-Prof. Alfred Katzenbach

9. Dozenten: Alfred Katzenbach

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem B.Sc. Technologiemanagement

Studiengang: O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe: Produktentwicklung und Konstruktionstechnik --
>Konstruktionstechnik -->Kern-/Ergdnzungsfacher mit 6 LP
O

11. Empfohlene Voraussetzungen: Abgeschlossene Grundlagenausbildung in Konstruktionslehre
z. B. durch die Module Konstruktionslehre | - IV oder Grundztige der
Maschinenkonstruktion | - Il

12. Lernziele: Im Modul ,Informationstechnik und Wissensverarbeitung in der
Produktentwicklung" werden die
Studierenden mit den Prozessen, Methoden und Werkzeugen vertraut
gemacht, mit denen eine
moderne Entwicklung komplexer, mechatronischer Produkte durchgefihrt
wird.
Erworbene Kompetenzen:

Die Studierenden

» kennen die Herausforderungen der modernen Produktentwicklung und
deren Anforderungen an die Informationstechnologie,

» kennen die unterschiedlichen Informationstechnologien zur
Unterstltzung der Produkentwicklung,

» kennen die Methoden und Begriffe der Prozessgestaltung und des
Requirements-Engineerings,

» koénnen die Bausteine eines IT unterstiitzten Entwicklungsprozesses
beschreiben und im Zusammenwirken zuordnen,

» kennen die Methoden und Systeme zur

* Produktstrukturierung,

* Produktmodellierung,

* Produktdatenverwaltung,
 Produktbewertung,

» kennen ein methodisches Konzept einer wissensbasierten
Produktentwicklung,

» kennen die Technologien und Methoden zur Produktbewertung,

» kennen Standards und Methoden fur eine internationale
Zusammenarbeit im Entwicklungsprozess,

» kennen die Grundlagen und Bausteine des Wissensmanagements,

» kodnnen unterschiedliche Verfahren und Methoden der
Wissensverarbeitung unterscheiden,

» kennen die Grundziige des modellbasierten Systems-Engineering und
des Requirements-Engineering.
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13. Inhalt:

Die Wettbewerbsfahigkeit der Industrie hangt in zunehmenden Maf3
von der Effizienz in der Produktentwicklung ab. Dabei unterliegt die
Produktentwicklung einem Wandel, der nur durch moderne

und leistungsféahige Informationstechnologie und durch intensive Nutzung
des vorhandenen

Wissens vollzogen werden kann. Neben den heute eingesetzten
klassischen Methoden und

Systemen in der Produktentwicklung wie CAD und
Produktdatenmanagementsystemen adressiert

die Vorlesung Methoden und Systeme zur Erfiillung des folgenden
Zielszenarios:

» Das Produkt ist vollstandig und konsistent in einem globalen Netzwerk
verschiedener Systeme beschrieben.

 Die vollstandigen Informationen sind Uber den gesamten
Produktlebenszyklus vorhanden.

» Ergebnisse realer Tests und Gebrauchserfahrungen sind Teil der
digitalen Beschreibung.

» Jedes einzeln konfigurierbare Produkt ist darstellbar und simulierbar.

» Der Produktentstehungsprozess wird international in einem Netzwerk
mit Lieferanten und Partnern bearbeitet.

Gliederung der Vorlesung:

 Einleitung

» Herausforderungen in der Produktentwicklung und deren
Anforderungen an die IT

» Prozesse und Methoden in der Produktentwicklung

» IT-Systeme im Produktentstehungsprozess

» Produktmodellierung

» Wissensbasierte Modellierung

» Produktdatenverwaltung

» Produktbewertung

 |T-unterstitzte Zusammenarbeit

» Wissensmanagement

» Wissensverarbeitende Systeme

» Systems-Engineering

14. Literatur:

Katzenbach, A.: Informationstechnik und Wissensverarbeitung in der
Produktentwicklung.
Skript zur Vorlesung

Eigner M., Stelzer R.: Product Liefecylce Management - Ein Leitfaden fur
Product Development und Life Cycle Management, 2. Auflage, Springer-
Verlag Berlin Heidelberg, 2008

Eigner M., Roubanov D., Zafirov R.: Modellbasierte virtuelle
Produktentwicklung, 1. Auflage, Springer-Verlag Berlin Heidelberg, 2014

Haasis S.: Integrierte CAD Anwendungen - Rationalisierungspotentiale
und zukinftige Einsatzgebiete, 1. Auflage, Springer-Verlag Berlin
Heidelberg, 1995

Krause F.-L.(Editor): The Future of Product Development - Proceedings
of the 17th CIRP Design Conference, 1. Auflage, Springer-Verlag Berlin
Heidelberg, 2007
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Nonaka I., Takeuchi H.: Die Organisation des Wissens - Wie japanische
Unternehmen eine brachliegende Ressource nutzbar machen, 1.
Auflage, Campus Verlag New York, 1997

Pahl G., Beitz W. u.a.: Konstruktionslehre - Grundlagen erfolgreicher
Produktentwicklung. Methoden und Anwendung, 7. Auflage, Springer-
Verlag Berlin Heidelberg, 2007

Spur G., Krause F.-L.: Das virtuelle Produkt - Management der CAD-
Technik, 1. Auflage, Carl Hanser Verlag Minchen, 1997

Vajna S., Weber C. u.a.: Cax fUr Ingenieure - Eine praxisbezogene
Einfuhrung, 2. Auflage, Springer-Verlag Berlin Heidelberg, 2008

15. Lehrveranstaltungen und -formen: 323001 Vorlesung Informationstechnik und Wissensverarbeitung in
der Produktentwicklung Il

16. Abschatzung Arbeitsaufwand: Présenzzeit: 42 Stunden
Selbststudium: 138 Stunden
Summe: 180 Stunden

17. Prafungsnummer/n und -name: 32301 Informationstechnik und Wissensverarbeitung in der
Produktentwicklung (PL), schriftlich, eventuell mindlich, 120
Min., Gewichtung: 1.0, bei weniger als 7 Kandidaten:mtndlich,
40 min

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform: Powerpoint Prasentationen mit erlauternden Videos und
Systemdemonstrationen, Exkursion

20. Angeboten von: Institut fir Konstruktionstechnik und Technisches Design
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Modul: 32320 Interface-Design

2. Modulkurzel: 072710150 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, SoSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Thomas Maier

9. Dozenten:

* Thomas Maier
* Markus Schmid

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe: Produktentwicklung und Konstruktionstechnik --
>Konstruktionstechnik -->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

Abgeschlossene Grundlagenausbildung in Konstruktionslehre
z. B. durch die Module Konstruktionslehre | - IV oder
Grundzlge der Maschinenkonstruktion | / II,

Grundziige der Produktentwicklung I / Il. und empfohlene
Wahl des Ergadnzungs- bzw. Vertiefungsbzw.
Spezialisierungsmoduls Technisches Design

12. Lernziele:

Das Modul vermittelt Grundlagen und Vertiefungen zum Interfacedesign.
Studierende besitzen nach dem Besuch des Moduls

» das Wissen Uber die wesentlichen Grundlagen des Interfacedesigns
als Bestandteil der methodischen Entwicklung und zur Vertiefung des
Technischen Designs,

« die Kenntnis Uber wesentliche InteraktionsprinziModulhandbuch pien
zur Wahrnehmung, Kognition und Betatigung und Benutzung,

« die Fahigkeit wichtige Methoden zur Gestaltung der Mensch-
Maschine-Schnittstelle anzuwenden, Lésungen zu realisieren und zu
prasentieren,

* die Fertigkeiten zur Planung und Durchfiihrung von Usability-Tests mit
Probanden,

» grundlegende Kenntnisse zu Kriterien und Bewertung von Anzeigern
und Stellteilen Uber die XKompatibilitaten,

* ein detailliertes Verstandnis von Makro-, Mikround
Informationsergonomie und deren Integration in die Planungs-,
Konzept-, Entwurfs- und Ausarbeitungsphase,

+ die Fahigkeit zur Durchfuihrung und Auswertung einer Workflow-
Analyse als Querschnittsfunktion,

+ die Fahigkeit effiziente Bedienstrategien zu beurteilen,

» das Wissen Uber Auswirkungen und zukinftige Trends der
Interfacegestaltung.

13. Inhalt;

Darstellung des interdisziplindren Interfacedesign als Vertiefung zum
Technischen Design mit Fokussierung auf alle relevanten Mensch-
Maschine- Interaktionen. Beschreibung aller notwendigen Begriffe

und Grundlagen zur Interfacegestaltung. Ausfuhrliche Vorstellung der
Methoden zur Integration der Makro-, Mikro- und Informationsergonomie
in den gegenwartigen Entwicklungsprozess. Darauf aufbauend werden
Werkzeuge, wie Usabiltiy-Tests und Workflow-Analyse, intensiv
beschrieben und deren Bewertungen und Ergebnisse diskutiert. Es
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werden zahlreiche realisierte Beispiele aus der Praxis als Fallbeispiele
vorgestellt und behandelt.

14. Literatur:

» Maier, T., Schmid, M.: Online-Skript IDeEnKompakt mit SelfStudy-
Online-Ubungen; Ziihlke, Detlef: Der intelligente Versager - Das
Mensch-Technik-Dilemma. Darmstadt: Primus Verlag, 2005.

» Ziuhlke, Detlef: Useware-Engineering fur technische Systeme. Berlin:
Springer, 2004.

* Bullinger, Hans-J6rg: Ergonomie, Produkt- und Arbeitsplatzgestaltung.
Stuttgart: Teubner, 1994,

» Baumann, Konrad; Lanz, Herwig: Mensch- Maschine-Schnittstellen
elektronischer Geréate. Berlin: Springer, 1998.

» Norman, Donald. A.: Emotional Design: Why We Love (or Hate)
Everyday things. New York: Basic Book, 2005.

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

» 323201 Vorlesung Interface-Design
+ 323202 Ubung (inkl. Praktikum) Interface-Design

16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 42 Stunden
Selbststudium: 138 Stunden
Summe: 180 Stunden

17. Prafungsnummer/n und -name:

32321 Interface-Design (PL), schriftliche Prufung, 120 Min.,
Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform:

Vorlesungsskript, kombinierter Einsatz von Prasentationsfolien und
Videos, mit Designmodellen und Produkten, Prasentation von Ubungen
mit Aufgabenstellung und Papiervorlagen

20. Angeboten von:
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Modul: 32290 Konstruktion der Fahrzeuggetriebe

2. Modulkurzel: 072600004 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, SoSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Bernd Bertsche

9. Dozenten:

Bernd Bertsche

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Fahrzeug- und Motorentechnik -->Agrartechnik -->Kern-/
Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe: Produktentwicklung und Konstruktionstechnik --
>Konstruktionstechnik -->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe: Produktentwicklung und Konstruktionstechnik --
>Konstruktionstechnik -->Kernfacher mit 6 LP
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

12. Lernziele:

Die Studierenden kennen die Grundzusammenhéange zwischen
Antriebsaggregat, Fahrzeug und Getriebe und verstehen die
Auspragungen wie die optimale Gangwabhl, den richtigen Stufensprung,
das Zugkraftdiagramm und den Kraftstoffverbrauch. Sie kénnen den
Leistungsbedarf eines Fahrzeugs ermitteln und das Getriebe auf den
Motor und das Fahrzeug abstimmen. Sie kennen die Anordnungen von
Getrieben im Fahrzeug sowie deren Bauarten und haben Kenntnisse
Uber die einzelnen Getriebeelemente und - komponenten, wie

z.B. Anfahrelemente und Schalteinrichtungen. Sie kennen diverse
Konzepte zu Handschaltgetrieben, automatisierten Schaltgetrieben,
Doppelkupplungsgetrieben, konventionellen Automatgetrieben,
Stufenlosgetrieben und Hybridantrieben. Sie verstehen die wesentlichen
Ausfiihrungen von Endantrieben.

13. Inhalt:

Einfihrung, Geschichte der Fahrzeuggetriebe, Entwicklungsablauf,
Verkehrs- und Fahrzeugtechnik, Grundlagen der Fahrzeuggetriebe,
Wechselwirkung Fahrzeug - Getriebe, Gesamtibersetzung von
Antriebsstrangen, Bestimmung der Getriebelibersetzungen,
Zusammenarbeit Motor - Getriebe, Systematik der Fahrzeuggetriebe,
Elementare Leistungsmerkmale, Lebensdauerberechnung,
Zahnradberechnung, Synchronisierungen, Kupplungen,
Hydrodynamische Wandler, Zuverlassigkeit und Entwicklungstrends.
Ferner werden aktuelle Getriebesysteme wie CVT, 8- bzw. 9-Gang-
Automat, automatisierter Handschalter, Doppelkupplungsgetriebe usw.
vorgestellt

14. Literatur:

Naunheimer, Bertsche, Lechner: Fahrzeuggetriebe - Grundlagen,
Auswahl, Auslegung und Konstruktion. 2., bearbeitete und erweiterte
Auflage, Springer 2007.

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

322901 Vorlesung + Ubung Konstruktion der Fahrzeuggetriebe
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16. Abschatzung Arbeitsaufwand: Prasenzzeit: 42 Stunden
Selbststudium: 138 Stunden
Summe: 180 Stunden

17. Prafungsnummer/n und -name: 32291 Kaonstruktion der Fahrzeuggetriebe (PL), schriftlich, eventuell
miindlich, 120 Min., Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform:

20. Angeboten von: Institut fir Maschinenelemente
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Modul: 14160 Methodische Produktentwicklung

2. Modulkurzel: 072710010 5. Moduldauer: 2 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Hansgeorg Binz

9. Dozenten:

Hansgeorg Binz

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Erganzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule 4 und 5 mit Wahlmdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule mit Wahimdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Fahrzeug- und Motorentechnik -->Agrartechnik -->Kern-/
Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Fertigungstechnik
kreramischer Bauteile, Verbundwerkstoffe und Oberflachentechnik
-->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe: Produktentwicklung und Konstruktionstechnik --
>Konstruktionstechnik -->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe: Produktentwicklung und Konstruktionstechnik --
>Konstruktionstechnik -->Kernfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlmaoglichkeit Gruppe 2: Konstruktion
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

Abgeschlossene Grundlagenausbildung in Konstruktionslehre z. B. durch
die Module

» Konstruktionslehre | - IV oder

» Grundziige der Maschinenkonstruktion + Grundlagen der
Produktentwicklung bzw.

» Konstruktion in der Medizingeréatetechnik | + 11

12. Lernziele:

Im Modul Methodische Produktentwicklung
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» haben die Studierenden die Phasen, Methoden und
die Vorgehensweisen innerhalb eines methodischen
Produktentwicklungsprozesses kennen gelernt,

» kodnnen die Studierenden wichtige Produktentwicklungsmethoden in
kooperativen Lernsituationen (Kleingruppenarbeit) anwenden und
prasentieren ihre Ergebnisse.

Erworbene Kompetenzen : Die Studierenden

» konnen die Stellung des Geschéftsbereichs ,Entwicklung/Konstruktion®
im Unternehmen einordnen,

» beherrschen die wesentlichen Grundlagen des methodischen
Vorgehens, der technischen Systeme sowie des Elementmodells,

» konnen allgemein anwendbare Methoden zur Losungssuche
anwenden,

» verstehen einen Lésungsprozess als Informationsumsatz,

» kennen die Phasen eines methodischen
Produktentwicklungsprozesses,

 sind mit den wichtigsten Methoden zur Produktplanung, zur Klarung
der Aufgabenstellung, zum Konzipieren, Entwerfen und zum
Ausarbeiten vertraut und kénnen diese zielfihrend anwenden,

» beherrschen die Baureihenentwicklung nach unterschiedlichen
Ahnlichkeitsgesetzen sowie die Grundlagen der Baukastensystematik.

13. Inhalt:

Die Vorlesung vermittelt die Grundlagen der methodischen
Produktentwicklung. Im ersten Teil der Vorlesung werden zunéchst
die Einordnung des Konstruktionsbereichs im Unternehmen und
die Notwendigkeit der methodischen Produktentwicklung sowie die
Grundlagen technischer Systeme und des methodischen Vorgehens
behandelt. Auf Basis eines allgemeinen Losungsprozesses werden
dann der Prozess des Planens und Konstruierens sowie der dafir
notwendige Arbeitsfluss erértert. Einen wesentlichen Schwerpunkt
stellen anschlieBend die Methoden fir die Konstruktionsphasen
"Produktplanung/Aufgabenklarung" und "Konzipieren" dar. Hier
werden beispielsweise allgemein einsetzbare Lésungs- und
Beurteilungsmethoden vorgestellt und an Fallbeispielen gelibt.

Der zweite Teil beginnt mit Methoden fur die Konstruktionsphasen
"Entwerfen" und "Ausarbeiten”. Es werden Grundregeln der Gestaltung,
Gestaltungsprinzipien und Gestaltungsrichtlinien ebenso behandelt wie
die Systematik von Fertigungsunterlagen. Den Abschluss bildet das
Kapitel Variantenmanagement mit Themen wie dem Entwickeln von
Baureihen und Baukasten sowie von Plattformen.

Der Vorlesungsstoff wird innerhalb eines eintagigen Workshops anhand
eines realen Anwendungsbeispiel vertieft.

14. Literatur:

» Binz, H.: Methodische Produktentwicklung | + II. Skript zur Vorlesung

« Pahl G., Beitz W. u. a.: Konstruktionslehre, Methoden und Anwendung,
7. Auflage, Springer-Verlag Berlin Heidelberg, 2007

 Lindemann, U.: Methodische Entwicklung technischer Produkte, 2.
Auflage, Springer-Verlag Berlin Heidelberg, 2007

» Ehrlenspiel, K.: Integrierte Produktentwicklung: Denkablaufe,
Methodeneinsatz, Zusammenarbeit, 4. Auflage, Carl Hanser Verlag
Munchen Wien, 2009

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

» 141601 Vorlesung und Ubung Methodische Produktentwicklung |
» 141602 Vorlesung und Ubung Methodische Produktentwicklung Il
» 141603 Workshop Methodeneinsatz im Produktentwicklungsprozess
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16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 50 h (4 SWS + Workshop)
Selbststudiumszeit / Nacharbeitszeit: 130 h

Gesamt: 180 h

17. Prafungsnummer/n und -name:

14161 Methodische Produktentwicklung (PL), schriftlich, eventuell
mundlich, 120 Min., Gewichtung: 1.0, Prifung: i. d. R.
schriftlich (gesamter Stoff von beiden Semestern), nach jedem
Semester angeboten, Dauer 120 min;bei weniger als 10
Kandidaten: mindlich, Dauer 40 min

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform:

Beamer-Prasentation, Tafel

20. Angeboten von:

Institut fir Konstruktionstechnik und Technisches Design
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Modul: 14240 Technisches Design

2. Modulkurzel: 072710110 5. Moduldauer: 1 Semester

3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher: Univ.-Prof. Thomas Maier

9. Dozenten: * Thomas Maier

* Markus Schmid

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
Studiengang: 0O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld Il
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule 4 und 5 mit Wahlmdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule mit Wahimdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Fahrzeug- und Motorentechnik -->Agrartechnik -->Kern-/
Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Technologiemanagement -->Technologiemanagement --
>Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe: Produktentwicklung und Konstruktionstechnik --
>Konstruktionstechnik -->Kern-/Ergdnzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe: Produktentwicklung und Konstruktionstechnik --
>Konstruktionstechnik -->Kernfacher mit 6 LP
a

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlmaoglichkeit Gruppe 2: Konstruktion
O

11. Empfohlene Voraussetzungen: Abgeschlossene Grundlagen-ausbildung in Konstruktionslehre z. B.
durch die Module Konstruktionslehre | - IV oder

Grundzige der Maschinen-konstruktion | / 11

12. Lernziele: Im Modul Technisches Design

* besitzen die Studierenden nach dem Besuch des Moduls das Wissen
Uber die wesentlichen Grundlagen des technisch orientierten Designs,
als integraler Bestandteil der methodischen Produktentwicklung,
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» konnen die Studierenden wichtige Gestaltungsmethoden anwenden
und prasentieren ihre Ergebnisse.

Erworbene Kompetenzen :
Die Studierenden

» erwerben und besitzen fundierte Designkenntnisse fiir den Einsatz an
der Schnittstelle zwischen Ingenieur und Designer,

» beherrschen alle relevanten Mensch-Produkt-Anforderungen, wie z.B.
demografische/geografische und psychografische Merkmale, relevante
Wahrnehmungsarten, typische Erkennungsinhalte sowie ergonomische
Grundlagen,

» beherrschen die Vorgehensweise zur Gestaltung eines Produkts,
Produktprogramms bzw. Produkt-systems vom Aufbau, Uber
Form-, Farb- und Grafikgestaltung innerhalb der Phasen des
Designprozesses,

» kénnen mit Kreativmethoden arbeiten, erste Konzepte erstellen und
daraus Designentwurfe ableiten,

» beherrschen die Funktions- und Tragwerkgestaltung sowie die wichtige
Mensch-Maschine-Schnittstelle der Interfacegestaltung,

» haben Kenntnis Uber die wesentlichen Parameter eines guten
Corporate Designs.

13.

Inhalt:

Darlegung des Designs als Teilnutzwert eines technischen Produkts und
ausfuihrliche Behandlung der wertrelevanten Parameter an aktuellen
Anwendungs-beispielen. Behandlung des Designs als Bestandteil

der Produktentwick-lung und Anwendung der Design-kriterien in der
Gestaltkonzeption von Einzelprodukten mit Funktions-, Tragwerks- und
Interfacegestaltung.

Form- und Farbgebung mit Oberflachendesign und Grafik von
Einzelprodukten. Interior-Design sowie das Design von Produkt-
programmen und Produktsystemen mit Corporate-Design.

14.

Literatur:

* Maier, T., Schmid, M.: Online-Skript IDeEn ™ mit SelfStudy-
Online-Ubungen;

» Seeger, H.: Design technischer Produkte, Produktprogramme und -
systeme, Springer-Verlag;

+ Lange, W., Windel, A.: Kleine ergonomische Datensammlung, TUV-
Verlag

15.

Lehrveranstaltungen und -formen:

» 142401 Vorlesung Technisches Design
* 142402 Ubung und Praktikum Technisches Design

16.

Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 42 h
Selbststudiumszeit / Nacharbeitszeit: 138 h

Gesamt: 180 h

17.

Prufungsnummer/n und -name:

14241 Technisches Design (PL), schriftliche Prifung, 120 Min.,
Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform: Vorlesungsskript, kombinierter Einsatz von Prasentationsfolien und
Videos, mit Designmodellen und Produkten, Prasentation von Ubungen
mit Aufgabenstellung und Papiervorlagen

20. Angeboten von:
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Modul: 14310 Zuverlassigkeitstechnik

2. Modulkurzel: 072600003 5. Moduldauer: 2 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Bernd Bertsche

9. Dozenten:

Bernd Bertsche

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Erganzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule 4 und 5 mit Wahlmdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule mit Wahimdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe: Produktentwicklung und Konstruktionstechnik --
>Konstruktionstechnik -->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe: Produktentwicklung und Konstruktionstechnik --
>Konstruktionstechnik -->Kernfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlmdéglichkeit Gruppe 2: Konstruktion
u

11. Empfohlene Voraussetzungen:

Hohere Mathematik und abgeschlossene Grundlagenausbildung in
Konstruktionslehre I-IV oder Grundziige der Maschinenkonstruktion +
Grundlagen der Produktentwicklung

12. Lernziele:

Die Studierenden kennen die statistischen Grundlagen sowie die
verschiedenen Methoden der Zuverlassigkeitstechnik.

Sie beherrschen qualitative Methoden (FMEA, FTA, Design Review,
ABC-Analyse) und quantitative Methoden (Boole, Markov, Monte Carlo
u.a.) und kénnen diese zur Ermittlung der Zuverlassigkeit technischer
Systeme anwenden. Sie beherrschen die Testplanung, kdnnen
Zuverlassigkeitsanalysen auswerten und Zuverlassigkeitsprogramme
aufstellen.

13. Inhalt:

» Bedeutung und Einordnung der Zuverlassigkeitstechnik

+ Ubersicht zu Methoden und Hilfsmittel

» Behandlung qualitativer Methoden zur systematischen Ermittlung
von Fehlern bzw. Ausféllen und ihre Auswirkungen, z. B. FMEA (mit
Ubungen), Fehlerbaumanalyse FTA, Design Review (konstruktiv)
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» Grundbegriffe der quantitativen Methoden zur Berechnung von
Zuverlassigkeits- und Verfuigbarkeitswerten, z. B. Boolsche Theorie
(mit Ubungen), Markov Theorie, Monte Carlo Simulation

» Auswertung von Lebensdauerversuchen (z. B. mit Weibullverteilung)

» Zuverlassigkeitsnachweisverfahren

» Zuverlassigkeitssicherungsprogramme

14. Literatur: » Bertsche, Lechner: Zuverlassigkeit im Fahrzeug- und Maschinenbau,
Springer 2004.
» VDA-Band 3.2: Zuverlassigkeitssicherung bei Automobilherstellern und
Lieferanten.
15. Lehrveranstaltungen und -formen: » 143101 Vorlesung und Ubung Zuverlassigkeitstechnik

» 143102 Praktikumsversuch FMEA

16.

Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 42 h Vorlesung und 2 h Praktikum
Selbststudiumszeit / Nacharbeitszeit: 136 h

Gesamt: 180 h

17.

Prifungsnummer/n und -name:

14311 Zuverlassigkeitstechnik (PL), schriftliche Prifung, 120 Min.,
Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fir ... :
19. Medienform: Vorlesung: Laptop, Beamer, Overhead
20. Angeboten von: Institut flir Maschinenelemente
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2113 Erganzungsfacher mit 3 LP

Zugeordnete Module:

30940
32140
32340
32350
32360
32370
32380

Industriegetriebe

Simulation im technischen Entwicklungsprozess
Dynamiksimulation in der Produktentwicklung

Anwendung der Methode der Finiten Elemente im Maschinenbau
Grundlagen der Walzlagertechnik

Planetengetriebe

Value Management
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Modul: 32350 Anwendung der Methode der Finiten Elemente im

Maschinenbau

2. Modulkurzel: 072710071 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 3.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, SoSe
4, SWS: 3.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Matthias Bachmann

9. Dozenten:

Matthias Bachmann

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe: Produktentwicklung und Konstruktionstechnik --
>Konstruktionstechnik -->Ergé&nzungsfacher mit 3 LP
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

Abgeschlossene Grundlagenausbildung in Konstruktionslehre,
Festigkeitslehre und Technischer Mechanik, z. B. durch die Module
Konstruktionslehre I - IV und Technische Mechanik | - IV

12. Lernziele:

Im Modul Anwendung der Methode der Finiten Elemente im
Maschinenbau

» haben die Studierenden verschiedene Finite-Element- Programme
kennen gelernt,

» haben die Studierenden verschiedene Problemstellungen aus dem
Bereich Strukturmechanik kennen gelernt,

« konnen die Studierenden die Finite-Elemente-Methode zur Lésung
strukturmechanischer Problemstellungen einsetzen.

Erworbene Kompetenzen: Die Studierenden

» koénnen Finite-Element-Programme hinsichtlich Leistungsumfang und
Anwendungsgrenzen einordnen,

» koénnen fur strukturmechanische Problemstellungen ein geeignetes
Finite-Element-Programm auswahlen,

* sind mit den wesentlichen Modellierungstechniken in der
Strukturmechanik, d. h. 2D-, 3D-, symmetrische bzw. asymmetrische
Modelle, vertraut und kdnnen diese zielfihrend anwenden,

 verstehen den Unterschied zwischen linearer und nichtlinearer
Berechnung,

» konnen geometrische Nicht-Linearitaten, d. h. Kontakte, modellieren,

» konnen lineare und einfache geometrisch nicht-lineare Berechnungen
durchfuhren,

» konnen Berechnungsergebnisse gezielt auswerten und auf Plausibilitét
prufen.

13. Inhalt;

Die Vorlesung vermittelt die Grundlagen zur Anwendung der Finiten
Elemente fiir strukturmechanische Problemstellungen im Maschinenbau.
Zunachst werden verschiedene Finite-Elemente-Programme und

deren Handhabung vorgestellt, wobei zun&chst Leistungsumfang und
Anwendungsgrenzen im Fokus stehen. Ein Schwerpunkt liegt auf den
wesentlichen Modellierungstechniken, d. h. 2D-, 3D-, symmetrische

bzw. asymmetrische Modelle, die an einfachen Beispielen demonstriert
werden. Das Ziel einer FEM-Berechnung ist die Gewinnung der
gewlnschten Ergebnisse, weshalb die zielgerichtete Ergebnisauswertung
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und die Plausibilitatsprifung einen wesentlichen Inhaltspunkt darstellen.
Darauf aufbauend werden nicht-lineare Modelle vorgestellt, wobei hier
ausschlie3lich geometrische Nicht-Linearitaten behandelt werden. Der
Fokus liegt auf der Modellierung von Kontakten und der Definition der
Berechnungssteuerung. Dariiber hinausgehende Problemstellungen
wie Eigenwertprobleme (Stabilitatsanalysen, Modalanalysen) und
Optimierungsprobleme (Parameter-, Topologieoptimierung) werden
ebenfalls vorgestellt.

In der Vorlesung wird der theoretische Hintergrund an
Anwendungsbeispielen vermittelt, wahrend in den Ubungen eine
Vertiefung des Stoffs durch eigene Anwendung am Rechner erfolgt.

14. Literatur:

- Bachmann, M.: Anwendung der Methode der Finiten Elemente im
Maschinenbau. Unterlagen zur Vorlesung

- Frohlich, P.: FEM-Anwendungsbeispiele. 1. Auflage, Vieweg Verlag
Wiesbaden, 2005

- Wissmann, J.; Sarnes, K.-D.: Finite Elemente in der Strukturmechanik,
Springer Verlag, Berlin, 2005

- Vogel, M.; Ebel, T.: Pro/Engineer und Pro/Mechanica. 5. Auflage,
Hanser Verlag Miinchen, 2009

- Gebhardt, C.: ANSYS DesignSpace. 1. Auflage, Hanser Verlag
Minchen, 2009

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

» 323501 Vorlesung Anwendung der Methode der Finiten Elemente im
Maschinenbau

+ 323502 Ubung Anwendung der Methode der Finiten Elemente im
Maschinenbau

16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 32 Stunden
Selbststudium: 58 Stunden
Summe: 90 Stunden

17. Prufungsnummer/n und -name:

32351 Anwendung der Methode der Finiten Elemente im
Maschinenbau (BSL), schriftlich und mindlich, 60 Min.,
Gewichtung: 1.0, (15 Minuten mindlich, 45 Minuten Test am
Computer)

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform:

Beamer-Prasentation, Tafel, Arbeit am Rechner

20. Angeboten von:

Institut fir Konstruktionstechnik und Technisches Design
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Modul: 32340 Dynamiksimulation in der Produktentwicklung

2. Modulkurzel: 072710075 5. Moduldauer: 1 Semester

3. Leistungspunkte: 3.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 2.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher: Heiko Alxneit

9. Dozenten: Heiko Alxneit

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe: Produktentwicklung und Konstruktionstechnik --
>Konstruktionstechnik -->Ergénzungsfacher mit 3 LP
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

Abgeschlossene Grundlagenausbildung in Konstruktionslehre z.

B. durch die Module Konstruktionslehre | - IV oder Grundziige

der Maschinenkonstruktion | - Il bzw. Konstruktion in der
Medizingeratetechnik | + 1l Nachweis Uber 4-tédgigen StutCAD-Kurs ,ProE
Wildfire Grundlagen® oder vergleichbares Praktikum oder Studienarbeit

12. Lernziele:

Im Modul Dynamiksimulation in der Produktentwicklung

» haben die Studierenden die Phasen, Methoden und die
Vorgehensweisen bei der Simulation dynamischer Systeme kennen
gelernt,

» konnen die Studierenden wichtige Simulationstechniken anwenden und
die Simulationsergebnisse beurteilen.

Erworbene Kompetenzen: Die Studierenden

» konnen den Stellenwert der Simulationstechnik in der
Produktentwicklung einordnen,

» kennen die wesentlichen Grundlagen der Simulationstechnik und der
Modellbildung,

 sind mit den wichtigsten Methoden der Simulationstechnik,
insbesondere der Modellbildung, vertraut und kénnen diese zielfuihrend
anwenden,

» beherrschen die Modellierung von dynamischen Systemen unter
Berucksichtigung der Bewegungsfreiheitsgrade,

» kodnnen Simulationen dynamischer Systeme mit Antrieben, Federn,
Dampfern vorbereiten und durchfiihren,

» konnen virtuelle Messungen durchfihren sowie Spurkurven und
Bewegungshdllen erzeugen,

» kénnen Simulationsergebnisse interpretieren, auf ihnre Aussagefahigkeit
Uberprifen und Optimierungen vornehmen,

» koénnen Simulationsergebnisse bewerten und Grenzen der
Simulationstechniken erkennen.

13. Inhalt:

Produkte von heute sollen in immer kiirzerer Entwicklungszeit mehr
Funktionen auf immer kleinerem Raum beinhalten. Gleichzeitig
steigen die Erwartungen der Kunden an die Produkte. Dazu muss
die Produktivitat gesteigert werden, wahrend das unternehmerische
Risiko reduziert werden soll. Dies wird erst mittels Einsatz moderner
Simulationswerkzeuge ermdglicht. Komplexe Bewegungen mit den
Gesetzen der Mechanik zu beschreiben ist wenig anschaulich und
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erfordert ein grof3es Vorstellungsvermdgen. Mittels Simulation von
Bewegungen kann nicht nur die Kinematik veranschaulicht werden,

es konnen auch dynamische Effekte und ihre Auswirkungen auf die
Kinematik aufgezeigt werden. Die Dynamiksimulation liefert damit die
Informationen, auf denen andere Simulationswerkzeuge aufbauen (z.
B. Kréafte und Momente fir FEM-Simulationen). Des Weiteren lassen
sich mit wenig Aufwand Parameterstudien anstellen, um Kinematiken,
deren Synthese nicht méglich ist, zu optimieren. Die Lehrveranstaltung
Dynamiksimulation in der Produktentwicklung spricht obige Themen an
und gibt einen Einblick in die Simulation von Bewegungen und deren
Auswirkungen. Anhand von Fallbeispielen unter anderem auch aus
aktuellen Forschungsarbeiten lernt der Studierende die Vorgehensweise
bei der Simulation kennen und wendet sie an. Des Weiteren werden
Grenzen der Simulation sowie Fragestellungen bei der Auswertung
der Ergebnisse aufgezeigt. Insbesondere werden folgende Inhalte
behandelt: Einfuhrung in die Simulation und Modellbildung; Vorstellung
von Werkzeugen; generelle Vorgehensweise.Ubung: Vorbereiten von
Bauteilen und Baugruppen, Definieren von Verbindungen, Antrieben,
Feder- und Dampferelementen; Definieren und Ausfiihren von Analysen;
Erzeugen von MessgréRen, Spurkurven und Bewegungshillen;
Interpretieren der Ergebnisse.

14. Literatur: Vorlesungsbegleitende Unterlagen, PTC Pro/Engineer Wildfire mit Modul
Mechanism
15. Lehrveranstaltungen und -formen: 323401 Vorlesung (inkl. Ubungen) Dynamiksimulation in der

Produktentwicklung

16.

Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 21 Stunden
Selbststudium: 69 Stunden
Summe: 90 Stunden

17.

Prifungsnummer/n und -name:

32341 Dynamiksimulation in der Produktentwicklung (BSL),
schriftlich und mindlich, 60 Min., Gewichtung: 1.0, 15 Minuten
mindlich, 45 Minuten Test am Computer

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform: Powerpoint-Prasentation mit Animationen, online Beamer- Vorfihrung,
Tafelanschrieb

20. Angeboten von: Institut fir Konstruktionstechnik und Technisches Design
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Modul: 32360 Grundlagen der Walzlagertechnik

2. Modulkurzel: 072600006 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 3.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, SoSe
4. SWS: 2.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Bernd Bertsche

9. Dozenten:

Arbogast Grunau

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe: Produktentwicklung und Konstruktionstechnik --
>Konstruktionstechnik -->Ergé&nzungsfacher mit 3 LP
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

12. Lernziele:

Ziel ist es, den Studenten die Grundlagen der Walzlagertechnik
(Geometrie, Kinematik, Tragféhigkeit, Reibung, Schmierung) zu
vermitteln. Sie erhalten Kenntnisse Uiber Walzlager an sich, die
Einordnung der Walzlager in das Spektrum der Lager allgemein und

Uber das Konstruieren mit Wélzlagern. Am Ende der Vorlesung sollen die
Studierenden in der Lage sein, anhand eines Lastenheftes das geeignete
Walzlager auszuwéhlen und zu berechnen. Auch die notwendige
Schmierung und Dichtung soll nach Abschluss der Vorlesung von den
Studierenden ausgewahlt werden kénnen.

13. Inhalt:

» Bedeutung der Walzlager in der Technik
 Grundlagen und Bauformen von Walzlagern
« Tragfahigkeit und Lebensdauer

» Schmierung und Dichtung

 Konstruieren mit Walzlagern

* Online-Wellenberechnung

14. Literatur:

Grunau, A.: Grundlagen der Walzlagertechnik, Skript zur Vorlesung

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

323601 Vorlesung Walzlagertechnik

16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 21 Stunden
Selbststudium: 69 Stunden
Summe: 90 Stunden

17. Prufungsnummer/n und -name:

32361 Grundlagen der Walzlagertechnik (BSL), schriftlich, eventuell
mindlich, Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform:

Beamer-Prasentation, Overhead-Projektor

20. Angeboten von:

Institut fir Maschinenelemente
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Modul: 30940 Industriegetriebe

2. Modulkurzel: 072710070 5. Moduldauer: 1 Semester

3. Leistungspunkte: 3.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 2.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher: Matthias Bachmann

9. Dozenten: Matthias Bachmann

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem B.Sc. Technologiemanagement

Studiengang: 0O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Energietechnik -->Elektrische Maschinen und Antriebe --
>Ergénzungsfacher mit 3 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe: Produktentwicklung und Konstruktionstechnik --
>Konstruktionstechnik -->Erganzungsfacher mit 3 LP
O

11. Empfohlene Voraussetzungen: Abgeschlossene Grundlagenausbildung in Konstruktionslehre z. B. durch
die Module Konstruktionslehre | - IV

12. Lernziele: Im Modul Industriegetriebe
- haben die Studierenden Anwendungen und Besonderheiten von
Industriegetrieben kennen gelernt,
- kdnnen die Studierenden die in Konstruktionslehre erworbenen
Grundlagen vertiefen und gezielt einsetzen.

Erworbene Kompetenzen : Die Studierenden

- kénnen Industriegetriebe einordnen,

- kénnen im Industriegetriebebau tbliche Werkstoffe und
Maschinenelemente benennen und auswahlen,

- kdnnen Verzahnungen fiir industrielle Anwendungen geometrisch und
hinsichtlich Tragfahigkeit auslegen,

- konnen die Ansétze zur Systematik der Ubersetzungs- und
Drehmomentgeriste zur Baukastengetriebekonzeption nutzen,

- kénnen Ubersetzungen, Drehzahlen und Drehmomente von
Umlaufgetrieben bestimmen.

13. Inhalt: Die Vorlesung vermittelt die Grundlagen von Industriegetrieben.
Zunachst werden die Industriegetriebe innerhalb der Getriebetechnik
eingeordnet und abgegrenzt. Die im Industriegetriebebau eingesetzten
Werkstoffe und Lasttragenden Maschinenelemente, wie Wellen,
Welle-Nabe-Verbindungen und Lager, werden vertieft behandelt und
Besonderheiten aufgezeigt. Hauptthema sind Verzahnungen mit den
Schwerpunkten Herstellung, Geometrie und Tragfahigkeit im Hinblick
auf industrielle Anwendung. Weiterhin werden Ansétze zur Systematik
von Baukastengetrieben und die Berechnung und Gestaltung von
Umlaufgetrieben behandelt.

14. Literatur: - Bachmann, M.: Industriegetriebe. Skript zur Vorlesung
- Schlecht, B.: Maschinenelemente 2. 1. Auflage, Pearson Studium
Munchen, 2010
- Niemann, G.; Winter, H.: Maschinenelemente Band 2. 2. Auflage,
Springer-Verlag Berlin Heidelberg, 2003
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- Muller, H.W.: Die Umlaufgetriebe. 2. Auflage, Springer-Verlag Berlin
Heidelberg, 1998

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

309401 Vorlesung mit integrierten Ubungen : Industriegetriebe

16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 21 Stunden
Selbststudium: 69 Stunden
Summe: 90 Stunden

17. Prafungsnummer/n und -name:

30941 Industriegetriebe (BSL), schriftlich, eventuell mindlich,
60 Min., Gewichtung: 1.0, bei weniger als 10
Kandidaten:mundlich, 20 min

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform:

Beamer-Prasentation, Tafel

20. Angeboten von:
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Modul: 32370 Planetengetriebe

2. Modulkurzel: 072600007 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 3.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 2.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Bernd Bertsche

9. Dozenten:

Gerhard Gumpoltsberger

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe: Produktentwicklung und Konstruktionstechnik --
>Konstruktionstechnik -->Ergé&nzungsfacher mit 3 LP
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

12. Lernziele:

Die Studierenden lernen die verschiedenen Varianten der
Planetengetriebe und deren Anwendungen in der Praxis kennen. Sie
kénnen Drehzahlen, Drehmomente und Wirkungsgrade nachrechnen
und geeignete Konfigurationen fiir Antriebsaufgaben auswahlen. Sie
erlernen aul3erdem konstruktive Randbedingungen wie die Auswahl
und Auslegung der Verzahnungen und der Planetenlager und die
verschiedenen Varianten des Lastausgleichs.

13. Inhalt:

Grundlagen der Planetengetriebe, Berechnung einfacher und
zusammengesetzter Planetengetriebe, Planetengetriebe in
Leistungsverzweigung, methodische Losungssuche bei neuen
Antriebsaufgaben, Anforderungen an die Konstruktion von
Planetengetrieben, Anwendung als Ubersetzungsgetriebe,
Stufengetriebe (Mehrgang-Schaltgetriebe, Automatische
Fahrzeuggetriebe, Wendegetriebe), Uberlagerungsgetriebe (Verteiler-
und Sammelgetriebe) und in Kombination mit anderen Getriebearten

14. Literatur:

» Gumpoltsberger, G.: Planetengetriebe, Skript zur Vorlesung

» VDI-Richtlinie 2157: Planetengetriebe; Begriffe, Symbole,
Berechnungsgrundlagen

* Looman, Johannes Zahnradgetriebe: Grundlagen, Konstruktionen,
Anwendungen in Fahrzeugen, 3., neubearb. u. erw. Aufl.. Berlin:
Springer, 1996

» Miiller, Herbert W.: Die Umlaufgetriebe: Auslegung und vielseitige
Anwendungen, 2., neubearb. und erw. Aufl.. Berlin: Springer, 1998

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

323701 Vorlesung Planetengetriebe

16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 21 Stunden
Selbststudium: 69 Stunden
Summe: 90 Stunden

17. Prufungsnummer/n und -name:

32371 Planetengetriebe (BSL), schriftlich, eventuell mindlich,
Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform:

Beamer-Prasentation, Overhead-Projektor
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20. Angeboten von: Institut flir Maschinenelemente
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Modul: 32140 Simulation im technischen Entwicklungsprozess

2. Modulkurzel: 041500007 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 3.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 2.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Lina Longhitano

9. Dozenten:

Lina Longhitano

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Energietechnik -->Methoden der Modellierung und
Simulation -->Erganzungsfacher mit 3 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe: Produktentwicklung und Konstruktionstechnik --
>Konstruktionstechnik -->Erganzungsfacher mit 3 LP
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

keine

12. Lernziele:

Erworbene Kompetenzen: Die Studierenden:

* kennen die methodische Einbindung von Simulationen im
Entwicklungsprozess am Beispiel der Fahrzeugentwicklung

» haben Kenntnisse der wesentlichen Herausforderungen der
Simulationen im technischen Entwicklungsprozess

» sind mit den gelaufigen Begriffen der Simulationen vertraut

» kennen die typischen Methoden und Systeme zur: Produktgestaltung,
Produktsimulation, Datenverwaltung

» haben Einblick in die zeitlichen Rahmenbedingungen und Engpéasse im
Entwicklungsprozess fir die Planung der Simulation

» verstehen das Zusammenspiel zwischen Simulation und Versuch

* sind vertraut mit der Basis des Wissensmanagement und dessen
Wirkung im Entwicklungsprozess

» kennen die Grundlage des Toleranzmanagements, Voraussetzung fur
die Toleranzsimulation

13. Inhalt:

Im Rahmen der Vorlesung sollen folgende Wissensinhalte vermittelt
werden:

* Beschreibung der methodischen Einbindung von Simulationen im
Entwicklungsprozess am Beispiel der Fahrzeugentwicklung

 Darstellung der wesentlichen Herausforderungen der Simulationen im
technischen Entwicklungsprozess

» Erlauterung der gelaufigen Begriffe der Simulationen

» Einflhrung in die typischen Methoden und Systeme zur:
Produktgestaltung, Produktsimulation, Datenverwaltung

* Einblick in die zeitlichen Rahmenbedingungen und Engpésse im
Entwicklungsprozess fir die Planung der Simulation

» das Zusammenspiel zwischen Simulation und Versuch

+ die Basis des Wissensmanagement und dessen Wirkung im
Entwicklungsprozess

 die Grundlage des Toleranzmanagements, Voraussetzung fur die
Toleranzsimulation
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14. Literatur: Lina Longhitano: Simulation im technischen Entwicklungsprozess,
Vorlesungsunterlagen

15. Lehrveranstaltungen und -formen: 321401 Vorlesung Simulation im technischen Entwicklungsprozess

16. Abschatzung Arbeitsaufwand: 21 Std. Présenz

69 Std. Prufungsvorbereitung und Prifung
Summe: 90 Stunden

17. Prafungsnummer/n und -name: 32141 Simulation im technischen Entwicklungsprozess (BSL),
schriftlich, eventuell mindlich, 60 Min., Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform: PPT-Prasentation

20. Angeboten von:
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Modul: 32380 Value Management

2. Modulkurzel: 072710170 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 3.0LP 6. Turnus: jedes Semester
4. SWS: 2.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Dietmar Traub

9. Dozenten:

Dietmar Traub

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe: Produktentwicklung und Konstruktionstechnik --
>Konstruktionstechnik -->Ergé&nzungsfacher mit 3 LP
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

Abgeschlossene Grundlagenausbildung in Konstruktionslehre z.
B. durch die Module Konstruktionslehre | - IV oder Grundziige der
Maschinenkonstruktion | / Il

12. Lernziele:

Im Modul Value Management

* besitzen die Studierenden nach dem Besuch des Moduls das Wissen
Uber die wesentlichen Grundlagen der Methode Value Management,

» Uberblicken die Studierenden Grundlagen fur Teamarbeit, Kreativitét
und Motivation,

» kennen den Wert- und Kostenbegriff,

» kennen den Funktionenbegriff

» kennen die Funktionenanalyse und systemtechnische Ansétze

» kennen die Kostenanalyse,

» kennen Grundschritte und Teilschritte des VMArbeitsplanes mit den
VM-Modulen im Zusammenhang,

 Uberblicken Einsatz von Team- und Einzelarbeit,

» kennen Arbeitsmethoden fiir die Grundschritte,

» bearbeiten den gruppendynamischen Prozess,

* Uberblicken Aufgaben des VM-Teams und des VM-Koordinators in der
Unternehmensorganisation.

13. Inhalt;

* VM-Module nach EN 12973

* Arbeitsplan

* Definition Wert

» Ganzheitlichkeit und Systemgrenzen
* Funktionales Denken

» Funktionenanalyse, -kostenanalyse
* Grundlagen Kosten- und Wirtschaftlichkeitsrechnung
» Kostenanalyse/Kostenstruktur

* Kreativitatsmethoden

» Teamarbeit und Gruppenarbeit

» Bewertungs- und Auswahlmethoden
* Projektorganisation, -management

14. Literatur:

Seminarunterlage Value Management Modul 1

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

323801 Vorlesung (inkl. Ubungen in Gruppen) Value Management

16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 21 Stunden
Selbststudium: 69 Stunden
Summe: 90 Stunden
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17. Prufungsnummer/n und -name: 32381 Value Management (BSL), schriftlich, eventuell mindlich, 60
Min., Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform: Vorlesungsskript, kombinierter Einsatz von Préasentationsfolien
und Videos, mit Praxisbeispielen in realen Teilen und Berichten,
Durchfithrung von Ubungen mit Aufgabenstellung und Papiervorlagen.

20. Angeboten von:
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Modul: 32390 Praktikum Konstruktionstechnik, Spezialisierungsfach 1

2. Modulkurzel: 072600008 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 3.0LP 6. Turnus: jedes Semester
4. SWS: 2.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Bernd Bertsche

9. Dozenten:

* Bernd Bertsche
e Werner Haas

» Hansgeorg Binz
* Thomas Maier

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Spezialisierungsfacher A (ING) -->Gruppe: Produktentwicklung und
Konstruktionstechnik -->Konstruktionstechnik
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

12. Lernziele: Die Studierenden sind in der Lage theoretische Vorlesungsinhalte
anzuwenden und in der Praxis umzusetzen.
13. Inhalt: Nzhere Informationen zu den Praktischen Ubungen: APMB erhalten Sie

zudem unter
http://www.uni-stuttgart.de/mabau/msc/msc_mach/
linksunddownloads.html

Beispiele:

» Petri-Netze in der Zuverlassigkeitstechnik: Im Praktikum werden
Grundlagenkenntnisse in Bereichen der Modellierung und der Analyse
zustandsdiskreter technischer Systeme mit Petri-Netzen vermittelt.
Die Studenten lernen die Grundelemente sowie die Grundregeln
der Dynamik der Petri-Netze kennen, erstellen Modelle einfacher
technischer Systeme und ermitteln mittels eines Monte Carlo
Simulationsprogramms zuverlassigkeitstechnische Kenngréf3en,
beispielsweise die Verflugbarkeit.

» Vermessung von Maschinenelementen mittels 3D
Koordinatenmessmaschine: Im ersten Teil dieses Versuchs werden
die Anforderungen fiir hochpréazise Messungen von Bauteilen diskutiert
und die technischen Daten der 3D-Koordinatenmessmaschine
vorgestellt sowie deren Messprinzip erlautert. Im zweiten Teil
vermessen die Studenten selbstandig einige Probegeometrien und
setzen sich abschlieRend mit den gewonnenen Messdaten kritisch
auseinander.

 Statische Dichtungen / Flachendichtungen im Vergleich: In diesem
Versuch wird in einem Theorieteil zundchst erlautert, welche statischen
Dichtungen fir die Abdichtungen von Gehéausen verwendet werden
kénnen. Hierbei werden die Einsatzgrenzen, Vor- und Nachteile der
unterschiedlichen Dichtungen erarbeitet. Im zweiten Teil werden
praktische Ausblasversuche mit den Studenten durchgefihrt. Der
Schwerpunkt dabei liegt auf der Anwendung von Messtechnik sowie
dem praktischen Vorgehen bei experimentellen Untersuchungen. Die
Auswertung der Ergebnisse schlief3t den Versuch ab.
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 Ausrichten von Maschinensatz-Wellen: Um Wellen in einem
Antriebsstrang optimal aneinander anzupassen muss zunachst
ein evtl. vorhandener Versatz der Wellen zueinander bestimmt
werden. Im Rahmen des Praktikumversuchs wird der Versatz mit
zwei unterschiedlichen Vorgehensweisen bestimmt: konventionelle
Messung mit Messuhren nach der Doppel-Radial-Methode und
Verwendung eines Laser-Messsystems.

* etc.

Angebotene Versuche:

» Petri-Netze in der Zuverlassigkeitstechnik

* FMEA-Software

 Statische Dichtungen / Flachendichtungen im Vergleich

» Berlhrungsfreie Wellendichtungen

» Hydraulik-Stangendichtungen

» Rauheitsmessung und Oberflachenbeurteilung

» Wirkungsgradmessung

« Kennwertermittlung fir die Finite Elementeanalyse

» Forderverhalten von Radial-Wellendichtringen

» Walzlager und Energieeffizienz

» Klappern von Fahrzeuggetrieben

» Getriebesynthese eines Kippmulders

 Ausrichten von Maschinensatz-Wellen

» Temperatur-Viskositatsverhalten von Schmierdlen

» Zahnradpriufung

» Konstruieren mit Blech (2 SFV)

» Vermessung von Maschinenelementen mittels 3D
Koordinatenmessmaschine

» Zeichentechniken (2 SFV)

* Modellbau und Modelltechniken (2 SFV)

« Interfacegestaltung (4 SFV)

14. Literatur:

Praktikums-Unterlagen

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

*» 323901 Spezialisierungsfachversuch 1

*» 323902 Spezialisierungsfachversuch 2

» 323903 Spezialisierungsfachversuch 3

*» 323904 Spezialisierungsfachversuch 4

» 323905 Praktische Ubungen: Allgemeines Praktikum Maschinenbau
(APMB) 1

» 323906 Praktische Ubungen: Allgemeines Praktikum Maschinenbau
(APMB) 2

» 323907 Praktische Ubungen: Allgemeines Praktikum Maschinenbau
(APMB) 3

» 323908 Praktische Ubungen: Allgemeines Praktikum Maschinenbau
(APMB) 4

16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 30 Stunden
Selbststudiumszeit/ Nacharbeitszeit: 60 Stunden
Gesamt: 90 Stunden

17. Prifungsnummer/n und -name:

32391 Praktikum Konstruktionstechnik, Spezialisierungsfach 1
(USL), schriftlich, eventuell mundlich, Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fir ... :

19. Medienform:

20. Angeboten von:

Institut fur Maschinenelemente
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220 Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik

Zugeordnete Module:

221
222

223
224
225
226
227
228

Fabrikbetrieb

Fertigungstechnik kreramischer Bauteile, Verbundwerkstoffe und
Oberflachentechnik

Festigkeitsberechnung und Werkstoffmechanik

Fordertechnik und Logistik

Kunststofftechnik

Laser in der Materialbearbeitung

Umformtechnik

Werkzeugmaschinen

Stand: 07. Oktober 2015

Seite 191 von 1310



Modulhandbuch: Master of Science Technologiemanagement

221 Fabrikbetrieb

Zugeordnete Module:

2211
2212
2213
32490

Kernféacher mit 6 LP
Kern-/Erganzungsféacher mit 6 LP
Erganzungsfacher mit 3 LP
Praktikum Fabrikbetrieb
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2211 Kernfacher mit 6 LP

Zugeordnete Module: 13580 Wissens- und Informationsmanagement in der Produktion
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Modul: 13580 Wissens- und Informationsmanagement in der Produktion

2. Modulkurzel: 072410003 5. Moduldauer: 2 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 6.0 7. Sprache: Deutsch
8. Modulverantwortlicher: Univ.-Prof. Thomas Bauernhansl|
9. Dozenten: Thomas Bauernhansl|
10. Zuordnung zum Curriculum in diesem B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
Studiengang: 0O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld Il
a

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule 4 und 5 mit Wahlmdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule mit Wahimdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Mikrotechnik, Geratetechnik und Technische Optik --
>Mikrosystemtechnik -->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Fabrikbetrieb --
>Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Fabrikbetrieb --
>Kernfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlmdglichkeit Gruppe 3: Produktion
O

11. Empfohlene Voraussetzungen: Fertigungslehre mit Einfihrung in die Fabrikorganisation. Es wird
empfohlen die Vorlesung Fabrikbetriebslehre ergdnzend zu belegen

12. Lernziele: In der industriellen Produktion sind nahezu alle Arbeitsplatze
in unternehmensinternen und externen Informations- und
Kommunikationssystemen vernetzt. Die Studierenden beherrschen
nach Besuch der Vorlesung die Grundlagen, Methoden und
Zusammenhénge des Managements von Informationen und Prozessen
in der Produktion. Sie kdnnen diese in operativer als auch planerischer
Ebene innerhalb der Industrie anwenden und bewerten und diese
entsprechend der jeweiligen Aufgaben modifizieren.

13. Inhalt: Moderne Produktionsunternehmen setzen eine Vielzahl an
informationstechnischen Werkzeugen ein, um ihre Geschéftsprozesse
zu unterstitzen. Die Vorlesung vermittelt anhand der Lebenszyklen
fur Produkt, Technologie, Fabrik und Auftrag welche Methoden
im industriellen Produktionsumfeld entlang dieser Lebenszyklen
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eingesetzt werden und welche IT-Systeme dabei unterstitzend zum
Einsatz kommen. Dabei geht die Vorlesung auch darauf ein, wie
das Wissensmanagement und der Informationsfluss entlang der
Lebenszyklen innerhalb des produzierenden Unternehmens mit Hilfe
dieser IT-Werkzeuge unterstitzt werden.

14. Literatur: Skript zur Vorlesung

15. Lehrveranstaltungen und -formen: » 135801 Vorlesung Wissens- und Informationsmanagement in der
Produktion |
+ 135802 Ubung Wissens- und Informationsmanagement in der
Produktion |
» 135803 Vorlesung Wissens- und Informationsmanagement in der
Produktion Il
+ 135804 Ubung Wissens- und Informationsmanagement in der
Produktion Il

16. Abschatzung Arbeitsaufwand: Prasenzzeit: 63 Stunden

Selbststudium: 117 Stunden

17. Prafungsnummer/n und -name: 13581 Wissens- und Informationsmanagement in der Produktion
(PL), schriftliche Prufung, 120 Min., Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform: Power-Point Prasentationen, Simulationen, Animationen und Filme

20. Angeboten von: Institut fir Industrielle Fertigung und Fabrikbetrieb
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2212 Kern-/Ergéanzungsfacher mit 6 LP

Zugeordnete Module:

13580
32400
32410
33930
36340
36360

Wissens- und Informationsmanagement in der Produktion
Strategien in Entwicklung und Produktion
Oberflachentechnik: Galvanotechnik und PVD /CVD
Lacktechnik - Lacke und Pigmente

Fabrikplanung und Anlagenwirtschaft
Qualitatsmanagement
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Modul: 36340 Fabrikplanung und Anlagenwirtschaft

2. Modulkurzel: 072410016 5. Moduldauer: 2 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Thomas Bauernhansl|

9. Dozenten:

Michael Lickefett

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Fabrikbetrieb --
>Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

12. Lernziele:

Fabrikplanung und Anlagenwirtschaft I: Die Studierenden
beherrschen einen sicheren Umgang mit den géangigsten Methoden,
Vorgehensweisen und interdisziplindren Planungsaufgaben im Bereich
Fabrikplanung.

Fabrikplanung und Anlagenwirtschaft Il: Die Studierenden kennen die
Inhalte der fabrikplanungsrelevanten Zusammenhéange unterschiedlicher
Themen zur Fabrikplanung und Produktionsoptimierung.

13. Inhalt;

Fabrikplanung und Anlagenwirtschaft I: Wettbewerbsfahige
Unternehmen mussen ihre Fabriken und Produktionen in einem
turbulenten Umfeld betreiben und sind daher gezwungen, ihre Strukturen
und Prozesse kontinuierlich anzupassen und neu zu gestalten.

Diese Anpassungsaufgaben bilden den Rahmen der Fabrikplanung

und befassen sich schwerpunktméfig mit Neu-, Erweiterungs- und
Rationalisierungsplanungen. Der Vorlesungsablauf lehnt sich an

der Vorgehensweise in der Fabrikplanung an, beginnend mit der
Standortplanung bis hin zum fertig detaillierten Fabriklayout und
orientiert sich an dem Lebenszyklus von Produkten, Betriebsmitteln,
Gebéauden und Flachen. In den einzelnen Vorlesungen wird u.a. auf
Themen wie Bestands- und Transportoptimierung, Produktionsprinzipien,
Methoden des Wertstromdesigns sowie die Schnittstellenthemen ,von
der Planung zur Umsetzung" eingegangen. Die Vorstellung praxisnaher
Projektbeispiele fordert das Verstandnis fiir die theoretischen Methoden,
Werkzeuge und Vorgehensweisen.

Fabrikplanung und Anlagenwirtschaft Il: Erfolgreiche Unternehmen
verfolgen neben der kontinuierlichen Anpassung ihrer Produktion-,
Logistik- und Organisationsstrukturen, eine konsequente Umsetzung von
Mafnahmen zur Produktionsoptimierung.

Als erster fachlicher Schwerpunkt, wird die fabrikplanungsspezifische
Vorgehensweise in notwendigem Umfang wiederholt und mit
umsetzungsrelevanten Aspekten wie Planungsdetaillierung und
Architekturthemen erganzt und vertieft. Fabrikplanungsprojekte bedeuten
gleichzeitig groRe Veranderungen vorhandener Fabrikstrukturen und
bieten dadurch maximale Méglichkeiten zur Produktions-optimierung.
Diese Thematik wird als zweiter fachlicher Schwerpunkt behandelt.
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Neben den fachlichen Schwerpunkten ist in der Vorlesung auch
spezifisches Methodenwissen bezliglich zwischenmenschlicher
Zusammenarbeit berucksichtigt. Die Vorstellung praxisnaher
Projektbeispiele fordert das Verstandnis der erlernten theoretischen
Inhalte

14. Literatur:

Literaturempfehlung ist lediglich zur persénlichen Erganzung bzw.
Vertiefung anzusehen!

Kettner, H.; Schmidt, J.; Grein, H.-R.: Leitfaden der systematischen
Fabrikplanung. Minchen [u.a.]: Carl Hanser Verl., 1984.

Aggteleky, B.: Fabrikplanung: Werksentwicklung und
Betriebsrationalisierung Miinchen [u.a.]: Carl Hanser Verl., 1990.

Schmigalla, H.: Fabrikplanung: Begriffe und Zusammenhange.
Munchen: Carl Hanser Verl., 1995.

Schenk, M.; Wirth, S.: Fabrikplanung und Fabrikbetrieb: Methoden fir
die wandlungsféhige und vernetzte Fabrik. Berlin [u.a.]: Springer Verl.,
2004.

Grundig, C. G.; Hartrampf, D.: Fabrikplanung I: Grundlagen. Minchen
[u.a.]: Carl Hanser Verl., 2006.

Pawellek, G.: Ganzheitliche Fabrikplanung: Grundlagen,
Vorgehensweise, EDV-Unterstiitzung Berlin [u.a.]: Springer Verl., 2008

Wiendahl, H. P.; Reichardt, J.; Nyhuis, P.: Handbuch Fabrikplanung:
Konzepte, Gestaltung und Umsetzung wandlungsfahiger
Produktionsstatten. Munchen [u.a.]: Carl Hanser Verl., 2009.

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

» 363401 Vorlesung Fabrikplanung und Anlagenwirtschatft |
» 363402 Vorlesung Fabrikplanung und Anlagenwirtschatft Il

16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 42 Stunden
Selbststudium: 138 Stunden
Gesamt: 180 Stunden

17. Prafungsnummer/n und -name:

36341 Fabrikplanung und Anlagenwirtschaft (PL), schriftliche
Prifung, 120 Min., Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform:

20. Angeboten von:

Institut fir Industrielle Fertigung und Fabrikbetrieb
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Modul: 33930 Lacktechnik - Lacke und Pigmente

2. Modulkurzel: 072410015 5. Moduldauer: 2 Semester

3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher: Univ.-Prof. Thomas Bauernhansl|

9. Dozenten: Michael Hilt

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem B.Sc. Technologiemanagement

Studiengang: 0O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Fabrikbetrieb --
>Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

12. Lernziele: » Kenntnisse der Grundlagen und Anwendungsfélle von Lacken als
Beschichtungsstoffe und
Beschichtungen
» Kenntnisse der Zusammensetzung organischer Beschichtungsstoffe
» Grundkenntnisse Uber Einzelkomponenten (Bindemittel, Pigmente,
Fullstoffe, Losemittel und Additive)
» Kenntnisse Uber Grundlagen des Korrosionsschutzes und der Verfahren
und Prozesse zur Oberflachenvorbereitung/Oberflachenvorbehandlung
unterschiedlicher zu beschichtender Substrate
» Kenntnisse der Bindemittelherstellung und damit der Polymerchemie
» Kenntnisse der Eigenschaften von Beschichtungen (Funktion,
dekorative Wirkung)
» Kenntnisse Uber Anwendungen von Beschichtungen im Bereich der
Herstellungsprozesse von Industrie- und Konsumgutern

13. Inhalt: Dieses Modul hat die werkstoff- und anwendungs technischen
Grundlagen organischer Beschichtungsstoffe und organischer
Beschichtungen zum Inhalt. Weiterhin werden die Grundlagen
der Polymerchemie als wichtige Basis fiir das Verstandnis der
Lackbindemittel berlicksichtigt. Es werden
die Eigenschaften und die Struktur- Eigenschaftsbeziehungen des
Verbundmaterials organische Beschichtung (i.d.R. bestehend aus
Pigmenten, Fillstoffen und Bindemitteln) erlautert.

Anhand von Beispielen aus der Praxis werden Einsatzgebiete und -
grenzen von organischen

Beschichtungsstoffen aufgezeigt. Schwerpunkt ist die Prozesskette
Rohstoffe - Lack - (Applikation)

- Lackierung mit dem Ziel praktischer Nutzanwendungen.

Stichpunkte:

 Grundlagen der Polymerchemie als Basis fur Lackbindemittel
» Grundlagen der Pigmente

» Zusammensetzung organischer Beschichtungsstoffe (weitere
Komponenten)

* Filmbildung unterschiedlicher Beschichtungsstoffe

» Nutzen von Beschichtungsstoffen

* Oberflachenvorbehandlung und Oberflachenvorbereitung
unterschiedlicher Substrate

» Grundlagen des Korrosionsschutzes bei Metallsubstraten
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* Herstellungsprozesse fiir Lacke
* Eigenschaften unterschiedlicher Beschichtungen
» Technische Anwendungen und Beschichtungsprozesse

14.

Literatur:

Skript, Literaturempfehlungen

15.

Lehrveranstaltungen und -formen:

» 339301 Vorlesung Lacke und Pigmente |
» 339302 Vorlesung Lacke und Pigmente I

16.

Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 42 Stunden
Selbststudium: 138 Stunden
Summe: 180 Stunden

17.

Prifungsnummer/n und -name:

33931 Lacktechnik - Lacke und Pigmente (PL), mindliche Prufung,
40 Min., Gewichtung: 1.0

18.

Grundlage fir ... :

19.

Medienform:

20.

Angeboten von:

Institut flr Industrielle Fertigung und Fabrikbetrieb
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Modul: 32410 Oberflachentechnik: Galvanotechnik und PVD /CVD

2. Modulkurzel: 072410005 5. Moduldauer: 1 Semester

3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, SoSe
4. SWS: 5.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher: Univ.-Prof. Thomas Bauernhansl|

9. Dozenten: Martin Metzner

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem B.Sc. Technologiemanagement

Studiengang: 0O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Fabrikbetrieb --
>Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

12. Lernziele: Der Student beherrscht Grundlagen in Bezug auf Verfahrenstechnik,
Werkstofftechnik, Anlagentechnik und Schichteigenschaften von
galvanisch erzeugten und PVD / CVD Schichten.

13. Inhalt: Galvanotechnik (ca. 70 % des Moduls): - Grundlagen der
elektrochemischen Metallabscheidung - Aufbau galvanischer
Elektrolyte - Anlagentechnik - Prozessketten (Vorbehandlung,
Spilen...) - Schichtaufbau - Schichteigenschaften - Schadensfalle
und Schichtmesstechnik PVD / CVD Technik(ca. 30 % des
Moduls): - Grundlagen der vakuumbasierten Schichtabscheidung -
Verfahrensweisen Fir beides: Besichtigung von Technikumsanlagen am
Fraunhofer IPA

14. Literatur: Vorlesungsfolien,
Praktische Galvanotechnik, Leuze Verlag"
Einfihrung in die Galvanotechnik, Leuze Verlag
Praktische Plasmaoberflachentechnik, Leuze Verlag

15. Lehrveranstaltungen und -formen: * 324101 Vorlesung Oberflachentechnik
+ 324102 Ubung Oberflachentechnik

16. Abschatzung Arbeitsaufwand: Prasenzzeit: 43 Stunden
Selbststudium: 137 Stunden

17. Prufungsnummer/n und -name: 32411 Oberflachentechnik: Galvanotechnik und PVD /CVD (PL),
schriftliche Prifung, 120 Min., Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform:

20. Angeboten von: Institut fir Industrielle Fertigung und Fabrikbetrieb
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Modul: 36360 Qualitdtsmanagement

2. Modulkurzel: 072410009 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes Semester
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Thomas Bauernhansl|

9. Dozenten:

Alexander Schloske

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Fabrikbetrieb --
>Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

12. Lernziele:

Die Studierenden kennen die modernen Qualitatsmanagement-Systeme
und Qualitatsmanagement- Methoden und kénnen diese beurteilen sowie
deren Anwendungsbereiche entlang des Produktlebenslaufes aufzeigen.

13. Inhalt:

In der Vorlesung werden Methoden fiir die Regelung und Optimierung
betrieblicher Ablaufe in zeitgemaRen Produktionsbetrieben behandelt
wie Quality Function Deployment (QFD), Fehlermdéglichkeits- und
Einflussanalyse (FMEA), Statistische Prozessregelung (SPC) und an
Fallen aus der industriellen Praxis vertieft. Die Vorlesung gibt einen
Uberblick tiber die Aufgaben und die organisatorischen MaRnahmen

fur ein umfassendes Qualitatsmanagement. In die Betrachtung sind

alle Phasen im Produktlebenszyklus, vom Marketing bis zur Nutzung
einbezogen: Qualitatsphilosophie, Entwicklung von der Qualitatskontrolle
zu TQM, Benchmarking, Aufbau und Einfiihrung eines QM-Systems,
Aufbau- und Ablauforganisation, QM-Normen, QMHandbuch,
Auditierung, Aufgaben der Qualitatsplanung, Prifmitteliberwachung, Q-
Lenkung, u.a. Die Themen werden mit Beispielen und Erfahrungen aus
der industriellen Praxis belegt.

Ubung: 7 Qualitatsmanagement-Tools, 7 Management-Tools, Quality
Function Deployment (QFD), Fehlermdglichkeits- und Einflussanalyse
(FMEA), Stichprobenpriifung, Statistische Prozessregelung (SPC)

14. Literatur:

 Folien und Skriptum der Vorlesung
Standardliteratur zum Thema Qualititsmanagement:

» Masing, Walter (Begr.) ; Pfeifer, Tilo (Hrsg.) ; Schmitt, Robert (Hrsg.):
Masing Handbuch Qualitditsmanagement 5., vollst. neu bearb. Aufl.
Minchen : Hanser, 2007. - ISBN 978-3-446-40752-7

« Pfeifer, Tilo: Qualititsmanagement : Strategien, Methoden, Techniken
3., vollig tberarb. und erw. Aufl. Miinchen; Wien : Hanser, 2001. -
ISBN 3-446-21515-8

 LinR3, Gerhard: Qualitditsmanagement fur Ingenieure. 3., aktualis. Aufl.
Minchen: Hanser, 2009. - ISBN 978-3-446-41784-7

» Kamiske, Gerd F. ; Brauer, Jorg-Peter: Qualitdtsmanagement von A
bis Z : Erlauterungen moderner Begriffe des Qualitatsmanagements 5.,
aktualis. Aufl. Minchen; Wien : Hanser, 2006. - ISBN 3-446-40284-5

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

363601 Vorlesung Qualitdtsmanagement
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16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 42Stunden
Selbststudium: 138 Stunden
Summe: 180 Stunden

17. Prafungsnummer/n und -name:

36361 Qualitatsmanagement (PL), schriftliche Prifung, 120
Min., Gewichtung: 1.0, Die Teilnahme an den Ubungen ist

verpflichtend

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform:

20. Angeboten von:

Institut fir Industrielle Fertigung und Fabrikbetrieb
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Modul: 32400 Strategien in Entwicklung und Produktion

2. Modulkurzel: 072410004 5. Moduldauer: 2 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes Semester
4. SWS: 6.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Thomas Bauernhansl|

9. Dozenten:

* Thomas Bauernhansl
* Thomas Weber

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Fabrikbetrieb --
>Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

12. Lernziele:

Vorlesung |: Strategien der Produktion:

Der Studierende hat Kenntnis von den Rahmenbedingungen
produzierender Unternehmen und den Strategien im industriellen Umfeld
sowie den Werkzeugen und Methoden zur strategischen Planung. Er
kennt Strategien zur nachhaltigen Gestaltung der Produktion unter
Berucksichtigung von sozialen, 6konomischen und 6kologischen
Gesichtspunkten. Der Studierende versteht sowohl die strategischen
Ansétze der Produktion als auch im Sinne einer umfassenden
Betrachtung der Produktion deren Zusammenhéange.

Vorlesung Il: Technologien in den Prozessketten des
Automobilbaus:

Der Studierende kennt die Anforderungen und Herausforderungen
im Produktlebenslauf sowie die Systematik des
Produktenstehungsprozesses. Er kennt die Methoden und
Werkzeuge zur Sicherstellung von Effizienz und Effektivitat im
Produktentstehungsprozess sowie die lebensphasenbezogenen
Aufgabenstellungen und Lésungsansétze.

13. Inhalt;

Vorlesung |: Strategien der Produktion: In dieser Vorlesung werden
ausgewabhlte technisch und organisatorisch orientierte strategische
Ansétze vorgestellt, denen heute eine entscheidende Bedeutung

bei der Reaktion auf und Gestaltung der Verédnderungen zukommt.

Mit Hilfe dieser Ansétze wird ein neuer Weg zu einer ganzheitlichen
Unternehmensstrategie aufgezeigt, der die strukturelle Entwicklung der
Produktion in die Unternehmensstrategie einbindet. Im allgemeinen
Teil (Vorlesung 1-4) werden Rahmenbedingungen produzierender
Unternehmen dargestellt sowie Grundlagen der strategischen Planung
im industriellen Unternehmen erértert. In den Vorlesungen 5-7 werden
verschiedene unternehmensstrategische Ansétze produzierender
Unternehmen und deren Auswirkungen vertieft behandelt. Die
Vorlesungen 8 bis 10 fokussieren auf Produktionsstrategien im
gesamtunternehmerischen Kontext. AbschlieRend behandeln die
Vorlesungen 11 und 12 die Umsetzung von Strategien

Vorlesung Il: Technologien in den Prozessketten des
Automobilbaus:
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Am Beispiel des Automobils werden die bisherigen, theoretisch
vermittelten Lehrinhalte des Spezialisierungsfaches Fabrikbetrieb
erdrtert. Den Studenten wird von der Wettbewerbssituation

im Automobilbau Uber die Produktentstehung, die Produktplanung und
das Wertschdpfungsnetzwerk

bis hin zu den eingesetzten Technologien das Wissen an interessanten
Fallbeispielen vermittelt.

14. Literatur:

Miiller-Stewens, G.; Lechner, C. (2011): Strategisches Management,
Schéfer Poeschel Verlag, ISBN: 9783791027890

Gausemeier, Jurgen ; Plass, Christoph ; Wenzelmann,Christoph:
Zukunftsorientierte Unternehmensgestaltung: Strategien,
Geschaftsprozesse und IT-Systeme fir die Produktion von morgen,
Minchen : Hanser, 2009. - ISBN 978-3-446-41055-8

Porter, Michael E.: Wettbewerbsstrategie (Competitive Strategy) :
Methoden zur Analyse von Branchen und Konkurrenten 10., durchges.
und erw. Aufl. Frankfurt/ Main; New York : Campus Verlag, 1999. - ISBN
3-593-36177-9

Westkamper, Engelbert (Hrsg.) ; Zahn, Erich (Hrsg.): Wandlungsfahige
Produktionsunternehmen : Das Stuttgarter Unternehmensmodell, Berlin
u.a. : Springer, 2009. - ISBN 3-540-21889-0. - ISBN 978-3-540-21889-0

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

» 324001 Vorlesung Strategien der Produktion

» 324002 Vorlesung Technologien in den Prozessketten des
Automobilbaus

+ 324003 Ubung Technologien in den Prozessketten des
Automobilbaus

16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 63 Stunden
Selbststudium: 117 Stunden

17. Prufungsnummer/n und -name:

32401 Strategien in Entwicklung und Produktion (PL), schriftliche
Prifung, 120 Min., Gewichtung: 1.0,

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform:

20. Angeboten von:

Institut fir Industrielle Fertigung und Fabrikbetrieb
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Modul: 13580 Wissens- und Informationsmanagement in der Produktion

2. Modulkurzel: 072410003 5. Moduldauer: 2 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 6.0 7. Sprache: Deutsch
8. Modulverantwortlicher: Univ.-Prof. Thomas Bauernhansl|
9. Dozenten: Thomas Bauernhansl|
10. Zuordnung zum Curriculum in diesem B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
Studiengang: 0O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld Il
a

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule 4 und 5 mit Wahlmdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule mit Wahimdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Mikrotechnik, Geratetechnik und Technische Optik --
>Mikrosystemtechnik -->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Fabrikbetrieb --
>Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Fabrikbetrieb --
>Kernfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlmdglichkeit Gruppe 3: Produktion
O

11. Empfohlene Voraussetzungen: Fertigungslehre mit Einfihrung in die Fabrikorganisation. Es wird
empfohlen die Vorlesung Fabrikbetriebslehre ergdnzend zu belegen

12. Lernziele: In der industriellen Produktion sind nahezu alle Arbeitsplatze
in unternehmensinternen und externen Informations- und
Kommunikationssystemen vernetzt. Die Studierenden beherrschen
nach Besuch der Vorlesung die Grundlagen, Methoden und
Zusammenhénge des Managements von Informationen und Prozessen
in der Produktion. Sie kdnnen diese in operativer als auch planerischer
Ebene innerhalb der Industrie anwenden und bewerten und diese
entsprechend der jeweiligen Aufgaben modifizieren.

13. Inhalt: Moderne Produktionsunternehmen setzen eine Vielzahl an
informationstechnischen Werkzeugen ein, um ihre Geschéftsprozesse
zu unterstitzen. Die Vorlesung vermittelt anhand der Lebenszyklen
fur Produkt, Technologie, Fabrik und Auftrag welche Methoden
im industriellen Produktionsumfeld entlang dieser Lebenszyklen
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eingesetzt werden und welche IT-Systeme dabei unterstitzend zum
Einsatz kommen. Dabei geht die Vorlesung auch darauf ein, wie
das Wissensmanagement und der Informationsfluss entlang der
Lebenszyklen innerhalb des produzierenden Unternehmens mit Hilfe
dieser IT-Werkzeuge unterstitzt werden.

14. Literatur: Skript zur Vorlesung

15. Lehrveranstaltungen und -formen: » 135801 Vorlesung Wissens- und Informationsmanagement in der
Produktion |
+ 135802 Ubung Wissens- und Informationsmanagement in der
Produktion |
» 135803 Vorlesung Wissens- und Informationsmanagement in der
Produktion Il
+ 135804 Ubung Wissens- und Informationsmanagement in der
Produktion Il

16. Abschatzung Arbeitsaufwand: Prasenzzeit: 63 Stunden

Selbststudium: 117 Stunden

17. Prafungsnummer/n und -name: 13581 Wissens- und Informationsmanagement in der Produktion
(PL), schriftliche Prufung, 120 Min., Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform: Power-Point Prasentationen, Simulationen, Animationen und Filme

20. Angeboten von: Institut fir Industrielle Fertigung und Fabrikbetrieb
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2213 Erganzungsfacher mit 3 LP

Zugeordnete Module: 32420 Fabrikplanung und Anlagenwirtschatft |
32430 Fabrikplanung und Anlagenwirtschaft Il
32460 Oberflachen- und Beschichtungstechnik |
32480 Deutsches und europdisches Patentrecht (Gewerblicher Rechtsschutz I)
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Modul: 32480 Deutsches und européaisches Patentrecht (Gewerblicher

Rechtsschutz I)

2. Modulkurzel: 100410110 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 3.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4, SWS: 2.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Alexander Bulling

9. Dozenten:

Alexander Bulling

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Mikrotechnik, Geréatetechnik und Technische Optik --
>Feinwerktechnik -->Erganzungsfacher mit 3 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Fabrikbetrieb --
>Erganzungsfacher mit 3 LP
u

11. Empfohlene Voraussetzungen:

12. Lernziele: Grundkenntnisse im Umgang mit Erfindungen beherrschen und daraus
resultierende Patente erkennen.
13. Inhalt: * Sinn und Zweck von Schutzrechten

» Wirkungen und Schutzbereich eines Patents

» Unmittelbare und Mittelbare Patentverletzung, Vorbenutzungsrecht,
Erschopfung, Verwirkung

« Patentfahigkeit und Erfindungsbegriff

* Schutzvoraussetzungen

 Von der Erfindung zur Patentanmeldung

» Das Recht auf das Patent (Erfinder/Anmelder)

« Das Patenterteilungsverfahren

* Prioritat und Nachanmeldungen: Europaisches und internationales
Anmeldeverfahren.

» Rechtsbehelfe und Prozesswege

 Vorgehensweise bei Patentverletzung

« Ubertragung, Lizenzen, Schutzrechtsbewertung

 Das Arbeitnehmererfindergesetz

* EXKURSION: Patentinformationszentrum im Haus der Wirtschaft/
Stuttgart

14. Literatur:

Folien zur Vorlesung werden zur Verfigung gestellt.
Lit.: Beck-Text, Patent- und Musterrecht

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

324801 Vorlesung Deutsches und européisches Patentrecht

16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 21 Stunden
Selbststudium: 69 Stunden
Summe: 90 Stunden

17. Prufungsnummer/n und -name:

32481 Deutsches und europaisches Patentrecht (Gewerblicher
Rechtsschutz I) (BSL), schriftliche Prifung, 60 Min.,
Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fur ... :
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19. Medienform:

20. Angeboten von:
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Modul: 32420 Fabrikplanung und Anlagenwirtschaft |

2. Modulkurzel: 072410007 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 3.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 2.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Thomas Bauernhansl|

9. Dozenten:

Michael Lickefett

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Fabrikbetrieb --
>Ergénzungsfacher mit 3 LP
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

12. Lernziele: Die Studierenden beherrschen einen sicheren Umgang mit den
gangigsten Methoden, Vorgehensweisen und interdisziplinaren
Planungsaufgaben im Bereich Fabrikplanung.

13. Inhalt: Wettbewerbsfahige Unternehmen missen ihre Fabriken und

Produktionen in einem turbulenten Umfeld betreiben und sind daher
gezwungen, ihre Strukturen und Prozesse kontinuierlich anzupassen
und neu zu gestalten. Diese Anpassungsaufgaben bilden den Rahmen
der Fabrikplanung und befassen sich schwerpunktmafig mit Neu-,
Erweiterungs- und Rationalisierungsplanungen. Der Vorlesungsablauf
lehnt sich an der Vorgehensweise in der Fabrikplanung an, beginnend
mit der Standortplanung bis hin zum fertig detaillierten Fabriklayout und
orientiert sich an dem Lebenszyklus von Produkten, Betriebsmitteln,
Gebauden und Flachen. In den einzelnen Vorlesungen wird u.a. auf
Themen wie Bestands- und Transportoptimierung, Produktionsprinzipien,
Methoden des Wertstromdesigns sowie die Schnittstellenthemen ,von
der Planung zur Umsetzung" eingegangen. Die Vorstellung praxisnaher
Projektbeispiele fordert das Verstandnis fir die theoretischen Methoden,
Werkzeuge und Vorgehensweisen.

14. Literatur:

Literaturempfehlung ist lediglich zur persdnlichen Erganzung bzw.
Vertiefung anzusehen!

Kettner, H.; Schmidt, J.; Grein, H.-R.: Leitfaden der systematischen
Fabrikplanung. Minchen [u.a.]: Carl Hanser Verl., 1984.

Aggteleky, B.: Fabrikplanung: Werksentwicklung und
Betriebsrationalisierung Munchen [u.a.]: Carl Hanser Verl., 1990.

Schmigalla, H.: Fabrikplanung: Begriffe und Zusammenhange.
Munchen: Carl Hanser Verl., 1995.

Schenk, M.; Wirth, S.: Fabrikplanung und Fabrikbetrieb: Methoden flr
die wandlungsfahige und vernetzte Fabrik. Berlin [u.a.]: Springer Verl.,
2004.

Grundig, C. G.; Hartrampf, D.: Fabrikplanung I: Grundlagen. Miinchen
[u.a.]: Carl Hanser Verl., 2006.
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Pawellek, G.: Ganzheitliche Fabrikplanung: Grundlagen,
Vorgehensweise, EDV-Unterstiitzung Berlin [u.a.]: Springer Verl., 2008

Wiendahl, H. P.; Reichardt, J.; Nyhuis, P. : Handbuch Fabrikplanung:
Konzepte, Gestaltung und Umsetzung wandlungsfahiger
Produktionsstatten. Miinchen [u.a.]: Carl Hanser Verl., 2009.

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

324201 Vorlesung Fabrikplanung und Anlagenwirtschatft |

16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 21 Stunden
Selbststudium: 69 Stunden
Summe: 90 Stunden

17. Prafungsnummer/n und -name:

32421 Fabrikplanung und Anlagenwirtschaft | (BSL), schriftliche
Prufung, 60 Min., Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform:

20. Angeboten von:

Institut fir Industrielle Fertigung und Fabrikbetrieb
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Modul: 32430 Fabrikplanung und Anlagenwirtschaft Il

2. Modulkurzel: 072410008 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 3.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, SoSe
4. SWS: 2.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Thomas Bauernhansl|

9. Dozenten:

Michael Lickefett

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Fabrikbetrieb --
>Ergénzungsfacher mit 3 LP
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

12. Lernziele: Die Studierenden kennen die Inhalte der fabrikplanungsrelevanten
Zusammenhéange unterschiedlicher Themen zur Fabrikplanung und
Produktionsoptimierung.

13. Inhalt: Erfolgreiche Unternehmen verfolgen neben der kontinuierlichen

Anpassung ihrer Produktion-, Logistik- und Organisationsstrukturen eine
konsequente Umsetzung von MalRnhahmen zur Produktionsoptimierung.

Als erster fachlicher Schwerpunkt, wird die fabrikplanungsspezifische
Vorgehensweise in notwendigem Umfang wiederholt und mit
umsetzungsrelevanten Aspekten wie Planungsdetaillierung und
Architekturthemen ergénzt und vertieft. Fabrikplanungsprojekte bedeuten
gleichzeitig grofRe Veranderungen vorhandener Fabrikstrukturen und
bieten dadurch maximale Mdglichkeiten zur Produktions-optimierung.
Diese Thematik wird als zweiter fachlicher Schwerpunkt behandelt.

Neben den fachlichen Schwerpunkten ist in der Vorlesung auch
spezifisches Methodenwissen bezlglich zwischenmenschlicher
Zusammenarbeit berticksichtigt. Die Vorstellung praxisnaher
Projektbeispiele fordert das Verstéandnis der erlernten theoretischen
Inhalte

14. Literatur:

Literaturempfehlung ist lediglich zur persdnlichen Ergédnzung bzw.
Vertiefung anzusehen!

Kettner, H.; Schmidt, J.; Grein, H.-R.: Leitfaden der systematischen
Fabrikplanung. Minchen [u.a.]: Carl Hanser Verl., 1984.

Aggteleky, B.: Fabrikplanung: Werksentwicklung und
Betriebsrationalisierung Miinchen [u.a.]: Carl Hanser Verl., 1990.

Schmigalla, H.: Fabrikplanung: Begriffe und Zusammenhéange. Munchen:
Carl Hanser Verl., 1995.

Schenk, M.; Wirth, S.: Fabrikplanung und Fabrikbetrieb: Methoden fir die
wandlungsféhige und vernetzte Fabrik. Berlin [u.a.]: Springer Verl., 2004.

Pawellek, G.: Ganzheitliche Fabrikplanung: Grundlagen,
Vorgehensweise, EDV-Unterstiitzung Berlin [u.a.]: Springer Verl., 2008
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Wiendahl, H. P.; Reichardt, J.; Nyhuis, P. : Handbuch Fabrikplanung:
Konzepte, Gestaltung und Umsetzung wandlungsfahiger
Produktionsstatten. Munchen [u.a.]: Carl Hanser Verl., 2009.

15. Lehrveranstaltungen und -formen: 324301 Vorlesung Fabrikplanung und Anlagenwirtschatft Il

16. Abschatzung Arbeitsaufwand: Présenzzeit: 21 Stunden
Selbststudium: 69 Stunden
Summe: 90 Stunden

17. Prafungsnummer/n und -name: 32431 Fabrikplanung und Anlagenwirtschaft Il (BSL), schriftliche
Prifung, 60 Min., Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform:

20. Angeboten von: Institut fir Industrielle Fertigung und Fabrikbetrieb
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Modul: 32460 Oberflachen- und Beschichtungstechnik |

2. Modulkurzel: 072410011 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 3.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 2.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Thomas Bauernhansl|

9. Dozenten:

Wolfgang Klein

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Fabrikbetrieb --
>Ergénzungsfacher mit 3 LP
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

12. Lernziele:

Studierende kdnnen:

» Grundlagen und Verfahren der Oberflachen- und Beschichtungstechnik
benennen, unterscheiden, einordnen und beurteilen.

» Die physikalischen u. chemischen Grundlagen fir spez.
Oberflacheneigenschaften benennen und darstellen.

» Verfahren der Oberflachentechnik vergleichen und hinterfragen.

* In Produktentwicklung und Konstruktion geeignete Verfahren und
Stoffsysteme identifizieren.

» Unter Berlcksichtigung 6konomischer und dkologischer
Gesichtspunkte Verfahren und Anlagen auswahlen, um gezielt
funktionelle Oberflacheneigenschaften zu erzeugen.

13. Inhalt;

Die Vorlesung vermittelt die allgemeinen Grundlagen der

Oberflachen- und Beschichtungstechnik. Dabei werden vor

allem die industrierelevanten und technologisch interessanten
Beschichtungsverfahren aus der Lackiertechnik und Galvanotechnik
vorgestellt und besondere Aspekte der Schicht-Funktionalitét,

Qualitat, Wirtschaftlichkeit und Umweltvertraglichkeit behandelt.

Der Stoff wird dariiber hinaus praxisnah durch einen Besuch in den
institutseigenen Versuchsfeldern veranschaulicht. Die Einfiihrung in die
Beschichtungstechnik behandelt Themen wie Vorbehandlungsverfahren,
industrielle Nass- und Pulver- Lackierverfahren und galvanische
Abscheideverfahren und die erforderliche Anlagentechnik.

Stichpunkte:

* Einfihrung Oberflachentechnik

» Grundlagen Lackauftragsverfahren

* Funktionelle Oberflacheneigenschaften
 Vorbehandlungsverfahren und -anlagen

*» Galvanische Abscheideverfahren

* Industrielle Nass- und Pulver-Lackierverfahren und -anlagen
» Grundlagen der numerischen Simulationsverfahren

14. Literatur:

Bicher:

1) Jahrbuch Besser Lackieren, Herausgeber: D. Ondratschek,
Vincentz-Verlag, Hannover
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2) Obst, M.: Lackierereien planen und optimieren, Vincentz Verlag,
Hannover 2002

3) P. Svejda: Prozesse und Applikationsverfahren in der industriellen
Lackiertechnik, Vincentz-Verlag, Hannover

4) H. Kittel: Lehrbuch der Lacke und Beschichtungen, Bd. 9:
Verarbeitung von Lacken und Beschichtungsstoffen,2. Auflage, S.
Hirzel-Verlag, Stuttgart, 2. Auflage, Vincentz-Verlag, Hannover

Zeitschriften:

1) JOT-Journal fur Oberflachentechnik, Vieweg-Verlag Wiesbaden

2) MO-Metalloberfache, IGT-Informationsgesellschaft Technik,Minchen

3) Farbe und Lack, Vincentz-Verlag, Hannover

4) besser lackieren! Vincentz Network, Hannover

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

324601 Vorlesung Oberflachen- und Beschichtungstechnik |

16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 21 Stunden
Selbststudium: 69 Stunden
Summe: 90 Stunden

17. Prufungsnummer/n und -name:

32461 Oberflachen- und Beschichtungstechnik | (BSL), schriftliche

Prufung, 60 Min., Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fir ... :

19. Medienform:

20. Angeboten von:

Institut flr Industrielle Fertigung und Fabrikbetrieb
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Modul: 32490 Praktikum Fabrikbetrieb

2. Modulkurzel: 072410014 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 3.0LP 6. Turnus: jedes Semester
4. SWS: 2.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Thomas Bauernhansl|

9. Dozenten:

Thomas Bauernhansl

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Spezialisierungsfacher A (ING) -->Gruppe Werkstoff- und
Produktionstechnik -->Fabrikbetrieb
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

12. Lernziele:

Die Studierenden kénnen theoretische Vorlesungsinhalte anwenden und
in die Praxis umsetzen.

13. Inhalt:

Nzhere Informationen zu den Praktischen Ubungen: APMB erhalten Sie
zudem unter

http://www.uni-stuttgart.de/mabau/msc/msc_mach/
linksunddownloads.html

Beispiele:

Intralogistik: Im Rahmen des Praktikums werden Konzepte fir
die Logistik innerhalb einer wandlungsféhigen, konfigurierbaren
und hochflexiblen Produktionsumgebung vorgestellt. Die praktische
Umsetzung erfolgt innerhalb der Lernfabrik fir advanced Industrial
Engineering. Zum Einsatz kommt dabei u.a. ein fahrerloses
Transportsystem (FTS), welches den Materialfluss innerhalb der
Produktion unterstitzt. Fir die Analyse und Planung des Material-
und Informationsflusses werden Verfahren vorgestellt und von

den Teilnehmern angewendet. Anhand eines Szenarios lernen die
Teilnehmer die Moglichkeiten fir proaktive Anderungen kennen und
anhand von Kennzahlen zu bewerten

Fabrikbetrieb Planspiel : Im Rahmen des Praktikums wird ein
haptisches Planspiel durchgefiihrt, anhand dessen aktuelle Tendenzen
des Produktionsmanagements (z.B. Lean Production) simuliert werden
kénnen. Wahrend des Praktikums werden mehrere Simluations- und
Optimierungsrunden gespielt, in denen die Teilnehmer die Prinzipien
der Push-/Pull-Steuerung gemeinsam erarbeiten, umsetzen, spielen und
reflektieren.

14. Literatur:

Praktikumsunterlagen

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

*» 324901 Spezialisierungsfachversuch 1
*» 324902 Spezialisierungsfachversuch 2
» 324903 Allgemeines Praktikum Maschinenbau 1
» 324904 Allgemeines Praktikum Maschinenbau 2

16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 30 Stunden
Selbststudium: 60 Stunden
Summe: 90 Stunden
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17. Prufungsnummer/n und -name: 32491 Praktikum Fabrikbetrieb (USL), schriftlich, eventuell mindlich,
Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform:

20. Angeboten von: Institut flr Industrielle Fertigung und Fabrikbetrieb
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222 Fertigungstechnik kreramischer Bauteile, Verbundwerkstoffe und
Oberflachentechnik

Zugeordnete Module: 2221 Kernfacher mit 6 LP
2222 Kern-/Ergdnzungsfacher mit 6 LP
2223 Erganzungsfacher mit 3 LP
32550 Praktikum Fertigungstechnik keramischer Bauteile, Verbundwerkstoffe u.
Oberflachentechnik
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2221 Kernfacher mit 6 LP

Zugeordnete Module: 13040 Fertigungsverfahren Faser- und Schichtverbundwerkstoffe
32210 Grundlagen der Keramik und Verbundwerkstoffe
32500 Neue Werkstoffe und Verfahren in der Fertigungstechnik
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Modul: 13040 Fertigungsverfahren Faser- und Schichtverbundwerkstoffe

2. Modulkurzel: 072210001 5. Moduldauer: 2 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes Semester
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Rainer Gadow

9. Dozenten:

» Rainer Gadow
» Andreas Killinger

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Erganzungsmodule -->Kompetenzfeld Il
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule 4 und 5 mit Wahlmdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule mit Wahimdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Fertigungstechnik
kreramischer Bauteile, Verbundwerkstoffe und Oberflachentechnik
-->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Fertigungstechnik
kreramischer Bauteile, Verbundwerkstoffe und Oberflachentechnik
-->Kernfacher mit 6 LP
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

abgeschlossene Priifung in Werkstoffkunde I+l und Konstruktionslehre |
+II mit Einfihrung in die Festigkeitslehre

12. Lernziele:

Studierende kdnnen nach Besuch dieses Moduls:

» Die Systematik der Faser- und Schichtverbundwerkstoffe und
charakteristische Eigenschaften der Werkstoffgruppen unterscheiden,
beschreiben und beurteilen.

» Belastungsfalle und Versagensmechanismen (mech., therm., chem.)
verstehen und analysieren.

» Verstarkungsmechanismen benennen, erklaren und berechnen.

* Hochfeste Fasern und deren textiltechnische Verarbeitung beurteilen.

» Technologien zur Verstarkung von Werkstoffen benennen, vergleichen
und auswahlen.

» Verfahren und Prozesse zur Herstellung von Verbundwerkstoffen und
Schichtverbunden benennen, erklaren, bewerten, gegenuberstellen,
auswahlen und anwenden.

» Herstellungsprozesse hinsichtlich der techn. und wirtschaftl.
Herausforderungen bewerten.
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 In Produktentwicklung und Konstruktion geeignete Verfahren und
Stoffsysteme bzw. Verbundbauweisen identifizieren, planen und
auswahlen.

» Prozesse abstrahieren sowie Prozessmodelle erstellen und berechnen.

» Werkstoff- und Bauteilcharakterisierung erklaren, bewerten, planen und
anwenden.

13. Inhalt:

Dieser Modul hat die verschiedenen Moglichkeiten zur Verstarkung
von Werkstoffen durch die Anwendung von Werkstoff-Verbunden
und Verbundbauweisen zum Inhalt. Dabei werden stoffliche sowie
konstruktive und fertigungstechnische Konzepte beriicksichtigt. Es
werden Materialien fur die Matrix und die Verstarkungskomponenten
und deren Eigenschaften erlautert. Verbundwerkstoffe werden gegen
monolithische Werkstoffe abgegrenzt. Anhand von Beispielen aus
der industriellen Praxis werden die Einsatzgebiete und -grenzen

von Verbundwerkstoffen beleuchtet. Den Schwerpunkt bilden die
Herstellungsverfahren von Faser- und Schichtverbundwerkstoffen. Die
theoretischen Inhalte werden durch Praktika vertieft und verdeutlicht.

Stichpunkte:

» Grundlagen Festkorper

» Metalle, Polymere und Keramik; Verbundwerkstoffe in Natur und
Technik; Trennung von Funktions- und Struktureigenschaften.

» Auswahl von Verstarkungsfasern und Faserarchitekturen; Metallische
und keramische Matrixwerkstoffe.

 Klassische und polymerabgeleitete Herstellungsverfahren.

» Mechanische, textiltechnische und thermische Verfahrenstechnik.

» Grenzflachensysteme und Haftung.

» Fige- und Verbindungstechnik.

» Grundlagen der Verfahren zur Oberflachen-veredelung, funktionelle
Oberflacheneigenschaften.

» Vorbehandlungsverfahren.

» Thermisches Spritzen.

» Vakuumverfahren; Dunnschichttechnologien PvVD, CVD, DLC

» Konversions und Diffusionsschichten.

» Schweil3- und Schmelztauchverfahren

+ Industrielle Anwendungen (Uberblick).

» Aktuelle Forschungsgebiete.

» Strukturmechanik, Bauteildimensionierung und Bauteilpriifung.

» Grundlagen der Schichtcharakterisierung.

14. Literatur:

o Skript
* Filme
* Normblatter

Literaturempfehlungen:

* R. Gadow (Hrsg.): ,Advanced Ceramics and Composites - Neue

keramische Werkstoffe und Verbundwerkstoffe“. Renningen-

Malmsheim : expert-Verl., 2000.

K. K. Chawla: ,Composite Materials - Science and Engineering".

Berlin : Springer US, 2008.

K. K. Chawla: ,Ceramic Matrix Composites"”. Boston : Kluwer, 2003.

e M. Flemming, G. Ziegmann, S. Roth: ,Faserverbundbauweisen -
Fasern und Matrices". Berlin : Springer, 1995.

e H. Simon, M. Thoma: ,Angewandte Oberflachentechnik fiir metallische
Werkstoffe". Minchen : Hanser, 1989.
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* R. A. Haefer: ,Oberflachen- und Diinnschichttechnologie®. Berlin :
Springer, 1987.

» L. Pawlowski: ,The Science and Engineering of Thermal Spray
Coatings“. Chichester : Wiley, 1995

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

» 130401 Vorlesung Verbundwerkstoffe I: Anorganische
Faserverbundwerkstoffe

» 130402 Vorlesung Verbundwerkstoffe II: Oberflachentechnik und
Schichtverbundwerkstoffe

« 130403 Exkursion Fertigungstechnik Keramik und
Verbundwerkstoffe

» 130404 Praktikum Verbundwerkstoffe mit keramischer und
metallischer Matrix

» 130405 Praktikum Schichtverbunde durch thermokinetische
Beschichtungsverfahren

16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 42 h
Selbststudiumszeit / Nacharbeitszeit: 138 h

Gesamt: 180 h

17. Prufungsnummer/n und -name:

13041 Fertigungsverfahren Faser- und Schichtverbundwerkstoffe
(PL), schriftlich, eventuell mindlich, 120 Min., Gewichtung:
1.0, Als Kern- oder Erganzungsfach im Rahmen des
Spezialisierungsfachs: mindlich, 40 min Anmeldung zur
mindlichen Modulprifung im LSF und zusatzlich per Email
am IFKB beim Ansprechpartner Lehre

18. Grundlage fir ... :

19. Medienform:

20. Angeboten von:

Institut flr Fertigungstechnologie keramischer Bauteile
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Modul: 32210 Grundlagen der Keramik und Verbundwerkstoffe

2. Modulkurzel: 072200002 5. Moduldauer: 2 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Rainer Gadow

9. Dozenten:

Rainer Gadow

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Fertigungstechnik
kreramischer Bauteile, Verbundwerkstoffe und Oberflachentechnik
-->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
a

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Fertigungstechnik
kreramischer Bauteile, Verbundwerkstoffe und Oberflachentechnik
-->Kernfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlmaoglichkeit Gruppe 1: Werkstoffe und
Festigkeit
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

12. Lernziele:

Die Studenten kdnnen:

» Merkmale und Eigenheiten keramischer Werkstoffe unterscheiden,
beschreiben und beurteilen.

» Belastungsfalle und Versagensmechanismen verstehen und
analysieren.

« werkstoffspezifische Unterschiede zwischen metallischen und
keramischen Werkstoffen wiedergeben und erkléaren.

» Technologien zur Verstarkung von Werkstoffen sowie die wirkenden
Mechanismen benennen, vergleichen und erklaren.

* Verfahren und Prozesse zur Herstellung von massivkeramischen
Werkstoffen benennen, erklaren, bewerten, gegenuberstellen, auswéhlen
und anwenden.

* Herstellungsprozesse hinsichtlich der techn. und wirtschatftl.
Herausforderungen bewerten und  anwendungsbezogen auswéhlen.

* in Produktentwicklung und Konstruktion geeignete Verfahren und
Stoffsysteme identifizieren, planen und auswahlen.

» Werkstoff- und Bauteilcharakterisierung erklaren, bewerten, planen und
anwenden.

13. Inhalt:

Dieses Modul hat die werkstoff- und fertigungstechnischen Grundlagen
keramischer Materialien

zum Inhalt. Dartber hinaus werden konstruktive Konzepte und die
werkstoffspezifische Bruchmechanik

berticksichtigt. Es werden keramische Materialien und deren
Eigenschaften erlautert. Keramische

werden gegen metallische Werkstoffe abgegrenzt. Anhand von
ingenieurstechnischen Beispielen

aus der industriellen Praxis werden die Einsatzgebiete und -grenzen von
keramischen
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Werkstoffen aufgezeigt. Den Schwerpunkt bilden die
Formgebungsverfahren von Massivkeramiken.
Die theoretischen Inhalte werden durch Praktika vertieft und verdeutlicht.

Stichpunkte:

» Grundlagen von Festkorpern im Allgemeinen und der Keramik.

* Einteilung der Keramik nach anwendungstechnischen und stofflichen
Kriterien, Trennung in Oxid-/ Nichtoxidkeramiken und Struktur-/
Funktionskeramiken.

» Abgrenzung Keramik zu Metallen.

» Grundregeln der Strukturmechanik, Bauteilgestaltung und
Bauteilprifung.

* Klassische Herstellungsverfahren vom Rohstoff bis zum keramischen
Endprodukt.

» Formgebungsverfahren, wie das Axialpressen, Heil3pressen, Kalt-,
HeilBisostatpressen, Schlicker- , Spritz-, Foliengief3en und Extrudieren
keramischer Massen.

* Flge- und Verbindungstechnik.

* Sintertheorie und Ofentechnik.

« Industrielle Anwendungen (Uberblick und Fallbeispiele).

14. Literatur: Skript
Brevier Technische Keramik, 4. Aufl., Fahner Verlag, 2003, ISBN
3-924158-36-3

15. Lehrveranstaltungen und -formen: + 322101 Vorlesung mit Ubung Fertigungstechnik keramischer

Bauteile |
» 322102 Vorlesung mit Ubung Fertigungstechnik keramischer
Bauteile Il

16.

Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 42 Stunden
Selbststudium: 138 Stunden
Summe: 180 Stunden

17.

Prifungsnummer/n und -name:

32211 Grundlagen der Keramik und Verbundwerkstoffe (PL),
schriftliche Prifung, 120 Min., Gewichtung: 1.0, bei
weniger als 5 Kandidaten: mindlich, 40 min Als Kern- oder
Erganzungsfach im Rahmen des Spezialisierungsfachs:
mundlich, 40 min Anmeldung zur mindlichen Modulprifung
im LSF und zuséatzlich per Email am IFKB beim
Ansprechpartner Lehre

18.

Grundlage fur ... :

19.

Medienform:

20.

Angeboten von:
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Modul: 32500 Neue Werkstoffe und Verfahren in der Fertigungstechnik

2. Modulkurzel: 072200004 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes Semester
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Rainer Gadow

9. Dozenten:

» Andreas Killinger
* Frank Kern

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Fertigungstechnik
kreramischer Bauteile, Verbundwerkstoffe und Oberflachentechnik
-->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
a

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Fertigungstechnik
kreramischer Bauteile, Verbundwerkstoffe und Oberflachentechnik
-->Kernfacher mit 6 LP
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

12. Lernziele: Die Studenten kdnnen:
* Funktionsprinzipien thermokinetischer Beschichtungsverfahren
beschreiben und erklaren.
« verfahrensspezifische Eigenschaften von Schichten auflisten und
benennen.
* Unterschiede der einzelnen Verfahrensvarianten untereinander
wiedergeben und gegeniberstellen.
* Eignung einer bestimmten Verfahrensvariante hinsichtlich vorgegebener
Schichteigenschaften beurteilen und begriinden.
* Herstellverfahren fir Pulver und Dréahte wiedergeben, vergleichen und
Beispiele geben.
* Einfluss der Pulvereigenschaften auf den Prozess vorhersagen und
bewerten.
* Einfluss der Pulvereigenschaften auf die Schichteigenschaften
verstehen und ableiten.
« industrielle Anwendungsfelder im Maschinenbau benennen und
wiedergeben.
» Chemie des Kohlenstoffs beschreiben und erklaren.
* Pulverrohstoffe und Bindemittel auflisten und benennen.
* Rohstoffquellen, Rohstoffgewinnung und Aufbereitung wiedergeben und
veranschaulichen.
» Elektrodenmaterialien und deren Fertigung auflisten, unterscheiden und
beschreiben.
« Strukturwerkstoffe fur Ingenieuranwendungen benennen und beurteilen.
» Kohlenstoffwerkstoffe fir den Leichtbau aufzeigen und Beispiele geben.
* Eigenschaften, Herstellung und Anwendung von Carbon Nanotubes
beschreiben und erklaren.

13. Inhalt: Dieser Modul hat die Grundlagen und Verfahrensvarianten der

thermokinetischen Beschichtungsverfahren, sowie die verschiedenen
Fertigungstechniken technischer Kohlenstoffe und deren Anwendung
zum Inhalt. Dabei wird auf Fertigungs- und Anlagentechnik,
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Spritzzusatzwerkstoffe, moderne Online- Diagnoseverfahren,
zerstorende und zerstdrungsfreie Prufverfahren fiir Schichtverbunde
eingegangen. Anhand von Beispielen aus der industriellen Praxis wird
eine Ubersicht tiber die wichtigsten industriellen Anwendungen und
aktuelle Forschungsschwerpunkte gegeben. Des Weiteren wird auf
die Chemie des Kohlenstoffs, Rohstoffquellen, Rohstoffgewinnung
und Aufbereitung eingegangen. Es werden Elektrodenmaterialien und
deren Fertigung fur die Stahlund Aluminiumindustrie erlautert. Anhand
von Beispielen aus der industriellen Praxis werden die Einsatzgebiete
von Strukturwerkstoffen fiir Ingenieuranwendungen und Kohlenstoffen
im Leichtbau beleuchtet. Des Weiteren wird auf die Herstellung,
Eigenschaften und Anwendungen neuer Werkstoffe wie Carbon
Nanotubes eingegangen.

Stichpunkte:

» Flammspritzen, Elektrolichtbogendrahtspritzen,
Uberschallpulverflammspritzen, Suspensionsflammspritzen,
Plasmaspritzen.

* Herstellung und Eigenschaften von Spritzzusatzwerkstoffen.
* Fertigungs- und Anlagentechnik.

» Industrielle Anwendungen (Uberblick).

* Grundlagen der Schichtcharakterisierung.

» Chemie des Kohlenstoffs.

* Pulverrohstoffe und Bindemittel.

* Feinkorngraphite (FG) und Sinterkohlenstoffe.

» Endkonturnahe Fertigung von FG-Komponenten.

* Kohlenstofffasern.

* Beschichtung von Kohlenstofffasern.

* Feuerfestmaterialien aus Kohlenstoff.

» Kohlenstofffaserverstérkte Verbundwerkstoffe.

* Kohlenstoff-Kohlenstoff-Faserverbunde.

 Carbon Nanotubes.

14.

Literatur:

Skript, Literaturliste

15.

Lehrveranstaltungen und -formen:

» 325001 Vorlesung Thermokinetische Beschichtungsverfahren
» 325002 Vorlesung Werkstoffe und Fertigungstechnik technischer
Kohlenstoffe

16.

Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 42 Stunden
Selbststudium: 138 Stunden
Summe: 180 Stunden

17.

Prifungsnummer/n und -name:

32501 Neue Werkstoffe und Verfahren in der Fertigungstechnik
(PL), schriftliche Prafung, 120 Min., Gewichtung: 1.0, bei
weniger als 5 Kandidaten: mindlich, 40 min Als Kern- oder
Erganzungsfach im Rahmen des Spezialisierungsfachs:
mindlich, 40 min Anmeldung zur mindlichen Modulpriifung
im LSF und zusétzlich per Email am IFKB beim
Ansprechpartner Lehre

18.

Grundlage fur ... :

19.

Medienform:

20.

Angeboten von:
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2222 Kern-/Ergéanzungsfacher mit 6 LP

Zugeordnete Module:

13040
13570
13970
14140
14150
14160
14230
14280
30390
32210
32500
32510

Fertigungsverfahren Faser- und Schichtverbundwerkstoffe
Werkzeugmaschinen und Produktionssysteme
Gerétekonstruktion und -fertigung in der Feinwerktechnik
Materialbearbeitung mit Lasern

Leichtbau

Methodische Produktentwicklung

Steuerungstechnik der Werkzeugmaschinen und Industrieroboter
Werkstofftechnik und -simulation

Festigkeitslehre |

Grundlagen der Keramik und Verbundwerkstoffe

Neue Werkstoffe und Verfahren in der Fertigungstechnik
Oberflachen- und Beschichtungstechnik
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Modul: 13040 Fertigungsverfahren Faser- und Schichtverbundwerkstoffe

2. Modulkurzel: 072210001 5. Moduldauer: 2 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes Semester
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Rainer Gadow

9. Dozenten:

» Rainer Gadow
» Andreas Killinger

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Erganzungsmodule -->Kompetenzfeld Il
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule 4 und 5 mit Wahlmdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule mit Wahimdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Fertigungstechnik
kreramischer Bauteile, Verbundwerkstoffe und Oberflachentechnik
-->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Fertigungstechnik
kreramischer Bauteile, Verbundwerkstoffe und Oberflachentechnik
-->Kernfacher mit 6 LP
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

abgeschlossene Priifung in Werkstoffkunde I+l und Konstruktionslehre |
+II mit Einfihrung in die Festigkeitslehre

12. Lernziele:

Studierende kdnnen nach Besuch dieses Moduls:

» Die Systematik der Faser- und Schichtverbundwerkstoffe und
charakteristische Eigenschaften der Werkstoffgruppen unterscheiden,
beschreiben und beurteilen.

» Belastungsfalle und Versagensmechanismen (mech., therm., chem.)
verstehen und analysieren.

» Verstarkungsmechanismen benennen, erklaren und berechnen.

* Hochfeste Fasern und deren textiltechnische Verarbeitung beurteilen.

» Technologien zur Verstarkung von Werkstoffen benennen, vergleichen
und auswahlen.

» Verfahren und Prozesse zur Herstellung von Verbundwerkstoffen und
Schichtverbunden benennen, erklaren, bewerten, gegenuberstellen,
auswahlen und anwenden.

» Herstellungsprozesse hinsichtlich der techn. und wirtschaftl.
Herausforderungen bewerten.

Stand: 07. Oktober 2015

Seite 229 von 1310



Modulhandbuch: Master of Science Technologiemanagement

 In Produktentwicklung und Konstruktion geeignete Verfahren und
Stoffsysteme bzw. Verbundbauweisen identifizieren, planen und
auswahlen.

» Prozesse abstrahieren sowie Prozessmodelle erstellen und berechnen.

» Werkstoff- und Bauteilcharakterisierung erklaren, bewerten, planen und
anwenden.

13. Inhalt:

Dieser Modul hat die verschiedenen Moglichkeiten zur Verstarkung
von Werkstoffen durch die Anwendung von Werkstoff-Verbunden
und Verbundbauweisen zum Inhalt. Dabei werden stoffliche sowie
konstruktive und fertigungstechnische Konzepte beriicksichtigt. Es
werden Materialien fur die Matrix und die Verstarkungskomponenten
und deren Eigenschaften erlautert. Verbundwerkstoffe werden gegen
monolithische Werkstoffe abgegrenzt. Anhand von Beispielen aus
der industriellen Praxis werden die Einsatzgebiete und -grenzen

von Verbundwerkstoffen beleuchtet. Den Schwerpunkt bilden die
Herstellungsverfahren von Faser- und Schichtverbundwerkstoffen. Die
theoretischen Inhalte werden durch Praktika vertieft und verdeutlicht.

Stichpunkte:

» Grundlagen Festkorper

» Metalle, Polymere und Keramik; Verbundwerkstoffe in Natur und
Technik; Trennung von Funktions- und Struktureigenschaften.

» Auswahl von Verstarkungsfasern und Faserarchitekturen; Metallische
und keramische Matrixwerkstoffe.

 Klassische und polymerabgeleitete Herstellungsverfahren.

» Mechanische, textiltechnische und thermische Verfahrenstechnik.

» Grenzflachensysteme und Haftung.

» Fige- und Verbindungstechnik.

» Grundlagen der Verfahren zur Oberflachen-veredelung, funktionelle
Oberflacheneigenschaften.

» Vorbehandlungsverfahren.

» Thermisches Spritzen.

» Vakuumverfahren; Dunnschichttechnologien PvVD, CVD, DLC

» Konversions und Diffusionsschichten.

» Schweil3- und Schmelztauchverfahren

+ Industrielle Anwendungen (Uberblick).

» Aktuelle Forschungsgebiete.

» Strukturmechanik, Bauteildimensionierung und Bauteilpriifung.

» Grundlagen der Schichtcharakterisierung.

14. Literatur:

o Skript
* Filme
* Normblatter

Literaturempfehlungen:

* R. Gadow (Hrsg.): ,Advanced Ceramics and Composites - Neue

keramische Werkstoffe und Verbundwerkstoffe“. Renningen-

Malmsheim : expert-Verl., 2000.

K. K. Chawla: ,Composite Materials - Science and Engineering".

Berlin : Springer US, 2008.

K. K. Chawla: ,Ceramic Matrix Composites"”. Boston : Kluwer, 2003.

e M. Flemming, G. Ziegmann, S. Roth: ,Faserverbundbauweisen -
Fasern und Matrices". Berlin : Springer, 1995.

e H. Simon, M. Thoma: ,Angewandte Oberflachentechnik fiir metallische
Werkstoffe". Minchen : Hanser, 1989.
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* R. A. Haefer: ,Oberflachen- und Diinnschichttechnologie®. Berlin :
Springer, 1987.

» L. Pawlowski: ,The Science and Engineering of Thermal Spray
Coatings“. Chichester : Wiley, 1995

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

» 130401 Vorlesung Verbundwerkstoffe I: Anorganische
Faserverbundwerkstoffe

» 130402 Vorlesung Verbundwerkstoffe II: Oberflachentechnik und
Schichtverbundwerkstoffe

« 130403 Exkursion Fertigungstechnik Keramik und
Verbundwerkstoffe

» 130404 Praktikum Verbundwerkstoffe mit keramischer und
metallischer Matrix

» 130405 Praktikum Schichtverbunde durch thermokinetische
Beschichtungsverfahren

16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 42 h
Selbststudiumszeit / Nacharbeitszeit: 138 h

Gesamt: 180 h

17. Prufungsnummer/n und -name:

13041 Fertigungsverfahren Faser- und Schichtverbundwerkstoffe
(PL), schriftlich, eventuell mindlich, 120 Min., Gewichtung:
1.0, Als Kern- oder Erganzungsfach im Rahmen des
Spezialisierungsfachs: mindlich, 40 min Anmeldung zur
mindlichen Modulprifung im LSF und zusatzlich per Email
am IFKB beim Ansprechpartner Lehre

18. Grundlage fir ... :

19. Medienform:

20. Angeboten von:

Institut flr Fertigungstechnologie keramischer Bauteile
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Modul: 30390 Festigkeitslehre |

2. Modulkurzel: 041810010 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Stefan Weihe

9. Dozenten:

Stefan Weihe

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Fertigungstechnik
kreramischer Bauteile, Verbundwerkstoffe und Oberflachentechnik
-->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
a

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik --
>Festigkeitsberechnung und Werkstoffmechanik -->Kern- /
Erganzungsfacher mit 6 LP
a

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik --
>Festigkeitsberechnung und Werkstoffmechanik -->Kernfacher mit
6LP
a

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlmaoglichkeit Gruppe 1: Werkstoffe und
Festigkeit
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

» Einfuhrung in die Festigkeitslehre
» Werkstoffkunde | + II

12. Lernziele: Die Studierenden verstehen die Grundlagen des Spannungs- und
Verformungszustandes von isotropen
Werkstoffen. Sie sind in der Lage einen beliebigen mehrachsigen
Spannungszustand mit Hilfe von
Festigkeitshypothesen in Abhangigkeit vom Werkstoff und der
Beanspruchungssituation zu bewerten. Sie
kénnen Festigkeitsnachweise fiir praxisrelevante Belastungen (statisch,
schwingend, thermisch) durchfiihren.
Die Grundlagen der Berechnung von Faserverbundwerkstoffen sind
ihnen bekannt. Die Teilnehmer
des Kurses sind in der Lage komplexe Bauteile auszulegen und
sicherheitstechnisch zu bewerten.

13. Inhalt: » Spannungs- und Formanderungszustand

* Festigkeitshypothesen bei statischer und schwingender Beanspruchung
» Werkstoffverhalten bei unterschiedlichen Beanspruchungsarten

» Sicherheitsnachweise

* Festigkeitsberechnung bei statischer Beanspruchung

* Festigkeitsberechnung bei schwingender Beanspruchung

» Berechnung von Druckbehéltern

* Festigkeitsberechnung bei thermischer Beanspruchung

* Bruchmechanik

* Festigkeitsberechnung bei von Faserverbundwerkstoffen
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14. Literatur: - Manuskript zur Vorlesung

- Erganzende Folien (online verflgbar)

- Issler, Ruol3, Héafele: Festigkeitslehre Grundlagen, Springer-Verlag
15. Lehrveranstaltungen und -formen: » 303901 Vorlesung Festigkeitslehre |

+ 303902 Ubung Festigkeitslehre |

16.

Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 42 h
Selbststudium: 138 h
Summe: 180 h

17.

Prifungsnummer/n und -name:

30391 Festigkeitslehre | (PL), schriftliche Prifung, 120 Min.,
Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform: Manuskript, PPT-Prasentationen, Interaktive Medien, Online verfiigbare
Zusatzmaterialien

20. Angeboten von: Institut fir Materialprufung, Werkstoffkunde und Festigkeitslehre
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Modul: 13970 Geratekonstruktion und -fertigung in der Feinwerktechnik

2. Modulkurzel: 072510002 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch
8. Modulverantwortlicher: Univ.-Prof. Wolfgang Schinkéthe
9. Dozenten: » Wolfgang Schinkothe

» Eberhard Burkard
10. Zuordnung zum Curriculum in diesem B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
Studiengang: O Erganzungsmodule -->Kompetenzfeld Il

O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule 4 und 5 mit Wahlmdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule mit Wahimdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Mikrotechnik, Geratetechnik und Technische Optik --
>Elektronikfertigung -->Kern-/Ergénzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Mikrotechnik, Geratetechnik und Technische Optik --
>Feinwerktechnik -->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Mikrotechnik, Geratetechnik und Technische Optik --
>Feinwerktechnik -->Kernfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Fertigungstechnik
kreramischer Bauteile, Verbundwerkstoffe und Oberflachentechnik
-->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlmaoglichkeit Gruppe 2: Konstruktion

O
11. Empfohlene Voraussetzungen: Abgeschlossene Grundlagenausbildung in Konstruktionslehre
12. Lernziele: Fahigkeiten zur Analyse und Lésung von komplexen feinwerktechnischen

Aufgabenstellungen im Geratebau unter Bertuicksichtigung des
Gesamtsystems, insbesondere unter Beriicksichtigung von Préazision,
Zuverlassigkeit, Sicherheit, Umgebungs- und Toleranzeinflissen beim
Entwurf von Geraten und Systemen

13. Inhalt: Entwicklung und Konstruktion feinwerktechnischer Gerate und Systeme
mit Betonung des engen Zusammenhangs zwischen konstruktiver
Gestaltung und zugehdriger Fertigungstechnologie.
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Methodik der Gerateentwicklung, Anséatze zur kreativen Lésungsfindung,
Genauigkeit und Fehlerverhalten in Geréaten, Prazisionsgeratetechnik
(Anforderungen und Aufbau genauer Gerate und Maschinen),
Toleranzrechnung, Toleranzanalyse, Zuverlassigkeit und Sicherheit

von Geréten (zuverlassigkeits- und sicherheitsgerechte Konstruktion),
Beziehungen zwischen Gerat und Umwelt, Larmminderung

in der Geratetechnik. Beispielhafte Vertiefung in zugehdrigen

Ubungen und in den Praktika ,Einfiihrung in die 3D-Messtechnik®,
LZuverlassigkeitsuntersuchungen und Lebensdauertests*

14. Literatur: e Schinkdthe, W.: Grundlagen der Feinwerktechnik - Konstruktion und
Fertigung. Skript zur Vorlesung
» Krause, W.: Geratekonstruktion in Feinwerktechnik und Elektronik.
Munchen Wien: Carl Hanser 2000
15. Lehrveranstaltungen und -formen: » 139701 Vorlesung Geratekonstruktion und -fertigung in der

Feinwerktechnik, 3 SWS

+ 139702 Ubung Geratekonstruktion und -fertigung in der
Feinwerktechnik (inklusive Praktikum, Einfihrung in die
3D-Meltechnik, Zuverlassigkeitsuntersuchungen und
Lebensdauertests), 1,0 SWS (2x1,5 h)

16.

Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 42 h
Selbststudiumszeit / Nacharbeitszeit: 138 h

Gesamt: 180 h

17.

Prifungsnummer/n und -name:

13971 Geratekonstruktion und -fertigung in der Feinwerktechnik (PL),
schriftliche Prifung, 120 Min., Gewichtung: 1.0, bei Kern- oder
Erganzungsfach in Masterstudiengdngen mindliche Prifung

18. Grundlage fir ... :
19. Medienform: » Tafel
« OHP
* Beamer
20. Angeboten von: Institut fir Konstruktion und Fertigung in der Feinwerktechnik
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Modul: 32210 Grundlagen der Keramik und Verbundwerkstoffe

2. Modulkurzel: 072200002 5. Moduldauer: 2 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Rainer Gadow

9. Dozenten:

Rainer Gadow

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Fertigungstechnik
kreramischer Bauteile, Verbundwerkstoffe und Oberflachentechnik
-->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
a

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Fertigungstechnik
kreramischer Bauteile, Verbundwerkstoffe und Oberflachentechnik
-->Kernfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlmaoglichkeit Gruppe 1: Werkstoffe und
Festigkeit
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

12. Lernziele:

Die Studenten kdnnen:

» Merkmale und Eigenheiten keramischer Werkstoffe unterscheiden,
beschreiben und beurteilen.

» Belastungsfalle und Versagensmechanismen verstehen und
analysieren.

« werkstoffspezifische Unterschiede zwischen metallischen und
keramischen Werkstoffen wiedergeben und erkléaren.

» Technologien zur Verstarkung von Werkstoffen sowie die wirkenden
Mechanismen benennen, vergleichen und erklaren.

* Verfahren und Prozesse zur Herstellung von massivkeramischen
Werkstoffen benennen, erklaren, bewerten, gegenuberstellen, auswéhlen
und anwenden.

* Herstellungsprozesse hinsichtlich der techn. und wirtschatftl.
Herausforderungen bewerten und  anwendungsbezogen auswéhlen.

* in Produktentwicklung und Konstruktion geeignete Verfahren und
Stoffsysteme identifizieren, planen und auswahlen.

» Werkstoff- und Bauteilcharakterisierung erklaren, bewerten, planen und
anwenden.

13. Inhalt:

Dieses Modul hat die werkstoff- und fertigungstechnischen Grundlagen
keramischer Materialien

zum Inhalt. Dartber hinaus werden konstruktive Konzepte und die
werkstoffspezifische Bruchmechanik

berticksichtigt. Es werden keramische Materialien und deren
Eigenschaften erlautert. Keramische

werden gegen metallische Werkstoffe abgegrenzt. Anhand von
ingenieurstechnischen Beispielen

aus der industriellen Praxis werden die Einsatzgebiete und -grenzen von
keramischen
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Werkstoffen aufgezeigt. Den Schwerpunkt bilden die
Formgebungsverfahren von Massivkeramiken.
Die theoretischen Inhalte werden durch Praktika vertieft und verdeutlicht.

Stichpunkte:

» Grundlagen von Festkorpern im Allgemeinen und der Keramik.

* Einteilung der Keramik nach anwendungstechnischen und stofflichen
Kriterien, Trennung in Oxid-/ Nichtoxidkeramiken und Struktur-/
Funktionskeramiken.

» Abgrenzung Keramik zu Metallen.

» Grundregeln der Strukturmechanik, Bauteilgestaltung und
Bauteilprifung.

* Klassische Herstellungsverfahren vom Rohstoff bis zum keramischen
Endprodukt.

» Formgebungsverfahren, wie das Axialpressen, Heil3pressen, Kalt-,
HeilBisostatpressen, Schlicker- , Spritz-, Foliengief3en und Extrudieren
keramischer Massen.

* Flge- und Verbindungstechnik.

* Sintertheorie und Ofentechnik.

« Industrielle Anwendungen (Uberblick und Fallbeispiele).

14. Literatur: Skript
Brevier Technische Keramik, 4. Aufl., Fahner Verlag, 2003, ISBN
3-924158-36-3

15. Lehrveranstaltungen und -formen: + 322101 Vorlesung mit Ubung Fertigungstechnik keramischer

Bauteile |
» 322102 Vorlesung mit Ubung Fertigungstechnik keramischer
Bauteile Il

16.

Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 42 Stunden
Selbststudium: 138 Stunden
Summe: 180 Stunden

17.

Prifungsnummer/n und -name:

32211 Grundlagen der Keramik und Verbundwerkstoffe (PL),
schriftliche Prifung, 120 Min., Gewichtung: 1.0, bei
weniger als 5 Kandidaten: mindlich, 40 min Als Kern- oder
Erganzungsfach im Rahmen des Spezialisierungsfachs:
mundlich, 40 min Anmeldung zur mindlichen Modulprifung
im LSF und zuséatzlich per Email am IFKB beim
Ansprechpartner Lehre

18.

Grundlage fur ... :

19.

Medienform:

20.

Angeboten von:
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Modul: 14150 Leichtbau

2. Modulkurzel: 041810002 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, SoSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Michael Seidenful

9. Dozenten:

» Stefan Weihe
* Michael Seidenfuld

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 6. Semester
O Erganzungsmodule -->Kompetenzfeld Il
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 6. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule 4 und 5 mit Wahlmdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 6. Semester
O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 6. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule mit Wahimdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 6. Semester
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 2. Semester
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Fertigungstechnik
kreramischer Bauteile, Verbundwerkstoffe und Oberflachentechnik
-->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 2. Semester
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik --
>Festigkeitsberechnung und Werkstoffmechanik -->Kern- /
Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 2. Semester
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik --
>Festigkeitsberechnung und Werkstoffmechanik -->Kernfacher mit
6 LP
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

» Einfuhrung in die Festigkeitslehre
» Werkstoffkunde | und Il

12. Lernziele:

Die Studierenden sind in der Lage anhand des Anforderungsprofils
leichte Bauteile durch Auswahl von Werkstoff, Herstell- und
Verarbeitungstechnologie zu generieren. Sie kdnnen eine Konstruktion
beziglich ihres Gewichtsoptimierungspotentials beurteilen und
gegebenenfalls verbessern. Die Studierenden sind mit den wichtigsten
Verfahren der Festigkeitsberechnung, der Herstellung und des Fligens
vertraut und kdnnen Probleme selbststandig I6sen.

13. Inhalt:

» Werkstoffe im Leichtbau

» Festigkeitsberechnung

» Konstruktionsprinzipien

« Stabilitatsprobleme: Knicken und Beulen
» Verbindungstechnik
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» Zuverlassigkeit
* Recycling

14.

Literatur:

- Manuskript zur Vorlesung

- Erganzende Folien (online verfugbar)

- Klein, B.: Leichtbau-Konstruktion, Vieweg Verlagsgesellschaft

- Petersen, C.: Statik und Stabilitat der Baukonstruktionen, Vieweg
Verlagsgesellschaft

15.

Lehrveranstaltungen und -formen:

» 141501 Vorlesung Leichtbau
» 141502 Leichtbau Ubung

16.

Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 42 h

Selbststudiumszeit / Nacharbeitszeit: 138 h

Gesamt: 180 h
17. Prifungsnummer/n und -name: 14151 Leichtbau (PL), schriftliche Prufung, 120 Min., Gewichtung:
1.0
18. Grundlage fir ... :
19. Medienform: PPT auf Tablet PC, Animationen u. Simulationen
20. Angeboten von: Institut fir Materialpriifung, Werkstoffkunde und Festigkeitslehre
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Modul: 14140 Materialbearbeitung mit Lasern

2. Modulkurzel: 073010001 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes Semester
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Thomas Graf

9. Dozenten:

Thomas Graf

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 6. Semester
O Erganzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 6. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule 4 und 5 mit Wahlmdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 6. Semester
O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 6. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule mit Wahimdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 6. Semester
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, . Semester
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Fertigungstechnik
kreramischer Bauteile, Verbundwerkstoffe und Oberflachentechnik
-->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, . Semester
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Laser in der
Materialbearbeitung -->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, . Semester
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Laser in der
Materialbearbeitung -->Kernfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, . Semester
O Vertiefungsmodule -->Wahlmdglichkeit Gruppe 3: Produktion
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

Schulkenntnisse in Mathematik und Physik.

12. Lernziele:

Die vielfaltigen Einsatzmdglichkeiten des Strahlwerkzeuges Laser
insbesondere beim Schweil3en, Schneiden, Bohren, Strukturieren,
Oberflachenveredeln und Urformen kennen und verstehen. Wissen,
welche Strahl-, Material- und Umgebungseigenschaften sich wie auf
die Prozesse auswirken. Bearbeitungsprozesse bezuglich Qualitat und
Effizienz bewerten und verbessern kénnen.

13. Inhalt:

» Laser und die Auswirkung ihrer Strahleigenschaften (Wellenlange,
Intensitat, Polarisation, etc.) auf die Fertigung,

» Komponenten und Systeme zur Strahlformung und Stahlftihrung,
Werkstiickhandhabung,

» Wechselwirkung Laserstrahl-Werkstiick
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 physikalische und technologische Grundlagen zum Schneiden,
Bohren und Abtragen, Schweif3en und Oberflachenbehandeln,
ProzefRkontrolle, Sicherheitsaspekte, Wirtschaftlichkeitsbetrachtungen

14. Literatur: e Buch: Helmut Hugel und Thomas Graf, Laser in der Fertigung, Vieweg
+Teubner (2009)
ISBN 978-3-8351-0005-3
15. Lehrveranstaltungen und -formen: 141401 Vorlesung mit integrierter Ubung Materialbearbeitung mit

Lasern

16.

Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 42h + Nacharbeitszeit: 138h = 180h

17.

Prifungsnummer/n und -name:

14141 Materialbearbeitung mit Lasern (PL), schriftliche Prufung, 120
Min., Gewichtung: 1.0

18.

Grundlage fur ... :

19.

Medienform:

20.

Angeboten von:

Institut fir Strahlwerkzeuge
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Modul: 14160 Methodische Produktentwicklung

2. Modulkurzel: 072710010 5. Moduldauer: 2 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Hansgeorg Binz

9. Dozenten:

Hansgeorg Binz

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Erganzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule 4 und 5 mit Wahlmdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule mit Wahimdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Fahrzeug- und Motorentechnik -->Agrartechnik -->Kern-/
Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Fertigungstechnik
kreramischer Bauteile, Verbundwerkstoffe und Oberflachentechnik
-->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe: Produktentwicklung und Konstruktionstechnik --
>Konstruktionstechnik -->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe: Produktentwicklung und Konstruktionstechnik --
>Konstruktionstechnik -->Kernfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlmaoglichkeit Gruppe 2: Konstruktion
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

Abgeschlossene Grundlagenausbildung in Konstruktionslehre z. B. durch
die Module

» Konstruktionslehre | - IV oder

» Grundziige der Maschinenkonstruktion + Grundlagen der
Produktentwicklung bzw.

» Konstruktion in der Medizingeréatetechnik | + 11

12. Lernziele:

Im Modul Methodische Produktentwicklung
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» haben die Studierenden die Phasen, Methoden und
die Vorgehensweisen innerhalb eines methodischen
Produktentwicklungsprozesses kennen gelernt,

» kodnnen die Studierenden wichtige Produktentwicklungsmethoden in
kooperativen Lernsituationen (Kleingruppenarbeit) anwenden und
prasentieren ihre Ergebnisse.

Erworbene Kompetenzen : Die Studierenden

» konnen die Stellung des Geschéftsbereichs ,Entwicklung/Konstruktion®
im Unternehmen einordnen,

» beherrschen die wesentlichen Grundlagen des methodischen
Vorgehens, der technischen Systeme sowie des Elementmodells,

» konnen allgemein anwendbare Methoden zur Losungssuche
anwenden,

» verstehen einen Lésungsprozess als Informationsumsatz,

» kennen die Phasen eines methodischen
Produktentwicklungsprozesses,

 sind mit den wichtigsten Methoden zur Produktplanung, zur Klarung
der Aufgabenstellung, zum Konzipieren, Entwerfen und zum
Ausarbeiten vertraut und kénnen diese zielfihrend anwenden,

» beherrschen die Baureihenentwicklung nach unterschiedlichen
Ahnlichkeitsgesetzen sowie die Grundlagen der Baukastensystematik.

13. Inhalt:

Die Vorlesung vermittelt die Grundlagen der methodischen
Produktentwicklung. Im ersten Teil der Vorlesung werden zunéchst
die Einordnung des Konstruktionsbereichs im Unternehmen und
die Notwendigkeit der methodischen Produktentwicklung sowie die
Grundlagen technischer Systeme und des methodischen Vorgehens
behandelt. Auf Basis eines allgemeinen Losungsprozesses werden
dann der Prozess des Planens und Konstruierens sowie der dafir
notwendige Arbeitsfluss erértert. Einen wesentlichen Schwerpunkt
stellen anschlieBend die Methoden fir die Konstruktionsphasen
"Produktplanung/Aufgabenklarung" und "Konzipieren" dar. Hier
werden beispielsweise allgemein einsetzbare Lésungs- und
Beurteilungsmethoden vorgestellt und an Fallbeispielen gelibt.

Der zweite Teil beginnt mit Methoden fur die Konstruktionsphasen
"Entwerfen" und "Ausarbeiten”. Es werden Grundregeln der Gestaltung,
Gestaltungsprinzipien und Gestaltungsrichtlinien ebenso behandelt wie
die Systematik von Fertigungsunterlagen. Den Abschluss bildet das
Kapitel Variantenmanagement mit Themen wie dem Entwickeln von
Baureihen und Baukasten sowie von Plattformen.

Der Vorlesungsstoff wird innerhalb eines eintagigen Workshops anhand
eines realen Anwendungsbeispiel vertieft.

14. Literatur:

» Binz, H.: Methodische Produktentwicklung | + II. Skript zur Vorlesung

« Pahl G., Beitz W. u. a.: Konstruktionslehre, Methoden und Anwendung,
7. Auflage, Springer-Verlag Berlin Heidelberg, 2007

 Lindemann, U.: Methodische Entwicklung technischer Produkte, 2.
Auflage, Springer-Verlag Berlin Heidelberg, 2007

» Ehrlenspiel, K.: Integrierte Produktentwicklung: Denkablaufe,
Methodeneinsatz, Zusammenarbeit, 4. Auflage, Carl Hanser Verlag
Munchen Wien, 2009

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

» 141601 Vorlesung und Ubung Methodische Produktentwicklung |
» 141602 Vorlesung und Ubung Methodische Produktentwicklung Il
» 141603 Workshop Methodeneinsatz im Produktentwicklungsprozess
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16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 50 h (4 SWS + Workshop)
Selbststudiumszeit / Nacharbeitszeit: 130 h

Gesamt: 180 h

17. Prafungsnummer/n und -name:

14161 Methodische Produktentwicklung (PL), schriftlich, eventuell
mundlich, 120 Min., Gewichtung: 1.0, Prifung: i. d. R.
schriftlich (gesamter Stoff von beiden Semestern), nach jedem
Semester angeboten, Dauer 120 min;bei weniger als 10
Kandidaten: mindlich, Dauer 40 min

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform:

Beamer-Prasentation, Tafel

20. Angeboten von:

Institut fir Konstruktionstechnik und Technisches Design
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Modul: 32500 Neue Werkstoffe und Verfahren in der Fertigungstechnik

2. Modulkurzel: 072200004 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes Semester
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Rainer Gadow

9. Dozenten:

» Andreas Killinger
* Frank Kern

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Fertigungstechnik
kreramischer Bauteile, Verbundwerkstoffe und Oberflachentechnik
-->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
a

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Fertigungstechnik
kreramischer Bauteile, Verbundwerkstoffe und Oberflachentechnik
-->Kernfacher mit 6 LP
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

12. Lernziele: Die Studenten kdnnen:
* Funktionsprinzipien thermokinetischer Beschichtungsverfahren
beschreiben und erklaren.
« verfahrensspezifische Eigenschaften von Schichten auflisten und
benennen.
* Unterschiede der einzelnen Verfahrensvarianten untereinander
wiedergeben und gegeniberstellen.
* Eignung einer bestimmten Verfahrensvariante hinsichtlich vorgegebener
Schichteigenschaften beurteilen und begriinden.
* Herstellverfahren fir Pulver und Dréahte wiedergeben, vergleichen und
Beispiele geben.
* Einfluss der Pulvereigenschaften auf den Prozess vorhersagen und
bewerten.
* Einfluss der Pulvereigenschaften auf die Schichteigenschaften
verstehen und ableiten.
« industrielle Anwendungsfelder im Maschinenbau benennen und
wiedergeben.
» Chemie des Kohlenstoffs beschreiben und erklaren.
* Pulverrohstoffe und Bindemittel auflisten und benennen.
* Rohstoffquellen, Rohstoffgewinnung und Aufbereitung wiedergeben und
veranschaulichen.
» Elektrodenmaterialien und deren Fertigung auflisten, unterscheiden und
beschreiben.
« Strukturwerkstoffe fur Ingenieuranwendungen benennen und beurteilen.
» Kohlenstoffwerkstoffe fir den Leichtbau aufzeigen und Beispiele geben.
* Eigenschaften, Herstellung und Anwendung von Carbon Nanotubes
beschreiben und erklaren.

13. Inhalt: Dieser Modul hat die Grundlagen und Verfahrensvarianten der

thermokinetischen Beschichtungsverfahren, sowie die verschiedenen
Fertigungstechniken technischer Kohlenstoffe und deren Anwendung
zum Inhalt. Dabei wird auf Fertigungs- und Anlagentechnik,
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Spritzzusatzwerkstoffe, moderne Online- Diagnoseverfahren,
zerstorende und zerstdrungsfreie Prufverfahren fiir Schichtverbunde
eingegangen. Anhand von Beispielen aus der industriellen Praxis wird
eine Ubersicht tiber die wichtigsten industriellen Anwendungen und
aktuelle Forschungsschwerpunkte gegeben. Des Weiteren wird auf
die Chemie des Kohlenstoffs, Rohstoffquellen, Rohstoffgewinnung
und Aufbereitung eingegangen. Es werden Elektrodenmaterialien und
deren Fertigung fur die Stahlund Aluminiumindustrie erlautert. Anhand
von Beispielen aus der industriellen Praxis werden die Einsatzgebiete
von Strukturwerkstoffen fiir Ingenieuranwendungen und Kohlenstoffen
im Leichtbau beleuchtet. Des Weiteren wird auf die Herstellung,
Eigenschaften und Anwendungen neuer Werkstoffe wie Carbon
Nanotubes eingegangen.

Stichpunkte:

» Flammspritzen, Elektrolichtbogendrahtspritzen,
Uberschallpulverflammspritzen, Suspensionsflammspritzen,
Plasmaspritzen.

* Herstellung und Eigenschaften von Spritzzusatzwerkstoffen.
* Fertigungs- und Anlagentechnik.

» Industrielle Anwendungen (Uberblick).

* Grundlagen der Schichtcharakterisierung.

» Chemie des Kohlenstoffs.

* Pulverrohstoffe und Bindemittel.

* Feinkorngraphite (FG) und Sinterkohlenstoffe.

» Endkonturnahe Fertigung von FG-Komponenten.

* Kohlenstofffasern.

* Beschichtung von Kohlenstofffasern.

* Feuerfestmaterialien aus Kohlenstoff.

» Kohlenstofffaserverstérkte Verbundwerkstoffe.

* Kohlenstoff-Kohlenstoff-Faserverbunde.

 Carbon Nanotubes.

14.

Literatur:

Skript, Literaturliste

15.

Lehrveranstaltungen und -formen:

» 325001 Vorlesung Thermokinetische Beschichtungsverfahren
» 325002 Vorlesung Werkstoffe und Fertigungstechnik technischer
Kohlenstoffe

16.

Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 42 Stunden
Selbststudium: 138 Stunden
Summe: 180 Stunden

17.

Prifungsnummer/n und -name:

32501 Neue Werkstoffe und Verfahren in der Fertigungstechnik
(PL), schriftliche Prafung, 120 Min., Gewichtung: 1.0, bei
weniger als 5 Kandidaten: mindlich, 40 min Als Kern- oder
Erganzungsfach im Rahmen des Spezialisierungsfachs:
mindlich, 40 min Anmeldung zur mindlichen Modulpriifung
im LSF und zusétzlich per Email am IFKB beim
Ansprechpartner Lehre

18.

Grundlage fur ... :

19.

Medienform:

20.

Angeboten von:
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Modul: 32510 Oberflachen- und Beschichtungstechnik

2. Modulkurzel: 072200003 5. Moduldauer: 2 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes Semester
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Rainer Gadow

9. Dozenten:

* Rainer Gadow

» Andreas Killinger

» Wolfgang Klein

* Thomas Bauernhansl|

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Fertigungstechnik
kreramischer Bauteile, Verbundwerkstoffe und Oberflachentechnik
-->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
a

11. Empfohlene Voraussetzungen:

12. Lernziele:

Die Studenten kdnnen:

» Grundlagen und Verfahren der Oberflachen- und Beschichtungstechnik
benennen, unterscheiden, einordnen und beurteilen.

» Die physikalischen u. chemischen Grundlagen fur spez.
Oberflacheneigenschaften benennen und darstellen.

» Oberflacheneigenschaften erklaren, einstufen und vorhersagen.

» Die Eigenschaften verschiedener Materialien und Schichtsysteme
identifizieren, vergleichen, voraussagen und analysieren.

» Verfahren der Oberflachentechnik vergleichen und hinterfragen.

* In Produktentwicklung und Konstruktion geeignete Verfahren und
Stoffsysteme identifizieren.

» Unter Berucksichtigung 6konomischer und 6kologischer
Gesichtspunkte Verfahren auswahlen, um gezielt funktionelle
Oberflacheneigenschaften zu erzeugen.

13. Inhalt:

Die Vorlesung vermittelt die allgemeinen Grundlagen der Oberflachen-
und Beschichtungstechnik.

Dabei werden vor allem die industrierelevanten und technologisch
interessanten Beschichtungsverfahren

aus der Lackiertechnik, Galvanotechnik und Hartstofftechnik
vorgestellt und besondere Aspekte der Schicht-Funktionalitat, Qualitét,
Wirtschaftlichkeit und Umweltvertraglichkeit behandelt. Der Stoff wird
dariiber hinaus praxisnah durch Besuche in den institutseigenen
Versuchsfeldern veranschaulicht.

Stichpunkte:

* Einfihrung Oberflachentechnik

» Grundlagen Lackauftragsverfahren

* Funktionelle Oberflacheneigenschaften

* Vorbehandlungsverfahren und -anlagen

* Galvanische Abscheideverfahren

* Industrielle Nass- und Pulver-Lackierverfahren und -anlagen
» Grundlagen der numerischen Simulationsverfahren

» Thermisches Spritzen
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» Kombinationsschichten

» Vakuumverfahren; Dunnschichttechnologien PVD, CVD, DLC
» Konversions- und Diffusionsschichten

* Elektropolieren

» Schweil3- und Schmelztauchverfahren

* Oberflachenanalytik

14. Literatur: Skript
Literaturempfehlungen
15. Lehrveranstaltungen und -formen: » 325101 Vorlesung Oberflachen- und Beschichtungstechnik |

» 325102 Vorlesung Oberflachen- und Beschichtungstechnik Il

16.

Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 42 Stunden
Selbststudium: 138 Stunden
Summe: 180 Stunden

17.

Prifungsnummer/n und -name:

32511 Oberflachen- und Beschichtungstechnik (PL), schriftliche
Prifung, 120 Min., Gewichtung: 1.0, Als Kern- oder
Erganzungsfach im Rahmen des Spezialisierungsfachs:
mundlich 40 min Anmeldung zur mindlichen Modulprifung im
LSF und zusétzlich per Email am IFKB beim Ansprechpartner
Lehre

18.

Grundlage fir ... :

19.

Medienform:

20.

Angeboten von:
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Modul: 14230 Steuerungstechnik der Werkzeugmaschinen und
Industrieroboter

2. Modulkurzel: 072910003 5. Moduldauer: 1 Semester

3. Leistungspunkte: 6.0 LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, SoSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher: Andreas Pott

9. Dozenten: * Armin Lechler

* Andreas Pott

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 6. Semester
Studiengang: O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 6. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule 4 und 5 mit Wahlméglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 6. Semester
O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld Il
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 6. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule mit Wahimdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 6. Semester
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Mechatronik und Technische Kybernetik --
>Steuerungstechnik -->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Mechatronik und Technische Kybernetik --
>Steuerungstechnik -->Kernfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Mikrotechnik, Geratetechnik und Technische Optik --
>Elektronikfertigung -->Kern-/Ergénzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Fertigungstechnik
kreramischer Bauteile, Verbundwerkstoffe und Oberflachentechnik
-->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlmdglichkeit Gruppe 3: Produktion
O

11. Empfohlene Voraussetzungen: Vorlesung ,Steuerungstechnik mit Antriebstechnik” (Modul Regelungs-
und Steuerungstechnik)

12. Lernziele: Die Studierenden kennen typische Anwendungen der Steuerungstechnik
in Werkzeugmaschinen und Industrierobotern. Sie verstehen
die Moglichkeiten heutiger Steuerungskonzepte vor dem
Hintergrund komfortabler Bedienerfuhrung, integrierter Mess-
und Antriebsregelungstechnik (mechatronische Systeme) sowie
Diagnosehilfen bei Systemausfall. Aus der Kenntnis der verschiedenen
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Steuerungsarten und Steuerungsfunktionen fiir Werkzeugmaschinen und
Industrieroboter kdnnen die Studierenden die Komponenten innerhalb
der Steuerung, wie z.B. Lagesollwertbildung oder Adaptive Control-
Verfahren interpretieren. Sie kbénnen die Auslegung der Antriebstechnik
und die zugehdrigen Problemstellungen der Regelungs- und Messtechnik
verstehen, bewerten und Lésungen erarbeiten.

Die Studierenden kénnen erkennen, wie die Kinematik und Dynamik
von Robotern und Parallelkinematiken beschrieben, gel6ést und
steuerungstechnisch integriert werden kann.

13.

Inhalt:

» Steuerungsarten (mechanisch, fluidisch, Numerische Steuerung,
Robotersteuerung): Aufbau, Architektur, Funktionsweise.

* Mess-, Antriebs-, Regelungstechnik fiir Werkzeugmaschinen und
Industrieroboter

» Kinematische und Dynamische Modellierung von Robotern und
Parallelkinematiken.

» Praktikum zur Inbetriebnahme von Antriebssystemen und
regelungstechnischer Einstellung.

14.

Literatur:

Pritschow, G.: Einfihrung in die Steuerungstechnik, Carl Hanser Verlag,
Minchen, 2006

15.

Lehrveranstaltungen und -formen:

» 142301 Vorlesung Steuerungstechnik der Werkzeugmaschinen und
Industrieroboter

» 142302 Ubung Steuerungstechnik der Werkzeugmaschinen und
Industrieroboter

16.

Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 42h
Nacharbeitszeit: 138h

Gesamt: 180h

17.

Prufungsnummer/n und -name:

14231 Steuerungstechnik der Werkzeugmaschinen und
Industrieroboter (PL), schriftlich, eventuell mindlich, 120 Min.,
Gewichtung: 1.0

18.

Grundlage fur ... :

19.

Medienform:

Beamer, Overhead, Tafel

20.

Angeboten von:

Institut fir Steuerungstechnik der Werkzeugmaschinen und
Fertigungseinrichtungen
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Modul: 14280 Werkstofftechnik und -simulation

2. Modulkurzel: 041810003 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, SoSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Siegfried Schmauder

9. Dozenten:

Siegfried Schmauder

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Erganzungsmodule -->Kompetenzfeld II

O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule 4 und 5 mit Wahlmdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule mit Wahimdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Fertigungstechnik
kreramischer Bauteile, Verbundwerkstoffe und Oberflachentechnik
-->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP

O

11. Empfohlene Voraussetzungen: Werkstoffkunde | und Il; Einfihrung in die Festigkeitslehre; Grundlagen
der Numerik

12. Lernziele: Die Studierenden haben fundierte Kenntnisse Uber das Verhalten von
Werkstoffen unter verschiedenen Beanspruchungen. Sie haben die
Fahigkeiten, das Werkstoffverhalten mit Hilfe von entsprechenden
Stoffgesetzen zu beschreiben und in eine Werkstoffsimulation
umzusetzen.

13. Inhalt: I. Werkstofftechnik

Grundlagen

» Versetzungstheorie
» Plastizitat
 Festigkeitssteigerung

Mechanisches Verhalten

« statische Beanspruchung
» schwingende Beanspruchung
» Zeitstandverhalten

Stoffgesetze

» Mathematische Grundlagen
« Elastisch-plastisches Werkstoffverhalten
* Viskoelastisches Werkstoffverhalten
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Neue Werkstoffe

» Keramiken
» Polymere
* Verbundwerkstoffe

Il. Werkstoffsimulation
Was ist ein Modell?

Betrachtung vor dem Hintergrund der Gré3enordnung (von der
atomistischen Ebene bis zum makroskopischen Bauteil)

Modellierung auf unterschiedlichen Skalen

Anwendung materialwissenschaftlicher Modelle auf unterschiedlichen
Zeit- und Langenskalen

Monte Carlo Methode

Molekulardynamik Methode
Kristallplastizitat und Versetzungstheorie
Mikro-/Meso-/Makromechanik

Finite Elemente Methode

Bruch- und Schadigungsmechanik

14. Literatur: - Manuskript zur Vorlesung
- Schmauder, Mishnaevsky Jr.: Micromechanics and Nanosimulation of
Metals and Composites,
Springer-Verlag (2008)

15. Lehrveranstaltungen und -formen: 142801 Vorlesung Werksofftechnik und -simulation
* 142802 Werksofftechnik und -simulation Ubung

16. Abschatzung Arbeitsaufwand: Présenzzeit: 42 h
Selbststudiumszeit / Nacharbeitszeit: 138 h

Gesamt: 180 h

17. Prufungsnummer/n und -name: 14281 Werkstofftechnik und -simulation (PL), schriftliche Prufung,
120 Min., Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform: PPT auf Tablet-PC, Folien, Animationen

20. Angeboten von: Institut fur Materialpriifung, Werkstoffkunde und Festigkeitslehre
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Modul: 13570 Werkzeugmaschinen und Produktionssysteme

2. Modulkurzel: 073310001 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Prof. Uwe Heisel

9. Dozenten:

Uwe Heisel

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Erganzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule 4 und 5 mit Wahlmdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule mit Wahimdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Fertigungstechnik
kreramischer Bauteile, Verbundwerkstoffe und Oberflachentechnik
-->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Werkzeugmaschinen
-->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Werkzeugmaschinen
-->Kernfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlmdglichkeit Gruppe 3: Produktion
u

11. Empfohlene Voraussetzungen:

TM I -1, KL | - IV, Fertigungslehre

12. Lernziele:

Die Studierenden kennen den konstruktiven Aufbau und die
Funktionseinheiten von spanenden Werkzeugmaschinen und
Produktionssystemen sowie die Formeln zu deren Berechnung,

sie wissen, wie Werkzeugmaschinen und deren Funktionseinheiten
funktionieren, sie kdnnen deren Aufbau und Funktionsweise erklaren und
die Formeln zur Berechnung von Werkzeugmaschinen anwenden

13. Inhalt:

Uberblick, wirtschaftliche Bedeutung von Werkzeugmaschinen -
Anforderungen, Trends und systematischen Einteilung - Beurteilung
der Werkzeugmaschinen - Einflihrung in die Zerspanungslehre,
Ubungen - Berechnen und Auslegen von Werkzeugmaschinen (mit
FEM) - Baugruppen der Werkzeugmaschinen - Drehmaschinen

und Drehzellen - Bohr- und Frasmaschinen, Bearbeitungszentren -
Maschinen fur die Komplettbearbeitung - Ausgewahlte Konstruktionen
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spanender Werkzeugmaschinen - Maschinen zur Gewinde- und
Verzahnungsherstellung - Maschinen zur Blechbearbeitung -
Erodiermaschinen - Maschinen fir die Strahlbearbeitung - Maschinen
fur die Feinbearbeitung - Maschinen fir die HSC-Bearbeitung -
Rundtaktmaschinen und Transferstrassen - Maschinen mit paralleler
Kinematik - Rekonfigurierbare Maschinen, Flexible Fertigungssysteme

14. Literatur:

Skript, Vorlesungsunterlagen im Internet, alte Priifungsaufgaben

1. Perovic, B.: Spanende Werkzeugmaschinen. 2009 Berlin: Springer-
Verlag.

2. Perovic, B.: Handfuch Werkzeugmaschinen. 2006 Minchen: Hanser-
Fachbuchverlag.

4. Spur, G.; Stoferle, Th.: Handbuch der Fertigungstechnik. 6 Bande in 10
Teilbanden. 1979 - 1987 Munchen: Hanser-Verlag.

5. Tschatsch, H.: Werkzeugmaschinen der spanlosen und spanenden
Formgebung. 2003 Miinchen: Hanser-Fachbuchverlag.

6. Westkamper, E.; Warnecke, H.-J.: Einfuhrung in die Fertigungstechnik.
2010 Stuttgart: Vieweg + Teubner Verlag.

7. Weck, M.: Werkzeugmaschinen. Band 1 bis 5. Berlin: Springer-Verlag:
8. Witte, H.: Werkzeugmaschinen. Kamprath-Reihe: Technik kurz und
biindig. 1994 Wirzburg: Vogel-Verlag.

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

135701 Vorlesung Werkzeugmaschinen und Produktionssysteme

16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzeit: 42 h
Selbststudiumszeit / Nacharbeitszeit: 138 h

Gesamt: 180 h

17. Prufungsnummer/n und -name:

13571 Werkzeugmaschinen und Produktionssysteme (PL),
schriftliche Prifung, 120 Min., Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform:

Medienmix: Prasentation, Tafelanschrieb, Videoclips

20. Angeboten von:

Institut fir Werkzeugmaschinen
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2223 Erganzungsfacher mit 3LP

Zugeordnete Module: 32110 Thermokinetische Beschichtungsverfahren
32520 Werkstoffe und Fertigungstechnik technischer Kohlenstoffe
32530 Total Quality Management (TQM) und unternehmerisches Handeln
32540 Grundlagen der Zerspanungstechnologie
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Modul: 32540 Grundlagen der Zerspanungstechnologie

2. Modulkurzel: 073310004 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 3.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 2.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Prof. Uwe Heisel

9. Dozenten:

Johannes Rothmund

10.

Zuordnung zum Curriculum in diesem

Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Fertigungstechnik
kreramischer Bauteile, Verbundwerkstoffe und Oberflachentechnik
-->Erganzungsfacher mit 3 LP
a

11.

Empfohlene Voraussetzungen:

Fertigungslehre

12.

Lernziele:

Die Studierenden kennen die begrifflichen Definitionen und
Rechenformeln der Metallzerspanung, sie kennen die Vorgénge bei der
Spanbildung und beim Werkzeugverschleil3, sie kennen die wichtigsten
Werkzeuge und Schnittstellen, sie kennen die wichtigsten Schneidstoffe
und Beschichtungen, sie kennen die Grundlagen der Kuhlschmierstoffe,
sie wissen, welche Einflisse auf die Vorgange bei der Zerspanung
wirken, sie kénnen einfache Zerspanungsprozesse auslegen und Kréfte
und Leistungen berechnen

13.

Inhalt:

Einfihrung, Problemstellungen der Zerspantechnik - Definitionen,
Spanbildung, Verschleild und

Standzeit - Tribologie - Kithischmierstoffe, stofflicher Aufbau und
Anwendungen - Hartstoffe, verschleil3feste

Oberflachen - Schneidstoffe und Schneidplatten - Werkzeuge und
Aufnahmen, Kraft- und Leistungsberechnung - Prozessauslegung und
Werkzeugauswahl - mit Praxisiibungen und Betriebsbesichtigungen

14.

Literatur:

Skript, Vorlesungsunterlagen im Internet, alte Priifungsaufgaben

15.

Lehrveranstaltungen und -formen:

16.

Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 21 Stunden
Selbststudium: 69 Stunden
Summe: 90 Stunden

17.

Prufungsnummer/n und -name:

32541 Grundlagen der Zerspanungstechnologie (BSL), schriftliche
Prufung, 60 Min., Gewichtung: 1.0

18.

Grundlage fiir ... :

19.

Medienform:

Medienmix: Prasentation, Tafelanschrieb, Videoclips

20.

Angeboten von:
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Modul: 32110 Thermokinetische Beschichtungsverfahren

2. Modulkurzel: 072200005 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 3.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 2.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Apl. Prof. Andreas Killinger

9. Dozenten:

Andreas Killinger

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Fertigungstechnik
kreramischer Bauteile, Verbundwerkstoffe und Oberflachentechnik
-->Erganzungsfacher mit 3 LP
a

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Laser in der
Materialbearbeitung -->Ergénzungsfacher mit 3 LP
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

keine

12. Lernziele: Die Studenten kdnnen:
* Funktionsprinzipien thermokinetischer Beschichtungsverfahren
beschreiben und erklaren.
« verfahrensspezifische Eigenschaften von Schichten auflisten und
benennen.
* Unterschiede der einzelnen Verfahrensvarianten untereinander
wiedergeben und gegeniberstellen.
* Eignung einer bestimmten Verfahrensvariante hinsichtlich vorgegebener
Schichteigenschaften beurteilen und begriinden.
* Herstellverfahren fiir Pulver und Dréahte wiedergeben, vergleichen und
Beispiele geben.
* Einfluss der Pulvereigenschaften auf den Prozess vorhersagen und
bewerten.
* Einfluss der Pulvereigenschaften auf die Schichteigenschaften
verstehen und ableiten.
« industrielle Anwendungsfelder im Maschinenbau benennen und
wiedergeben.

13. Inhalt: Dieser Modul hat die Grundlagen und Verfahrensvarianten der

thermokinetischen Beschichtungsverfahren zum Inhalt. Dabei wird auf
Fertigungsund Anlagentechnik, Spritzzusatzwerkstoffe, moderne Online-
Diagnoseverfahren, zerstérende und zerstérungsfreie Prufverfahren

fur Schichtverbunde eingegangen. Anhand von Beispielen aus der
industriellen Praxis wird eine Ubersicht tiber die wichtigsten industriellen
Anwendungen und aktuelle Forschungsschwerpunkte gegeben.

Stichpunkte:

» Flammspritzen, Elektrolichtbogendrahtspritzen,
Uberschallpulverflammspritzen, Suspensionsflammspritzen,
Plasmaspritzen.

» Herstellung und Eigenschaften von Spritzzusatzwerkstoffen.

» Fertigungs- und Anlagentechnik.

+ Industrielle Anwendungen (Uberblick).
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» Grundlagen der Schichtcharakterisierung.

14. Literatur: Skript, Literaturliste
15. Lehrveranstaltungen und -formen: 321101 Vorlesung Thermokinetische Beschichtungsverfahren
16. Abschatzung Arbeitsaufwand: Prasenzzeit: 21 Stunden

Selbststudium: 69 Stunden
Summe: 90 Stunden

17. Prufungsnummer/n und -name: 32111 Thermokinetische Beschichtungsverfahren (BSL), schriftlich,
eventuell mundlich, Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform:

20. Angeboten von:

Stand: 07. Oktober 2015 Seite 258 von 1310



Modulhandbuch: Master of Science Technologiemanagement

Modul: 32530 Total Quality Management (TQM) und unternehmerisches

Handeln
2. Modulkurzel: 072210008 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 3.0LP 6. Turnus: jedes Semester
4, SWS: 2.0 7. Sprache: Deutsch
8. Modulverantwortlicher: Univ.-Prof. Rainer Gadow
9. Dozenten: Rainer Gadow
10. Zuordnung zum Curriculum in diesem B.Sc. Technologiemanagement
Studiengang: O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Fertigungstechnik
kreramischer Bauteile, Verbundwerkstoffe und Oberflachentechnik
-->Erganzungsfacher mit 3 LP
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

12. Lernziele: Die Studierenden kénnen Problemstellungen des Qualitatsmanagements
in Prozessablaufen, Fertigung und Organisation sowie die Vernetzung
in Unternehmen analysieren sowie hinsichtlich der Strukturen
und Methoden bewerten. Sie kdnnen methodisches Wissen tber
Qualitatsmanagement und Kaizen-Werkzeuge anwenden, um
Kernprozesse in Unternehmen zu identifizieren und deren Ablaufe
zu bewerten und zu optimieren. Dazu kénnen sie die Grundlagen
der statistischen Prozesskontrolle anwenden. Sie kdnnen in der
Planungsphase Probleme im Produktionsablauf ermitteln und Strategien
zur Fehlervermeidung an Produkten und Prozessen entwickeln.

13. Inhalt: In diesem Seminar werden grundlegende Methoden und Werkzeuge
des Total Quality Managements, die Systematik des kontinuierlichen
Verbesserungsprozesses sowie prozessorientierte Fiihrung in
Industrieunternehmen und Institutionen behandelt und anhand von
Fallstudien vertieft. Als grundlegende Methode zur Umsetzung
und zum Versténdnis von TQM-Systemen ist KAIZEN zu nennen,
das daher den Schwerpunkt der Veranstaltung bildet. Weitere
Themengebiete sind die statistische Prozesskontrolle, Kommunikations-
und Visualisierungstechniken (Q7, M7), Qualitatstechniken (FMEA, QFD)
sowie Qualitdtsmanagementsysteme (ISO 9000ff.).

14. Literatur: * Vorlesungsfolien
* Fallstudien (Case Studies) Lektureempfehlungen:
* Imai, M.;,Kaizen:der Schliissel zum Erfolg der Japaner im
Wettbewerb".;Frankfurt/M., Berlin:Ullstein, 1994.
» Masing, W. (Hrsg.): ,Handbuch Qualitditsmanagement"; Mlnchen,
Wien : Carl Hanser Verlag,1999.
» Kamiske G. F., Brauer J.-P.: ,Qualititsmanagement von A bis Z";
Minchen : Hanser, 2006.

15. Lehrveranstaltungen und -formen: + 325301 Vorlesung +Ubungen Total Quality Management (TQM) und
unternehmerisches Handeln
» 325302 Exkursion Total Quality Management (TQM) und
unternehmerisches Handeln

16. Abschatzung Arbeitsaufwand: Présenzzeit: 21 Stunden
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Selbststudium: 69 Stunden
Summe: 90 Stunden

17. Prufungsnummer/n und -name: 32531 Total Quality Management (TQM) und unternehmerisches
Handeln (BSL), schriftlich, eventuell mindlich, 60 Min.,
Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fir ... :

19. Medienform:

20. Angeboten von:
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Modul: 32520 Werkstoffe und Fertigungstechnik technischer Kohlenstoffe

2. Modulkurzel: 072210006 5. Moduldauer: 1 Semester

3. Leistungspunkte: 3.0LP 6. Turnus: jedes Semester
4. SWS: 2.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher: Frank Kern

9. Dozenten: Frank Kern

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Fertigungstechnik
kreramischer Bauteile, Verbundwerkstoffe und Oberflachentechnik
-->Erganzungsfacher mit 3 LP
a

11. Empfohlene Voraussetzungen:

12. Lernziele:

Die Studenten kdnnen:

» Chemie des Kohlenstoffs beschreiben und erklaren.

» Pulverrohstoffe und Bindemittel auflisten und benennen.

» Ronhstoffquellen, Rohstoffgewinnung und Aufbereitung wiedergeben
und veranschaulichen.

» Elektrodenmaterialien und deren Fertigung auflisten, unterscheiden
und beschreiben.

 Strukturwerkstoffe fur Ingenieuranwendungen benennen und
beurteilen.

» Kohlenstoffwerkstoffe fur den Leichtbau aufzeigen und Beispiele
geben.

» Eigenschaften, Herstellung und Anwendung von Carbon Nanotubes
beschreiben und erklaren.

13. Inhalt:

Dieser Modul hat die verschiedenen Fertigungstechniken technischer
Kohlenstoffe und deren Anwendung zum Inhalt. Dabei wird auf die
Chemie des Kohlenstoffs, Rohstoffquellen, Rohstoffgewinnung und
Aufbereitung eingegangen. Es werden Elektrodenmaterialien und deren
Fertigung fir die Stahl- und Aluminiumindustrie erlautert. Anhand von
Beispielen aus der industriellen Praxis werden die Einsatzgebiete von
Strukturwerkstoffen fir Ingenieuranwendungen und Kohlenstoffen

im Leichtbau beleuchtet. Des Weiteren wird auf die Herstellung,
Eigenschaften und Anwendungen neuer Werkstoffe wie Carbon
Nanotubes eingegangen.

Stichpunkte:

» Chemie des Kohlenstoffs.

 Pulverrohstoffe und Bindemittel.

* Feinkorngraphite (FG) und Sinterkohlenstoffe.
» Endkonturnahe Fertigung von FG-Komponenten.
» Kohlenstofffasern.

* Beschichtung von Kohlenstofffasern.

» Feuerfestmaterialien aus Kohlenstoff.

» Kohlenstofffaserverstarkte Verbundwerkstoffe.
» Kohlenstoff-Kohlenstoff-Faserverbunde.

» Carbon Nanotubes.
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14. Literatur: Skript

15. Lehrveranstaltungen und -formen: 325201 Vorlesung Werkstoffe und Fertigungstechnik technischer
Kohlenstoffe

16. Abschatzung Arbeitsaufwand: Prasenzzeit: 21 Stunden

Selbststudium: 69 Stunden
Summe: 90 Stunden

17. Prafungsnummer/n und -name: 32521 Werkstoffe und Fertigungstechnik technischer Kohlenstoffe
(BSL), schriftliche Prifung, 60 Min., Gewichtung: 1.0, bei
weniger als 5 Kandidaten: mindlich, 20 min

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform: Vorlesung, PPT presentation, Anschauungsmaterial

20. Angeboten von:
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Modul: 32550 Praktikum Fertigungstechnik keramischer Bauteile,
Verbundwerkstoffe u. Oberflachentechnik

2. Modulkurzel: 072210007 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 3.0LP 6. Turnus: jedes Semester
4, SWS: 2.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Rainer Gadow

9. Dozenten:

* Rainer Gadow
 Andreas Killinger
* Frank Kern

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Spezialisierungsfacher A (ING) -->Gruppe Werkstoff- und
Produktionstechnik -->Fertigungstechnik kreramischer Bauteile,
Verbundwerkstoffe und Oberflachentechnik
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

12. Lernziele: Die Studierenden sind in der Lage theoretische Vorlesungsinhalte
anzuwenden und in der Praxis umzusetzen.
13. Inhalt: Nahere Informationen zu den Praktischen Ubungen: APMB erhalten Sie

zudem unter
http://www.uni-stuttgart.de/mabau/msc/msc_mach/
linksunddownloads.html

Beispiele:

» Herstellung keramischer Bauteile durch Schlickergie3ens:
Im Praktikum werden Grundlagenkenntnisse in Bereich
des SchlickergieRens vermittelt. Die Studenten lernen die
Verfahrensschritte des SchlickergieRens kennen und werden diese in
der Praxis anwenden.

» Praparation und Mikroskopie an Schichtver bundwerkstoffen:
In diesem Spezialisierungsfachversuch werden den Studenten
die einzelnen Schritte der Praparation und Mikroskopie an
Schichtverbundwerkstoffen praktisch vermittelt. Die Studenten
erlernen den Umgang mit Lichtmikroskopen und die Auswertung der
aufgenommenen Bilder.

14. Literatur:

Praktikums-Unterlagen

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

» 325501 Spezialisierungsfachversuch 1

» 325502 Spezialisierungsfachversuch 2

» 325503 Spezialisierungsfachversuch 3

» 325504 Spezialisierungsfachversuch 4

+ 325505 Praktische Ubungen: Allgemeines Praktikum Maschinenbau
(APMB) 1

+ 325506 Praktische Ubungen: Allgemeines Praktikum Maschinenbau
(APMB) 2

» 325507 Praktische Ubungen: Allgemeines Praktikum Maschinenbau
(APMB) 3
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» 325508 Praktische Ubungen: Allgemeines Praktikum Maschinenbau
(APMB) 4

16. Abschatzung Arbeitsaufwand: Prasenzzeit: 30 Stunden
Selbststudiumszeit/ Nacharbeitszeit: 60 Stunden
Gesamt: 90 Stunden

17. Prafungsnummer/n und -name: 32551 Praktikum Fertigungstechnik keramischer Bauteile,
Verbundwerkstoffe u. Oberflachentechnik (USL), schriftlich,
eventuell mindlich, Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform:

20. Angeboten von:
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223 Festigkeitsberechnung und Werkstoffmechanik

Zugeordnete Module: 2231 Kernfacher mit 6 LP
2232  Kern- / Ergénzungsfacher mit 6 LP
2233 Erganzungsfacher mit 3 LP
30910 Praktikum Werkstoff- und Bauteilprifung
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2231 Kernfacher mit 6 LP

Zugeordnete Module: 14150 Leichtbau
30390 Festigkeitslehre |
30400 Methoden der Werkstoffsimulation
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Modul: 30390 Festigkeitslehre |

2. Modulkurzel: 041810010 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Stefan Weihe

9. Dozenten:

Stefan Weihe

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Fertigungstechnik
kreramischer Bauteile, Verbundwerkstoffe und Oberflachentechnik
-->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
a

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik --
>Festigkeitsberechnung und Werkstoffmechanik -->Kern- /
Erganzungsfacher mit 6 LP
a

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik --
>Festigkeitsberechnung und Werkstoffmechanik -->Kernfacher mit
6LP
a

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlmaoglichkeit Gruppe 1: Werkstoffe und
Festigkeit
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

» Einfuhrung in die Festigkeitslehre
» Werkstoffkunde | + II

12. Lernziele: Die Studierenden verstehen die Grundlagen des Spannungs- und
Verformungszustandes von isotropen
Werkstoffen. Sie sind in der Lage einen beliebigen mehrachsigen
Spannungszustand mit Hilfe von
Festigkeitshypothesen in Abhangigkeit vom Werkstoff und der
Beanspruchungssituation zu bewerten. Sie
kénnen Festigkeitsnachweise fiir praxisrelevante Belastungen (statisch,
schwingend, thermisch) durchfiihren.
Die Grundlagen der Berechnung von Faserverbundwerkstoffen sind
ihnen bekannt. Die Teilnehmer
des Kurses sind in der Lage komplexe Bauteile auszulegen und
sicherheitstechnisch zu bewerten.

13. Inhalt: » Spannungs- und Formanderungszustand

* Festigkeitshypothesen bei statischer und schwingender Beanspruchung
» Werkstoffverhalten bei unterschiedlichen Beanspruchungsarten

» Sicherheitsnachweise

* Festigkeitsberechnung bei statischer Beanspruchung

* Festigkeitsberechnung bei schwingender Beanspruchung

» Berechnung von Druckbehéltern

* Festigkeitsberechnung bei thermischer Beanspruchung

* Bruchmechanik

* Festigkeitsberechnung bei von Faserverbundwerkstoffen
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14. Literatur: - Manuskript zur Vorlesung

- Erganzende Folien (online verflgbar)

- Issler, Ruol3, Héafele: Festigkeitslehre Grundlagen, Springer-Verlag
15. Lehrveranstaltungen und -formen: » 303901 Vorlesung Festigkeitslehre |

+ 303902 Ubung Festigkeitslehre |

16.

Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 42 h
Selbststudium: 138 h
Summe: 180 h

17.

Prifungsnummer/n und -name:

30391 Festigkeitslehre | (PL), schriftliche Prifung, 120 Min.,
Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform: Manuskript, PPT-Prasentationen, Interaktive Medien, Online verfiigbare
Zusatzmaterialien

20. Angeboten von: Institut fir Materialprufung, Werkstoffkunde und Festigkeitslehre
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Modul: 14150 Leichtbau

2. Modulkurzel: 041810002 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, SoSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Michael Seidenful

9. Dozenten:

» Stefan Weihe
* Michael Seidenfuld

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 6. Semester
O Erganzungsmodule -->Kompetenzfeld Il
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 6. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule 4 und 5 mit Wahlmdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 6. Semester
O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 6. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule mit Wahimdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 6. Semester
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 2. Semester
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Fertigungstechnik
kreramischer Bauteile, Verbundwerkstoffe und Oberflachentechnik
-->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 2. Semester
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik --
>Festigkeitsberechnung und Werkstoffmechanik -->Kern- /
Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 2. Semester
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik --
>Festigkeitsberechnung und Werkstoffmechanik -->Kernfacher mit
6 LP
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

» Einfuhrung in die Festigkeitslehre
» Werkstoffkunde | und Il

12. Lernziele:

Die Studierenden sind in der Lage anhand des Anforderungsprofils
leichte Bauteile durch Auswahl von Werkstoff, Herstell- und
Verarbeitungstechnologie zu generieren. Sie kdnnen eine Konstruktion
beziglich ihres Gewichtsoptimierungspotentials beurteilen und
gegebenenfalls verbessern. Die Studierenden sind mit den wichtigsten
Verfahren der Festigkeitsberechnung, der Herstellung und des Fligens
vertraut und kdnnen Probleme selbststandig I6sen.

13. Inhalt:

» Werkstoffe im Leichtbau

» Festigkeitsberechnung

» Konstruktionsprinzipien

« Stabilitatsprobleme: Knicken und Beulen
» Verbindungstechnik
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» Zuverlassigkeit
* Recycling

14.

Literatur:

- Manuskript zur Vorlesung

- Erganzende Folien (online verfugbar)

- Klein, B.: Leichtbau-Konstruktion, Vieweg Verlagsgesellschaft

- Petersen, C.: Statik und Stabilitat der Baukonstruktionen, Vieweg
Verlagsgesellschaft

15.

Lehrveranstaltungen und -formen:

» 141501 Vorlesung Leichtbau
» 141502 Leichtbau Ubung

16.

Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 42 h

Selbststudiumszeit / Nacharbeitszeit: 138 h

Gesamt: 180 h
17. Prifungsnummer/n und -name: 14151 Leichtbau (PL), schriftliche Prufung, 120 Min., Gewichtung:
1.0
18. Grundlage fir ... :
19. Medienform: PPT auf Tablet PC, Animationen u. Simulationen
20. Angeboten von: Institut fir Materialpriifung, Werkstoffkunde und Festigkeitslehre
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Modul: 30400 Methoden der Werkstoffsimulation

2. Modulkurzel: 041810011 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Siegfried Schmauder

9. Dozenten:

Siegfried Schmauder

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik --
>Festigkeitsberechnung und Werkstoffmechanik -->Kern- /
Erganzungsfacher mit 6 LP
a

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik --
>Festigkeitsberechnung und Werkstoffmechanik -->Kernfacher mit
6LP
a

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlmaoglichkeit Gruppe 1: Werkstoffe und
Festigkeit
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

Einfuhrung in die Festigkeitslehre, Werkstoffkunde | + I, H6here
Mathematik

12. Lernziele:

Die Studierenden sind mit den Grundlagen der Elastizitatstheorie
vertraut. Sie sind in der Lage, mit analytischen Verfahren den
Spannungszustand in einfachen Bauteilen zu berechnen. Sie haben
sich Grundkenntnisse Uber die Funktion und den Anwendungsbereich
der wichtigsten numerischen Simulationsmethoden auf der Mikro- und
Makroebene angeeignet.

Die Teilnehmer des Kurses haben einen Uberblick (iber die wichtigsten
Simulationsmethoden in der Materialkunde und sind in der Lage
problemspezifisch geeignete Verfahren auszuwahlen.

13. Inhalt:

* Elastizitatstheorie

» Spannungsfunktionen

» Energiemethoden

» Differenzenverfahren

* Finite-Elemente-Methode

 Grundlagen des elastisch-plastischen Werkstoffverhaltens

* Traglastverfahren

* Gleitlinientheorie

» Seminar "Multiskalige Materialmodellierung” inkl. Einfihrung in und
praktische Ubungen mit dem System ABAQUS/CAE

14. Literatur:

Manuskript zur Vorlesung und ergénzende Folien im Internet
Schmauder, S., L. Mishnaevsky: Micromechanics and Nanosimulation of
Metals and Composites, Springer Verlag

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

» 304001 Vorlesung Methoden der Werkstoffsimulation
» 304002 Ubung Methoden der Werkstoffsimulation

16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 42 h
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Selbststudium: 138 h
Summe: 180 h

17. Prufungsnummer/n und -name: 30401 Methoden der Werkstoffsimulation (PL), schriftliche Prifung,
120 Min., Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fir ... :

19. Medienform: Manuskript, PPT-Prasentationen, Interaktive Medien, Online verfugbare
Zusatzmaterialien

20. Angeboten von: Institut fir Materialprufung, Werkstoffkunde und Festigkeitslehre
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2232 Kern-/ Erganzungsfacher mit 6 LP

Zugeordnete Module:

14150
30390
30400
32050
32060

Leichtbau

Festigkeitslehre |

Methoden der Werkstoffsimulation
Werkstoffeigenschaften
Werkstoffe und Festigkeit
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Modul: 30390 Festigkeitslehre |

2. Modulkurzel: 041810010 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Stefan Weihe

9. Dozenten:

Stefan Weihe

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Fertigungstechnik
kreramischer Bauteile, Verbundwerkstoffe und Oberflachentechnik
-->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
a

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik --
>Festigkeitsberechnung und Werkstoffmechanik -->Kern- /
Erganzungsfacher mit 6 LP
a

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik --
>Festigkeitsberechnung und Werkstoffmechanik -->Kernfacher mit
6LP
a

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlmaoglichkeit Gruppe 1: Werkstoffe und
Festigkeit
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

» Einfuhrung in die Festigkeitslehre
» Werkstoffkunde | + II

12. Lernziele: Die Studierenden verstehen die Grundlagen des Spannungs- und
Verformungszustandes von isotropen
Werkstoffen. Sie sind in der Lage einen beliebigen mehrachsigen
Spannungszustand mit Hilfe von
Festigkeitshypothesen in Abhangigkeit vom Werkstoff und der
Beanspruchungssituation zu bewerten. Sie
kénnen Festigkeitsnachweise fiir praxisrelevante Belastungen (statisch,
schwingend, thermisch) durchfiihren.
Die Grundlagen der Berechnung von Faserverbundwerkstoffen sind
ihnen bekannt. Die Teilnehmer
des Kurses sind in der Lage komplexe Bauteile auszulegen und
sicherheitstechnisch zu bewerten.

13. Inhalt: » Spannungs- und Formanderungszustand

* Festigkeitshypothesen bei statischer und schwingender Beanspruchung
» Werkstoffverhalten bei unterschiedlichen Beanspruchungsarten

» Sicherheitsnachweise

* Festigkeitsberechnung bei statischer Beanspruchung

* Festigkeitsberechnung bei schwingender Beanspruchung

» Berechnung von Druckbehéltern

* Festigkeitsberechnung bei thermischer Beanspruchung

* Bruchmechanik

* Festigkeitsberechnung bei von Faserverbundwerkstoffen
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14. Literatur: - Manuskript zur Vorlesung

- Erganzende Folien (online verflgbar)

- Issler, Ruol3, Héafele: Festigkeitslehre Grundlagen, Springer-Verlag
15. Lehrveranstaltungen und -formen: » 303901 Vorlesung Festigkeitslehre |

+ 303902 Ubung Festigkeitslehre |

16.

Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 42 h
Selbststudium: 138 h
Summe: 180 h

17.

Prifungsnummer/n und -name:

30391 Festigkeitslehre | (PL), schriftliche Prifung, 120 Min.,
Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform: Manuskript, PPT-Prasentationen, Interaktive Medien, Online verfiigbare
Zusatzmaterialien

20. Angeboten von: Institut fir Materialprufung, Werkstoffkunde und Festigkeitslehre

Stand: 07. Oktober 2015

Seite 275 von 1310



Modulhandbuch: Master of Science Technologiemanagement

Modul: 14150 Leichtbau

2. Modulkurzel: 041810002 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, SoSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Michael Seidenful

9. Dozenten:

» Stefan Weihe
* Michael Seidenfuld

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 6. Semester
O Erganzungsmodule -->Kompetenzfeld Il
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 6. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule 4 und 5 mit Wahlmdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 6. Semester
O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 6. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule mit Wahimdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 6. Semester
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 2. Semester
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Fertigungstechnik
kreramischer Bauteile, Verbundwerkstoffe und Oberflachentechnik
-->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 2. Semester
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik --
>Festigkeitsberechnung und Werkstoffmechanik -->Kern- /
Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 2. Semester
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik --
>Festigkeitsberechnung und Werkstoffmechanik -->Kernfacher mit
6 LP
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

» Einfuhrung in die Festigkeitslehre
» Werkstoffkunde | und Il

12. Lernziele:

Die Studierenden sind in der Lage anhand des Anforderungsprofils
leichte Bauteile durch Auswahl von Werkstoff, Herstell- und
Verarbeitungstechnologie zu generieren. Sie kdnnen eine Konstruktion
beziglich ihres Gewichtsoptimierungspotentials beurteilen und
gegebenenfalls verbessern. Die Studierenden sind mit den wichtigsten
Verfahren der Festigkeitsberechnung, der Herstellung und des Fligens
vertraut und kdnnen Probleme selbststandig I6sen.

13. Inhalt:

» Werkstoffe im Leichtbau

» Festigkeitsberechnung

» Konstruktionsprinzipien

« Stabilitatsprobleme: Knicken und Beulen
» Verbindungstechnik
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» Zuverlassigkeit
* Recycling

14.

Literatur:

- Manuskript zur Vorlesung

- Erganzende Folien (online verfugbar)

- Klein, B.: Leichtbau-Konstruktion, Vieweg Verlagsgesellschaft

- Petersen, C.: Statik und Stabilitat der Baukonstruktionen, Vieweg
Verlagsgesellschaft

15.

Lehrveranstaltungen und -formen:

» 141501 Vorlesung Leichtbau
» 141502 Leichtbau Ubung

16.

Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 42 h

Selbststudiumszeit / Nacharbeitszeit: 138 h

Gesamt: 180 h
17. Prifungsnummer/n und -name: 14151 Leichtbau (PL), schriftliche Prufung, 120 Min., Gewichtung:
1.0
18. Grundlage fir ... :
19. Medienform: PPT auf Tablet PC, Animationen u. Simulationen
20. Angeboten von: Institut fir Materialpriifung, Werkstoffkunde und Festigkeitslehre
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Modul: 30400 Methoden der Werkstoffsimulation

2. Modulkurzel: 041810011 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Siegfried Schmauder

9. Dozenten:

Siegfried Schmauder

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik --
>Festigkeitsberechnung und Werkstoffmechanik -->Kern- /
Erganzungsfacher mit 6 LP
a

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik --
>Festigkeitsberechnung und Werkstoffmechanik -->Kernfacher mit
6LP
a

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlmaoglichkeit Gruppe 1: Werkstoffe und
Festigkeit
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

Einfuhrung in die Festigkeitslehre, Werkstoffkunde | + I, H6here
Mathematik

12. Lernziele:

Die Studierenden sind mit den Grundlagen der Elastizitatstheorie
vertraut. Sie sind in der Lage, mit analytischen Verfahren den
Spannungszustand in einfachen Bauteilen zu berechnen. Sie haben
sich Grundkenntnisse Uber die Funktion und den Anwendungsbereich
der wichtigsten numerischen Simulationsmethoden auf der Mikro- und
Makroebene angeeignet.

Die Teilnehmer des Kurses haben einen Uberblick (iber die wichtigsten
Simulationsmethoden in der Materialkunde und sind in der Lage
problemspezifisch geeignete Verfahren auszuwahlen.

13. Inhalt:

* Elastizitatstheorie

» Spannungsfunktionen

» Energiemethoden

» Differenzenverfahren

* Finite-Elemente-Methode

 Grundlagen des elastisch-plastischen Werkstoffverhaltens

* Traglastverfahren

* Gleitlinientheorie

» Seminar "Multiskalige Materialmodellierung” inkl. Einfihrung in und
praktische Ubungen mit dem System ABAQUS/CAE

14. Literatur:

Manuskript zur Vorlesung und ergénzende Folien im Internet
Schmauder, S., L. Mishnaevsky: Micromechanics and Nanosimulation of
Metals and Composites, Springer Verlag

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

» 304001 Vorlesung Methoden der Werkstoffsimulation
» 304002 Ubung Methoden der Werkstoffsimulation

16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 42 h
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Selbststudium: 138 h
Summe: 180 h

17. Prufungsnummer/n und -name: 30401 Methoden der Werkstoffsimulation (PL), schriftliche Prifung,
120 Min., Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fir ... :

19. Medienform: Manuskript, PPT-Prasentationen, Interaktive Medien, Online verfugbare
Zusatzmaterialien

20. Angeboten von: Institut fir Materialprufung, Werkstoffkunde und Festigkeitslehre
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Modul: 32060 Werkstoffe und Festigkeit

2. Modulkurzel: 041810019 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes Semester
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Stefan Weihe

9. Dozenten:

* Michael Seidenful}
 Karl Maile

» Andreas Klenk

* Ludwig Stumpfrock

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik --
>Festigkeitsberechnung und Werkstoffmechanik -->Kern- /
Erganzungsfacher mit 6 LP
a

11. Empfohlene Voraussetzungen:

Einfihrung in die Festigkeitslehre, Hohere Mathematik, Werkstoffkunde |
+ 1l

12. Lernziele:

Die Studierenden beherrschen grundlegende Vorgehensweisen bei der
sicherheitstechnischen Beurteilung von Werkstoffen und Bauteilen. Sie
sind mit wichtigen Werkstoffsimulations- und Berechnungsmethoden
vertraut. Die Teilnehmer des Kurses kénnen das Wissen, das sie in den
Kernmodulen erworben haben, gezielt in die Praxis umsetzen.

13. Inhalt:

Der Inhalt dieses Moduls teilt sich in werkstoff- und
berechnungsorientierte Lehrveranstaltungen auf. Die
werkstoffkundlichen und die berechnungsorientierten
Lehrveranstaltungen erganzen sich gegenseitig. Um

diese gegenseitige Ergénzung zu gewahrleisten, miissen die
Studierenden eine Lehrveranstaltung aus dem Werkstoffblock und eine
Lehrveranstaltung aus dem Berechnungsblock wahlen.

Berechnungsblock:

Lehrblock 1 - Werkstoffmodellierung, WiSe

- Definition und Aufbau von Werkstoffgesetzen

- Einbindung in Finite Elemente Anwendungen

- Stoffgesetze

* statische Plastizitat

* zyklische Plastizitét

* Kriechen

» zyklische Viskoplastizitat

- Schadigungsmodelle

- Selbststéndige Programmierung und Implementierung eines
Materialmodells in ein kommerzielles Finite
Elemente Programm. Evaluation der Ergebnisse.

Lehrblock 2 - Festigkeitslehre 1l, SoSe
- Bruchmechanische Bauteilanalyse

* Linearelastische Bruchmechanik

* Elastisch-plastische Bruchmechanik
* zyklisches Risswachstum

» Kennwertermittlung
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* Normung und Regelwerke

» Anwendung auf Bauteile

- Bauteilanalyse bei zyklischer Belastung

- Bauteilanalyse mit Finite Elemente Simulationen

Werkstoffblock:

Lehrblock 3 - Schadenskunde, WiSe

- Definition und Klassifizierungen von Schaden
- Schaden durch mechanische Beanspruchung
- Schaden durch thermische Beanspruchung

- Schaden durch korrosive Beanspruchung

- Schéden durch tribologische Beanspruchung

Lehrblock 4 - Fugetechnik, SoSe

1.Technische Bedeutung der Schweildtechnik und werkstoffkundliche
Vorgange beim SchweifRen von metallischen Werkstoffen

* Gefligveranderungen

» Schweildfehler

» Eigenspannungen

» Schweil3eignung

2. SchweilRverfahren

* WIG, Mig-Mag, UP, E-Hand

* Laserstrahlschweil3en, Elektronenstrahlschweil3en, Plasmaschweil3en,
Reibrihrschweil3en, Widerstandspunktschweil3en

3. Festigkeitsverhalten geschweil3ter Bauteile

» Versagen unter verschiedenen Beanspruchungsformen

* Auslegung und Berechnung

4. Schaden in geschweil3ten Konstruktionen

5. Qualitatssicherung in der Schweil3technik

* zerstorungsfreie Prifung

» Anforderungen, Ausbildung und Regelwerke

14.

Literatur:

Alle Lehrblocke:

- Manuskript zur Vorlesung

- Erganzende Folien im Internet (online verfiigbar)

Zusatzlich:

Lehrblock 1 - Werkstoffmodellierung

Lemaitre, J., Chaboche, J.-L.: Mechanics of solid materials, Cambridge
University Press

15.

Lehrveranstaltungen und -formen:

» 320601 VL Berechnungsblock
* 320602 VL Werkstoffblock

16.

Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 42 h
Selbststudium: 138 h
Summe: 180 h

17.

Prifungsnummer/n und -name:

32061 Werkstoffe und Festigkeit (PL), schriftliche Prifung, 120 Min.,
Gewichtung: 1.0, Neben der Prifungsanmeldung in LSF ist
eine zusatzliche Anmeldung am IMWF notwendig.

18. Grundlage fir ... :

19. Medienform: Manuskript, PPT-Prasentationen, Interaktive Medien, Online verfugbare
Zusatzmaterialien

20. Angeboten von: Institut fir Materialpriifung, Werkstoffkunde und Festigkeitslehre
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Modul: 32050 Werkstoffeigenschaften

2. Modulkurzel: 041810012 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, SoSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Michael Seidenful

9. Dozenten:

* Andreas Klenk

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik --
>Festigkeitsberechnung und Werkstoffmechanik -->Kern- /
Erganzungsfacher mit 6 LP
a

11. Empfohlene Voraussetzungen:

Einfihrung in die Festigkeitslehre, Werkstoffkunde | + 11

12. Lernziele:

Die Studierenden haben Grundkenntnisse uber die
belastungsabhangigen Schadigungsmechanismen und Versagensarten
von metallischen Werkstoffen in Verbindung mit deren Verarbeitung
und betrieblichen Einsatz. Sie haben vertiefte Kenntnisse iber die

im Kraftwerksbau verwendeten Werkstoffe, deren Eigenschaften und
deren Charakterisierung. Sie sind vertraut mit den wichtigsten Gesetzen
zur Beschreibung des Werkstoffverhaltens im Hochtemperaturbereich
und den damit verbundenen Regelwerken. Die Teilnehmer des

Kurses kénnen fir thermisch belastete Bauteile die spezifische
Belastung ermitteln, geeignete Werkstoffe daftir auswahlen und deren
Sicherheit mit unterschiedlichen Methodiken beurteilen.

13. Inhalt:

* Beanspruchungs- und Versagensarten

» Werkstoffprifung (Kriechen u. Ermidung)

» Regelwerke und Richtlinien

» Beanspruchungsabhéngige Schadigungsmechanismen

» Werkstoffe des Kraftwerkbaus

» Stoffgesetze und Werkstoffmodelle

» Beanspruchungen von warmgehenden Bauteilen

» Zustands- und Schadigungsanalyse von Hochtemperaturbauteilen

14. Literatur:

- Manuskript zur Vorlesung
- Erganzende Folien (online verfugbar)
- Maile, K.: Fortgeschrittene Verfahren zur Beschreibung des
Verformungs- und Schadigungsverhaltens

von Hochtemperaturbauteilen im Kraftwerksbau, Shaker Verlag
- Roos, E., Maile, K.: Werkstoffkunde fur Ingenieure, 4. Auflage, Springer
Verlag, 2011

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

» 320501 Vorlesung Werkstoffeigenschaften
+ 320502 Ubung Werkstoffeigenschaften

16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 42 h
Selbststudium: 138 h
Summe: 180 h

17. Prafungsnummer/n und -name:

32051 Werkstoffeigenschaften (PL), schriftliche Priifung, 120 Min.,
Gewichtung: 1.0
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18. Grundlage fur ... :

19. Medienform: Manuskript, PPT-Prasentationen, Interaktive Medien, Online verfiigbare
Zusatzmaterialien

20. Angeboten von: Institut far Materialprufung, Werkstoffkunde und Festigkeitslehre
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2233 Erganzungsfacher mit 3LP

Zugeordnete Module:

30900
32070
32080
32090
32100
32570

Festigkeitslehre |

Werkstoffmodellierung

Schadenskunde

Fugetechnik

Projekt- und Qualitatsmanagement

Neue Werkstoffe und moderne Produktionsverfahren im Automobilbau
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Modul: 30900 Festigkeitslehre I

2. Modulkurzel: 041810015 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 3.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, SoSe
4. SWS: 2.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Michael Seidenful

9. Dozenten:

* Michael Seidenful}
* Ludwig Stumpfrock

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik --
>Festigkeitsberechnung und Werkstoffmechanik --
>Erganzungsfacher mit 3 LP
a

11. Empfohlene Voraussetzungen:

Einfihrung in die Festigkeitslehre, Werkstoffkunde | + 11

12. Lernziele:

Die Studierenden beherrschen die Grundlagen der Bruchmechanik.
Sie kdnnen die entsprechenden Normen und Regelwerke anwenden.
Die Verfahren zur Kennwertbestimmung sind ihnen bekannt. Die
Studierenden sind mit den Verfahren und Normen zur Bewertung
schwingend beanspruchter Bauteile vertraut. Die Kursteilnehmer sind
in der Lage hochbeanspruchte integere und angerissene Bauteile
hinsichtlich ihrer Sicherheit gegen Versagen zu berechnen und zu
bewerten.

13. Inhalt:

1. Bruchmechanische Bauteilanalyse
* Linearelastische Bruchmechanik
« Elastisch-plastische Bruchmechanik
« Zyklisches Risswachstum
« Kennwertermittlung
« Normung und Regelwerke
« Anwendung auf Bauteile
2. Bauteilanalyse bei zyklischer Belastung
3. Bauteilanalyse mit Finite Elemente Simulationen

14. Literatur:

- Manuskript zur Vorlesung
- Roos, E.: Grundlagen und notwendige Voraussetzungen zur
Anwendung der RiBwiderstandskurve

in der Sicherheitsanalyse angerissener Bauteile, VDI Verlag, Reihe 18
Nr. 122, 1993, ISBN 3-18-142218-5

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

309001 Vorlesung Festigkeitslehre Il

16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 21 h
Selbststudium: 69 h
Summe: 90 h

17. Prufungsnummer/n und -name:

30901 Festigkeitslehre Il (BSL), schriftliche Prifung, 60 Min.,
Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform:

Manuskript, PPT-Prasentationen, Interaktive Medien, Online verflighare
Zusatzmaterialien
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20. Angeboten von: Institut fir Materialpriifung, Werkstoffkunde und Festigkeitslehre
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Modulhandbuch: Master of Science Technologiemanagement

Modul: 32090 Fugetechnik

2. Modulkurzel: 041810016 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 3.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, SoSe
4. SWS: 2.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Michael Seidenful

9. Dozenten:

Karl Maile

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik --
>Festigkeitsberechnung und Werkstoffmechanik --
>Erganzungsfacher mit 3 LP
a

11. Empfohlene Voraussetzungen:

Werkstoffkunde | + 11

12. Lernziele:

Die Teilnehmer des Kurses haben die werkstoffkundlichen Kenntnisse,
um die beim Schweil3en ablaufenden metallkundlichen Vorgénge zu
verstehen. Zum Verstandnis der technischen Qualitatsanforderungen
kénnen die Studierenden auf Kenntnisse der Festigkeitsberechnung und
Werkstofftechnik zurtickgreifen. Die Studierenden sind in der Lage, die
Risiken und Anforderungen von unterschiedlichen Flugeverfahren zu
identifizieren und zu bewerten.

13. Inhalt:

1. Technische Bedeutung der Schweif3technik und werkstoffkundliche
Vorgange beim Schweil3en von metallischen Werkstoffen

* Gefligveranderungen

» Schweil3fehler

« Eigenspannungen

» Schweil3eignung

2. SchweiRverfahren

» WIG, Mig-Mag, UP, E-Hand

* Laserstrahlschweil3en, Elektronenstrahlschweifl3en, Plasmaschweif3en,
Reibruhrschweilen, Widerstandspunktschweifl3en

3. Festigkeitsverhalten geschweildter Bauteile

« Versagen unter verschiedenen Beanspruchungsformen

* Auslegung und Berechnung

4. Schaden in geschweildten Konstruktionen

5. Qualitatssicherung in der Schweifdtechnik

« zerstdrungsfreie Priifung

» Anforderungen, Ausbildung und Regelwerke

14. Literatur:

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

320901 Vorlesung Fugetechnik

16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 21 h
Selbststudium: 69 h
Summe: 90 h

17. Prufungsnummer/n und -name:

32091 Fugetechnik (BSL), schriftliche Prifung, 60 Min., Gewichtung:
1.0

18. Grundlage fur ... :
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Modulhandbuch: Master of Science Technologiemanagement

19. Medienform: Manuskript, PPT-Prasentationen, Interaktive Medien, Online verfligbare
Zusatzmaterialien

20. Angeboten von: Institut fir Materialpriifung, Werkstoffkunde und Festigkeitslehre
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Modulhandbuch: Master of Science Technologiemanagement

Modul: 32570 Neue Werkstoffe und moderne Produktionsverfahren im

Automobilbau

2. Modulkurzel: 041810020 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 3.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, SoSe
4, SWS: 2.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Michael Seidenful

9. Dozenten:

Berthold Hopf

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik --
>Festigkeitsberechnung und Werkstoffmechanik --
>Erganzungsfacher mit 3 LP
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

Einflhrung in die Festigkeitslehre, Festigkeitslehre |

12. Lernziele:

Die Studierenden kennen die fur den Automobilbau relevanten
Werkstoffe. Sie sind mit den werkstoff- und bauteilspezifischen
Fertigungs- und Fugeverfahren vertraut. Die Kursteilnehmer kénnen
problemspezifisch Werkstoffe und Produktionsmethoden fiir Bauteile und
Bauteilgruppen auswahlen. Die wichtigsten Strategien zur Reduzierung
des Treibstoffverbrauchs und somit des CO,-Ausstosses sind ihnen
bekannt.

13. Inhalt:

- Werkstoffe/lUmformtechnik

- Fugeverfahren

- Automatisierte Fertigung im Rohbau

- Automatisierte Fertigung in der Endmontage

- Herausforderungen im Karosseriebau aufgrund
der geforderten CO-Emissionen

14. Literatur:

- Manuskript zur Vorlesung
- Roos E., Maile, K.: Werkstoffkunde fur Ingenieure, 4. Auflage, Springer
Verlag, 2011

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

325701 Vorlesung Neue Werkstoffe und moderne
Produktionsverfahren im Automobilbau

16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 21 h
Selbststudium: 69 h
Summe: 90 h

17. Prafungsnummer/n und -name:

32571 Neue Werkstoffe und moderne Produktionsverfahren
im Automobilbau (BSL), schriftliche Prufung, 60 Min.,
Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fir ... :

19. Medienform:

Manuskript, PPT-Prasentationen, Interaktive Medien, Online verfiigbare
Zusatzmaterialien

20. Angeboten von:

Institut fir Materialpriifung, Werkstoffkunde und Festigkeitslehre
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Modulhandbuch: Master of Science Technologiemanagement

Modul: 32100 Projekt- und Qualitdtsmanagement

2. Modulkurzel: 041810017 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 3.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 2.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Michael Seidenful

9. Dozenten:

Karl Maile

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik --
>Festigkeitsberechnung und Werkstoffmechanik --
>Erganzungsfacher mit 3 LP
a

11. Empfohlene Voraussetzungen:

12. Lernziele:

Die Studierenden kennen die Grundlagen des Qualitdtsmanagements
zur Stabilisierung und Optimierung von Prozessen. Sie sind mit der
einschlagigen Normung und den entsprechenden Regelwerken vertraut.
Sie kdnnen die unterschiedlichen Qualitdtsmanagementsysteme
bewerten und gegeneinander abgrenzen. Die Kursteilnehmer sind in der
Lage, fur eine Problemstellung geeignete Qualitatssicherungsstrategien
und -techniken auszuwéahlen bzw. zu entwer fen und umzusetzen.

Sie sind mit den grundlegenden Strategien des Projektmanagements
vertraut.

13. Inhalt:

1. Theorie und Ziele des Qualitdtsmanagement
2. Rechtliche Anforderungen an das Qualitdtsmanagement
3. Qualitatsmanagement

* Normung und Regelwerke

» Grundlagen

* Techniken

» Systeme

» Werkzeuge
4. Projektmanagement

» Grundlagen

* Durchflihrung
5. Fihren und Managen

14. Literatur:

- Manuskript zur Vorlesung und erganzende Folien im Internet
- Starke, L.: Der Qualitatsmanagement-Beauftragte, Hanser Verlag
- Pfeifer, T.; Praxishandbuch Qualitatsmanagement - Strategien,
Methoden, Techniken

Hanser Verlag, DIN EN ISO 9000:2000

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

321001 Vorlesung Projekt- und Qualitdtsmanagement

16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 21 h
Selbststudium: 69 h
Summe: 90 h

17. Prufungsnummer/n und -name:

32101 Projekt- und Qualitatsmanagement (BSL), schriftliche Prifung,
60 Min., Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fur ... :
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Modulhandbuch: Master of Science Technologiemanagement

19. Medienform: Manuskript, PPT-Prasentationen, Interaktive Medien, Online verfligbare
Zusatzmaterialien

20. Angeboten von: Institut fir Materialpriifung, Werkstoffkunde und Festigkeitslehre
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Modulhandbuch: Master of Science Technologiemanagement

Modul: 32080 Schadenskunde

2. Modulkurzel: 041810013 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 3.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 2.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Michael Seidenful

9. Dozenten:

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik --
>Festigkeitsberechnung und Werkstoffmechanik --
>Erganzungsfacher mit 3 LP
a

11. Empfohlene Voraussetzungen:

Einfihrung in die Festigkeitslehre, Werkstoffkunde | + 11

12. Lernziele:

Die Studierenden kennen den grundsatzlichen Ablauf einer
Schadensuntersuchung. Die méglichen unterschiedlichen
Schadensursachen und die dadurch verursachten Schaden sind ihnen
bekannt. Sie kbnnen Schaden anhand ihrer Erscheinungsform beztglich
ihrer Ursache einordnen und klassifizieren. Die Kursteilnehmer sind in
der Lage anhand des Schadensbildes die Ursachen selbststéndig zu
erkennen und entsprechende Abhilfemalinahmen vorzuschlagen.

13. Inhalt:

Definition und Klassifizierungen von Schaden
Schéaden durch mechanische Beanspruchung
Schéaden durch thermische Beanspruchung
Schéaden durch korrosive Beanspruchung
Schaden durch tribologische Beanspruchung

14. Literatur:

- Manuskript zur Vorlesung

- Erganzende Folien (online verfugbar)

- Broichhausen, J.: Schadenskunde, Carl Hanser Verlag

- Lange, G.: Systematische Beurteilung technischer Schadensflle,
WILEY-VHC Verlag

- Grosch, J.:Schadenskunde im Maschinenbau, 5" Edn. Expert-Verl.,
Renningen, 2010

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

320801 Vorlesung Schadenskunde

16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 21 h
Selbststudium: 69 h
Summe: 90 h

17. Prafungsnummer/n und -name:

32081 Schadenskunde (BSL), schriftliche Prifung, 60 Min.,
Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform:

Manuskript, PPT-Prasentationen, Interaktive Medien, Online verfiigbare
Zusatzmaterialien

20. Angeboten von:

Institut fir Materialprufung, Werkstoffkunde und Festigkeitslehre
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Modulhandbuch: Master of Science Technologiemanagement

Modul: 32070 Werkstoffmodellierung

2. Modulkurzel: 041810014 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 3.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 2.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Michael Seidenful

9. Dozenten:

* Andreas Klenk
* Michael Seidenfuld

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik --
>Festigkeitsberechnung und Werkstoffmechanik --
>Erganzungsfacher mit 3 LP
a

11. Empfohlene Voraussetzungen:

Einfihrung in die Festigkeitslehre, Hohere Mathematik, Werkstoffkunde |
+ 1l

12. Lernziele:

Die Studierenden sind mit den Grundlagen von mehrdimensionalen
Werkstoffgesetzen vertraut. Sie sind in der Lage die konstitutiven
Gleichungen der Werkstoffgesetze in Finite Elemente Programme zu
implementieren. Sie kennen fortgeschrittene Werkstoffmodelle zur
Beschreibung von zyklischem und viskosem Verhalten. Die wichtigsten
Schadigungsmodelle zur Beschreibung des Werkstoffversagens sind
ihnen bekannt. Die Kursteilnehmer sind in der Lage problemspezifisch
Werkstoffmodelle auszuwéhlen und einzusetzen. Sie haben die
Grundlagen eigene Modelle zu entwerfen und programmtechnisch
umzusetzen.

13. Inhalt:

1. Definition und Aufbau von Werkstoffgesetzen
2. Einbindung in Finite Elemente Anwendungen
3. Stoffgesetze
« statische Plastizitat
« zyklische Plastizitat
* Kriechen
« zyklische Viskoplastizitat
4. Schadigungsmodelle
5. Selbststandige Programmierung und Implementierung eines
Materialmodells in ein kommerzielles
Finite Elemente Programm. Evaluation der Ergebnisse.

14. Literatur:

- Manuskript zur Vorlesung

- Erganzende Folien im Internet (online verfiigbar)

- Lemaitre, J., Chaboche, J.-L.: Mechanics of solid materials, Cambridge
University Press

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

» 320701 VL Werkstoffmodellierung
+ 320702 Ubung Werkstoffmodellierung

16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 21 h
Selbststudium: 69 h
Summe: 90 h

17. Prafungsnummer/n und -name:

32071 Werkstoffmodellierung (BSL), schriftliche Priifung, 60 Min.,
Gewichtung: 1.0
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Modulhandbuch: Master of Science Technologiemanagement

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform: Manuskript, PPT-Prasentationen, Interaktive Medien, Online verfiigbare
Zusatzmaterialien

20. Angeboten von: Institut far Materialprufung, Werkstoffkunde und Festigkeitslehre
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Modulhandbuch: Master of Science Technologiemanagement

Modul: 30910 Praktikum Werkstoff- und Bauteilprifung

2. Modulkurzel: 041810018 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 3.0LP 6. Turnus: jedes Semester
4. SWS: 2.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Stefan Weihe

9. Dozenten:

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Spezialisierungsfacher A (ING) -->Gruppe Werkstoff-
und Produktionstechnik -->Festigkeitsberechnung und
Werkstoffmechanik
a

11. Empfohlene Voraussetzungen:

Einfihrung in die Festigkeitslehre, Werkstoffkunde | + 11

12. Lernziele:

Die Studierenden sind mit fortgeschrittenen Methoden der
Werkstoffprifung vertraut. Sie sind in der Lage modernste Messtechnik
einzusetzen. Sie kénnen ihre Prifergebnisse mit Finite Elemente
Ergebnissen plausibilisieren und verifizieren. Die Kursteilnehmer

sind in der Lage, komplexe experimentelle Untersuchungen zu

planen, durchzufiihren und auszuwerten sowie die Ergebnisse einem
fachkundigen Publikum zu prasentieren.

13. Inhalt:

Néhere Informationen zu den Praktischen Ubungen: APMB erhalten Sie
zudem unter

http://www.uni-stuttgart.de/mabau/msc/msc_mach/
linksunddownloads.html

Beispiele:

 EinflussgréRen auf die FlieRkurven metallischer Werkstoffe
FlieRkurven charakterisieren das Last- Verformungsverhalten
von Werkstoffen. In diesem Praktikumsversuch werden Zug-
und Druckversuche durchgefihrt, aus denen die Studierenden
die FlieRkurven bestimmen. Durch die Wahl verschiedener
Werkstoffe, Temperaturen und Dehnraten quantifizieren die
Teilnehmer die EinflussgroRen auf die FlieRkurven. Wahrend der
Versuchsdurchfuhrung erlernen die Studierenden den Umgang mit
den entsprechenden Versuchseinrichtungen und der zugehérigen
Messtechnik.

» Praktische Einfiihrung in die Methode der Finiten Elemente. Sie ist
eines der wichtigsten Simulationsinstrumente in der technischen
Anwendung. In diesem Spezialisierungsfachversuch erlernen die
Studierenden den Umgang mit dem Finite Elemente Programm
ABAQUS. Sie idealisieren eine einfache Probengeometrie, fiihren eine
Berechnung durch und beurteilen die Ergebnisse.

+ etc.

14. Literatur:

- Manuskripte zu den Versuchen

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

» 309101 Spezialisierungsfachversuch 1
» 309102 Spezialisierungsfachversuch 2
*» 309103 Spezialisierungsfachversuch 3
» 309104 Spezialisierungsfachversuch 4
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+ 309105 Praktische Ubungen: Allgemeines Praktikum Maschinenbau
(APMB) 1

+ 309106 Praktische Ubungen: Allgemeines Praktikum Maschinenbau
(APMB) 2

+ 309107 Praktische Ubungen: Allgemeines Praktikum Maschinenbau
(APMB) 3

+ 309108 Praktische Ubungen: Allgemeines Praktikum Maschinenbau
(APMB) 4

16. Abschatzung Arbeitsaufwand: Prasenzzeit: 42 h
Selbststudium: 48 h
Summe: 90 h

17. Prafungsnummer/n und -name: 30911 Praktikum Werkstoff- und Bauteilprifung (USL), schriftlich und
mindlich, Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform:

20. Angeboten von: Institut fir Materialpriifung, Werkstoffkunde und Festigkeitslehre
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Modulhandbuch: Master of Science Technologiemanagement

224 Fordertechnik und Logistik

Zugeordnete Module:

2241
2242
2243
32660

Kernféacher mit 6 LP
Kern-/Erganzungsféacher mit 6 LP
Erganzungsfacher mit 3 LP
Praktikum Fordertechnik und Logistik
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Modulhandbuch: Master of Science Technologiemanagement

2241 Kernfacher mit 6 LP

Zugeordnete Module: 13990 Grundlagen der Fordertechnik
32260 Logistik
60020 Seiltechnologie, Hochleistungsseilbahnen, Aufziige und GroRRkrane

Stand: 07. Oktober 2015 Seite 298 von 1310



Modulhandbuch: Master of Science Technologiemanagement

Modul: 13990 Grundlagen der Fordertechnik

2. Modulkurzel: 072100001 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Karl-Heinz Wehking

9. Dozenten:

* Tobias Weber
» Markus Schréppel

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Erganzungsmodule -->Kompetenzfeld Il
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule 4 und 5 mit Wahlmdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule mit Wahimdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Férdertechnik und
Logistik -->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Fdrdertechnik und
Logistik -->Kernfacher mit 6 LP
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

Abgeschlossene Grundlagenausbildung in Technischer Mechanik I-IV
und Konstruktionslehre z. B. durch die Module Konstruktionslehre | -
IV oder Grundziige der Maschinenkonstruktion I+Il und Grundziige der
Produktentwicklung I+l

12. Lernziele:

Im Modul Grundlagen der Fordertechnik

» haben die Studierenden die Systematisierung verschiedenartiger
Fordermittel in unterschiedlichen

» Anwendungsféllen und die Basiselemente fir deren Konstruktion und
Entwicklung kennen gelernt,

» konnen die Studierenden wichtige Aufgaben der Betriebsfihrung
von fordertechnischen, materialflusstechnischen oder logistischen
Einrichtungen durchfuhren.

Erworbene Kompetenzen: Die Studierenden

» sind mit den wichtigsten Methoden zur Planung der Gegebenheiten
des jeweiligen Wirtschaftsbereiches und seiner zu férdernden Guter
unter betriebswirtschaftlichen Gesichtspunkten vertraut,
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Modulhandbuch: Master of Science Technologiemanagement

» kennen die fordertechnischen Basiselemente fir die Konstruktion und
Entwicklung von Materialflusssystemen,

 verstehen den Vorgang der Entwicklung, Planung, Betrieb und der
Instandhaltung von férdertechnischen, materialflusstechnischen oder
logistischen Komponenten,

» konnen die richtigen technischen Basiselemente Ihrer Art und Form
entsprechend unter Berlicksichtigung der Vor- und Nachteile fur die
klassischen Aufgaben der Fordertechnik (Férdern, Verteilen, Sammeln
und Lagern) zuordnen und auswahlen

 verstehen Materialfluss als Verkettung aller Vorgéange beim Gewinnen,
Be- und Verarbeiten sowie bei der Verteilung von Gitern innerhalb
festgelegter Bereiche.

13. Inhalt:

Die Vorlesung vermittelt die Grundlagen der Férdertechnik .

Im ersten Teil der Vorlesung wird zun&chst die Einordnung und
Systematisierung der fordertechnischen Basiselemente vorgestellt.

Es werden die Aufgaben der Seile und Seiltriebe, Ketten- und
Kettentriebe, Bremsen, Bremslifter und Gesperre, Laufrader/Schienen,
Lastaufnahmemittel, Anschlagmittel, Kupplungen, Antriebe mit
Verbrennungsmotoren, Elektrische Antriebe, Hydrostatische Antriebe
erlautert und der Einsatz der Basiselemente im Bereich der Fordertechnik
behandelt. Die Dimensionierung férdertechnischer Systeme wird durch
mehrere Vorlesungsbegleitende Ubungen erklért.

Der zweite Teil beginnt mit der Vorstellung der Aufgaben und Funktion
von Lastaufnahmeeinrichtungen und Ladehilfsmitteln. Es werden

im Anschluss unterschiedliche stetige Fordersysteme (Band- und
Kettenférderer, Hangeforderer, Schwingférderer, angetriebene
Rollenbahnen, Schwerkraft- und Stromungsférderer usw.) ebenso
behandelt wie die Systematik von Unstetigférderern (Flurférderzeuge,
flurgebundene Schienenfahrzeuge, aufgestanderte Unstetigforderer,
flurfreie Unstetigforderer). AnschlieRend werden Lagersysteme
vorgestellt und die Systematisierung nach Bauart und Lagergut in
statische und dynamische Lager erarbeitet. Den Abschluss bilden zwei
Kapitel Uber Sortertechnik sowie Kommissioniersysteme.

14. Literatur:

e Martin,H.; Rémisch,P.; Weidlich,A.: Materialflusstechnik, 8. Auflage,
Vieweg Verlag, 2004

» Pfeifer,H.; Kabisch, G.; Lautner,H.: Fordertechnik. Konstruktion und
Berechnung, 6. Auflage, Vieweg Verlag, 1995

» Scheffler,M.: Grundlagen der Férdertechnik, Elemente und Triebwerke,
1.Auflage, Vieweg Verlag, 1994

* Ten Hompel,M.; Schmidt,T.; Nagel,L.; Junemann, R.:
Materialflusssysteme. Forder- und Lagertechnik, 3. Auflage, Springer
Verlag, 2007

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

+ 139901 Vorlesung und Ubung Grundlagen der Materialflusstechnik
+ 139902 Vorsesung und Ubung Konstruktionselemente der
Fordertechnik

16. Abschétzung Arbeitsaufwand:

42 Std. Prasenz
48 Std. Vor-/Nachbearbeitung
90 Std. Prifungsvorbereitung und Prifung
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Summe: 180 Stunden

17. Prufungsnummer/n und -name: 13991 Grundlagen der Materialflusstechnik (PL), schriftliche Prifung,
60 Min., Gewichtung: 1.0
13992 Konstruktionselemente (PL), schriftliche Prifung, 60 Min.,
Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fir ... :

19. Medienform: Beamer-Prasentation, Overhead-Projektor

20. Angeboten von:
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Modul: 32260 Logistik

2. Modulkurzel: 072100002 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Karl-Heinz Wehking

9. Dozenten:

Karl-Heinz Wehking

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Férdertechnik und
Logistik -->Kern-/Ergénzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Férdertechnik und
Logistik -->Kernfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlmaoglichkeit Gruppe 3: Produktion
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

Grundkenntnisse im Bereich Logistik und Betriebswirtschaft sind
wunschenswert. Diese werden z. B. im B.Sc. Modul 13340 Logistik und
Fabrikbetriebslehre an der Universitat Stuttgart vermittelt.

12. Lernziele:

Die Studierenden entwickeln ein Verstandnis fir die Bedeutung der
Logistik im Allgemeinen und als betriebliche Querschnittsfunktion.

Sie bekommen einen Uberblick tiber das breite Spektrum der
logistischen Anwendungen und kénnen einzelne Fachbereiche in den
Unternehmensablauf und Produktionsprozess einordnen.

Die Studierenden erlernen Methoden und Strategien (z.B.
Wertstromdesign, SCOR-Modell), die den Anforderungen der Logistik
im modernen, wirtschaftlichen Umfeld gerecht zu werden. Neben der
Anwendung der beschriebenen Methoden erhalten die Studierenden
Kenntnisse tUber aktuelle Trends wie Lean Logistics oder Green Logistics
und deren Bedeutung fur den Unternehmenserfolg.

Im zweiten Teil des Moduls werden den Studierenden grundlegende
Aufgaben und Prozesse von komplexen Distributionszentren vermittelt.
Sie sind in der Lage Methoden zur Analyse, Bewertung und Auslegung
technischer und organisatorischer Teilsysteme von Distributionssystemen
anzuwenden und deren Ergebnisse zu interpretieren.

Anhand der Betrachtung von Praxisbeispielen sind die Studierenden in
der Lage das gewonnene theoretische Wissen auf konkrete praktische
Aufgabenstellungen anzuwenden.

13. Inhalt:

Das Modul ,Logistik" besteht aus den Vorlesungen ,Methoden und
Strategien in der Logistik" und ,Distributionzentrum®.

Der erste Teil des Moduls, die Vorlesung Methoden und Strategien in

der Logistik, vermittelt Methodenwissen flr inner- und tberbetriebliche
Prozesse der Logistik.

Neben der Darstellung und Anwendung von Methoden in den

Bereichen Beschaffungs-, Produktions- und Distributionslogistik werden
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auch kooperative Ansatze entlang von Lieferketten (Supply Chain
Management) und Logistiknetzwerken illustriert.

Den Studierenden werden Verfahren zur Analyse, Visualisierung und
Verbesserung logistischer Prozesse aufgezeigt. Fur die einzelnen
Bereiche sind die jeweils zu verwendenden Methoden und Strategien wie
z. B. Wertstromdesign und SCOR-Modell in Theorie und mit Praxisbezug
dargestellt. AbschlieBend wird auf aktuelle Trends und Entwicklungen der
Logistik wie Green Logistics (Carbon Footprint u. a.) und Lean Logistics
(Kaizen u. a.) eingegangen.

Der zweite Teil des Moduls, die Vorlesung

Distributionszentrum , befasst sich mit der Analyse, Bewertung und
Auslegung von Distributionszentren. Hierbei werden den Studierenden
Aufgaben und Charakteristika der einzelnen Funktionsbereiche eines
Distributionszentrums vermitteln:

» Wareneingang

» Lager & Kommissionierung

» Konsolidierung & Verpackung
* Warenausgang

Aufgrund der Relevanz in der Praxis sowie der technischen und
organisatorischen Komplexitat liegt der Fokus auf der Dimensionierung
und Bewertung von Lager- und Kommissioniersystemen. Anhand

von Berechnungsmethoden, die entsprechend mit Beispielen

zu verdeutlichen sind, werden die Studierenden befahigt in der

Praxis gangige Varianten dieser Teilsysteme hinsichtlich ihrer
Leistungserbringung zu beurteilen.

Zur Steuerung von Distributionssystemen werden Warehouse-
Managementsysteme (WMS) eingesetzt. Deren Funktionalitaten werden
betrachtet, so dass die Studierenden in der Lage sind, unterschiedliche
WMS-Software hinsichtlich vorgegebener Anforderungen zu bewerten.
Abschlie3end wird die Betriebsdatenerfassung in Distributionszentren
sowie die Kennzahlengenerierung und -interpretation thematisiert. Die
Studierenden werden befahigt allgemeine Potentiale und Risiken bei der
Anwendung von Kennzahlen bei der Bewertung von Distributionszentren
einzuschéatzen.

14. Literatur:

e Arnold, D.; Furmans, K.: Materialfluss in Logistiksystemen; 5. Auflage,
Springer, Berlin 2007

» Arnold, D.; Isermann, H.; Kuhn, A.; Tempelmeier, H., Furmans, K.
(Hrsg.): Handbuch Logistik; 3. Auflage, Springer, Berlin 2008

» Becker, T.: Prozesse in Produktion und Supply Chain optimieren,
Springer, Berlin 2005

e Gudehus, T.: Logistik - Grundlagen, Strategien, Anwendungen; 3.
Auflage, Springer, Berlin 2005

» Pfohl, H.-C.: Logistiksysteme, 7. Auflage, Springer, Berlin 2004

» Pulverich, M.; Schietinger, J. (Hrsg.): Handbuch Kommissionierung -
Effizient Picken und Packen; Verlag Heinrich Vogel, Miinchen 2009

e ten Hompel, M. (Hrsg.); Schmidt, T.; Nagel, L.: Materialflusssysteme -
Forder- und Lagertechnik; 3. Auflage, Springer, Berlin 2007
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» ten Hompel, M.; Schmidt, T.: Warehouse Management - Organisation
und Steuerung von Lager- und Kommissioniersystemen; 3. Auflage,
Springer, Berlin 2008

» Wiendahl, H.-P.: Erfolgsfaktor Logistikqualitat, 2. Auflage, Springer,
Berlin 2002

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

» 322601 Vorlesung + Ubung Distributionszentrum
» 322602 Vorlesung + Ubung Methoden und Strategien in der Logistik

16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

45 Std. Prasenz
45 Std. Vor-/Nachbearbeitung
90 Std. Priufungsvorbereitung und Prifung

Summe: 180 Stunden

17. Prafungsnummer/n und -name:

32261 Logistik (PL), schriftliche Priifung, 120 Min., Gewichtung: 1.0,
Die Prufung Logistik besteht aus der schriftlichen Priifung
"Distributionszentrum”, 60 Min., Gewichtung: 0.5 und der
schriftlichen Prifung "Methoden und Strategien in der
Logistik", 60 Min., Gewichtung: 0.5

18. Grundlage fir ... :

19. Medienform:

Beamer-Présentation, Overhead-Projektor

20. Angeboten von:
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Modul: 60020 Seiltechnologie, Hochleistungsseilbahnen, Aufziige und

Grol3krane
2. Modulkirzel: - 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0 LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, SoSe
4, SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Karl-Heinz Wehking

9. Dozenten:

« Karl-Heinz Wehking
» Sven Winter

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Férdertechnik und
Logistik -->Kern-/Ergénzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Férdertechnik und
Logistik -->Kernfacher mit 6 LP
a

11. Empfohlene Voraussetzungen:

Grundlagenausbildung in Konstruktionslehre hilfreich z. B.
durch die Module Konstruktionslehre | - IV oder Grundziige der
Maschinenkonstruktion I+l

12. Lernziele:

Vorlesungsteil I: Seiltechnologie

Die Studierenden haben Kenntnis tiber die Systematisierung
verschiedenartiger Seilarten und Seilmacharten, metallische und
hochfeste Faserwerkstoffe sowie Herstellung der Komponenten. Die
Verwendung in unterschiedlichen Anwendungsfallen und die Kriterien
fur deren Konstruktion und Entwicklung hat er /sie kennen gelernt und
ist in der Lage, die Beanspruchung eines Seils nach Norm zu ermitteln
und einen Seiltrieb auszulegen. Sie kdnnen die wichtigsten Methoden
zur Bestimmung der Lebensdauer / Ablegereife von Seilen anwenden
und den fachgerechten Einsatz beurteilen. Sie haben Kenntnis tiber
gangige Mittel zur Kraftiibertragung und -Einleitung in Seiltrieben,
kann die richtigen technischen Herstellungsverfahren unterschiedlicher
Seilendverbindungen beurteilen, anwenden und bedarfsorientiert
auswabhlen.

Vorlesungsteil II: Hochleistungsseilbahnen, Aufziige und Grol3krane

Die Studierenden haben Kenntnis tiber das breite Spektrum der
Bauarten von modernen Seilbahnen fur alpine und urbane Anwendung
sowie Bauarten von (Highrise-)Aufziigen und Grol3kranen, deren
wichtigsten Elementen und Eigenschaften und kann die Aufgaben

und die Funktionsweise der einzelnen Antriebs-, Brems-, Steuerungs-
und Sicherheitskomponenten einordnen. Sie kdnnen Grundzilige der
Auslegung einzelner Baugruppen am Beispiel von Seilbahnen anwenden
und ihren fachgerechten Einsatz nach Norm beurteilen und kennen die
Methode der Seillinienberechnung fir Einseilumlaufbahnen.

13. Inhalt:

Vorlesungsteil I: Seiltechnologie
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Die Vorlesung vermittelt die Grundlagen der Seiltechnologie, Materialien,
Funktionen, Macharten, Herstellung, Einordnung und Systematisierung
von Drahtseilen. Die Ermittlung der Beanspruchungen im Seil,

die normgerechte Anwendung von Seilen, Arten und Funktionen

von Seilfuhrungs- und Seilkraftiibertragungselementen sowie
Seilendverbindungen werden behandelt.

Zum Teil | wird eine freiwillige Exkursion mit Besichtigung eines
Seilherstellers angeboten, um die Prinzipien der Herstellung, Veredelung
und die Methoden der anschlieen-den Konfektionierung am Objekt
vertiefen zu kénnen.

Vorlesungsteil 1l: Hochleistungsseilbahnen, Aufziige und GroRRkrane

Anhand moderner Wintersport- und urbaner Seilbahnsysteme

werden die mechanischen und elektrischen Komponenten einer
Seilforderanlage vertieft: auf der mechanischen Seite von der Stutze
Uber Fahrzeuge bis zu Bremsen und Seilfiihrungselementen, auf der
elektrotechnischen Seite vom Antrieb , der Leistungselektronik und den
Uberwachungseinrichtungen bis hin zur Steuerung. Die Berechnung
einer Seillinie wird am Beispiel einer Einseilumlaufbahn gesondert
behandelt und Ubungen hierzu durchgefiinrt.

Die gewonnenen Erkenntnisse werden anschlieRend auf Aufziige mit
grofRer Forderhdhe und Fahrgeschwindigkeit sowie auf grof3e Seilkrane
Ubertragen. Technische Besonderheiten dieser Fordermittel erhalten hier
ihren eigenen Fokus.

Zum Teil Il wird eine freiwillige Exkursion angeboten, bei der
Seilbahnanlagen in der Herstellung sowie im Betrieb besichtigt und ihre
Betriebsweise und Eigenheiten hautnah erlebt und diskutiert werden
kénnen.

14. Literatur: Pfeifer,H.; Kabisch, G.; Lautner,H.: Fordertechnik. Konstruktion und
Berechnung, 6. Auflage, Vieweg Verlag, 1995
Scheffler,M.: Grundlagen der Fordertechnik, Elemente und Triebwerke,
1.Auflage, Vieweg Verlag, 1994

15. Lehrveranstaltungen und -formen: » 600201 Vorlesung Seiltechnologie, Hochleistungsseilbahnen,

Aufziige und Grol3krane
+ 600202 Ubung Seiltechnologie, Hochleistungsseilbahnen, Aufziige
und GroRkrane

16.

Abschatzung Arbeitsaufwand:

56 Std. Prasenz
124 Std. Selbststudium

Summe: 180 Stunden

17.

Prifungsnummer/n und -name:

60021 Seiltechnologie, Hochleistungsseilbahnen, Aufziige und
GrolRRkrane (PL), mundliche Prifung, 60 Min., Gewichtung: 1.0

18.

Grundlage fur ... :

19.

Medienform:

20.

Angeboten von:
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2242 Kern-/Ergéanzungsfacher mit 6 LP

Zugeordnete Module:

13990
32260
32600
32610
60020
60290

Grundlagen der Férdertechnik

Logistik

Supply Chain Management und Produktionslogistik
Planung und Simulation in der Logistik

Seiltechnologie, Hochleistungsseilbahnen, Aufziige und Grol3krane

Moderne Sicherheitstechnik und Schadensanalyse
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Modul: 13990 Grundlagen der Fordertechnik

2. Modulkurzel: 072100001 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Karl-Heinz Wehking

9. Dozenten:

* Tobias Weber
» Markus Schréppel

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Erganzungsmodule -->Kompetenzfeld Il
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule 4 und 5 mit Wahlmdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule mit Wahimdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Férdertechnik und
Logistik -->Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Fdrdertechnik und
Logistik -->Kernfacher mit 6 LP
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

Abgeschlossene Grundlagenausbildung in Technischer Mechanik I-IV
und Konstruktionslehre z. B. durch die Module Konstruktionslehre | -
IV oder Grundziige der Maschinenkonstruktion I+Il und Grundziige der
Produktentwicklung I+l

12. Lernziele:

Im Modul Grundlagen der Fordertechnik

» haben die Studierenden die Systematisierung verschiedenartiger
Fordermittel in unterschiedlichen

» Anwendungsféllen und die Basiselemente fir deren Konstruktion und
Entwicklung kennen gelernt,

» konnen die Studierenden wichtige Aufgaben der Betriebsfihrung
von fordertechnischen, materialflusstechnischen oder logistischen
Einrichtungen durchfuhren.

Erworbene Kompetenzen: Die Studierenden

» sind mit den wichtigsten Methoden zur Planung der Gegebenheiten
des jeweiligen Wirtschaftsbereiches und seiner zu férdernden Guter
unter betriebswirtschaftlichen Gesichtspunkten vertraut,
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» kennen die fordertechnischen Basiselemente fir die Konstruktion und
Entwicklung von Materialflusssystemen,

 verstehen den Vorgang der Entwicklung, Planung, Betrieb und der
Instandhaltung von férdertechnischen, materialflusstechnischen oder
logistischen Komponenten,

» konnen die richtigen technischen Basiselemente Ihrer Art und Form
entsprechend unter Berlicksichtigung der Vor- und Nachteile fur die
klassischen Aufgaben der Fordertechnik (Férdern, Verteilen, Sammeln
und Lagern) zuordnen und auswahlen

 verstehen Materialfluss als Verkettung aller Vorgéange beim Gewinnen,
Be- und Verarbeiten sowie bei der Verteilung von Gitern innerhalb
festgelegter Bereiche.

13. Inhalt:

Die Vorlesung vermittelt die Grundlagen der Férdertechnik .

Im ersten Teil der Vorlesung wird zun&chst die Einordnung und
Systematisierung der fordertechnischen Basiselemente vorgestellt.

Es werden die Aufgaben der Seile und Seiltriebe, Ketten- und
Kettentriebe, Bremsen, Bremslifter und Gesperre, Laufrader/Schienen,
Lastaufnahmemittel, Anschlagmittel, Kupplungen, Antriebe mit
Verbrennungsmotoren, Elektrische Antriebe, Hydrostatische Antriebe
erlautert und der Einsatz der Basiselemente im Bereich der Fordertechnik
behandelt. Die Dimensionierung férdertechnischer Systeme wird durch
mehrere Vorlesungsbegleitende Ubungen erklért.

Der zweite Teil beginnt mit der Vorstellung der Aufgaben und Funktion
von Lastaufnahmeeinrichtungen und Ladehilfsmitteln. Es werden

im Anschluss unterschiedliche stetige Fordersysteme (Band- und
Kettenférderer, Hangeforderer, Schwingférderer, angetriebene
Rollenbahnen, Schwerkraft- und Stromungsférderer usw.) ebenso
behandelt wie die Systematik von Unstetigférderern (Flurférderzeuge,
flurgebundene Schienenfahrzeuge, aufgestanderte Unstetigforderer,
flurfreie Unstetigforderer). AnschlieRend werden Lagersysteme
vorgestellt und die Systematisierung nach Bauart und Lagergut in
statische und dynamische Lager erarbeitet. Den Abschluss bilden zwei
Kapitel Uber Sortertechnik sowie Kommissioniersysteme.

14. Literatur:

e Martin,H.; Rémisch,P.; Weidlich,A.: Materialflusstechnik, 8. Auflage,
Vieweg Verlag, 2004

» Pfeifer,H.; Kabisch, G.; Lautner,H.: Fordertechnik. Konstruktion und
Berechnung, 6. Auflage, Vieweg Verlag, 1995

» Scheffler,M.: Grundlagen der Férdertechnik, Elemente und Triebwerke,
1.Auflage, Vieweg Verlag, 1994

* Ten Hompel,M.; Schmidt,T.; Nagel,L.; Junemann, R.:
Materialflusssysteme. Forder- und Lagertechnik, 3. Auflage, Springer
Verlag, 2007

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

+ 139901 Vorlesung und Ubung Grundlagen der Materialflusstechnik
+ 139902 Vorsesung und Ubung Konstruktionselemente der
Fordertechnik

16. Abschétzung Arbeitsaufwand:

42 Std. Prasenz
48 Std. Vor-/Nachbearbeitung
90 Std. Prifungsvorbereitung und Prifung
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Summe: 180 Stunden

17. Prufungsnummer/n und -name: 13991 Grundlagen der Materialflusstechnik (PL), schriftliche Prifung,
60 Min., Gewichtung: 1.0
13992 Konstruktionselemente (PL), schriftliche Prifung, 60 Min.,
Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fir ... :

19. Medienform: Beamer-Prasentation, Overhead-Projektor

20. Angeboten von:
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Modul: 32260 Logistik

2. Modulkurzel: 072100002 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Karl-Heinz Wehking

9. Dozenten:

Karl-Heinz Wehking

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Férdertechnik und
Logistik -->Kern-/Ergénzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Férdertechnik und
Logistik -->Kernfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlmaoglichkeit Gruppe 3: Produktion
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

Grundkenntnisse im Bereich Logistik und Betriebswirtschaft sind
wunschenswert. Diese werden z. B. im B.Sc. Modul 13340 Logistik und
Fabrikbetriebslehre an der Universitat Stuttgart vermittelt.

12. Lernziele:

Die Studierenden entwickeln ein Verstandnis fir die Bedeutung der
Logistik im Allgemeinen und als betriebliche Querschnittsfunktion.

Sie bekommen einen Uberblick tiber das breite Spektrum der
logistischen Anwendungen und kénnen einzelne Fachbereiche in den
Unternehmensablauf und Produktionsprozess einordnen.

Die Studierenden erlernen Methoden und Strategien (z.B.
Wertstromdesign, SCOR-Modell), die den Anforderungen der Logistik
im modernen, wirtschaftlichen Umfeld gerecht zu werden. Neben der
Anwendung der beschriebenen Methoden erhalten die Studierenden
Kenntnisse tUber aktuelle Trends wie Lean Logistics oder Green Logistics
und deren Bedeutung fur den Unternehmenserfolg.

Im zweiten Teil des Moduls werden den Studierenden grundlegende
Aufgaben und Prozesse von komplexen Distributionszentren vermittelt.
Sie sind in der Lage Methoden zur Analyse, Bewertung und Auslegung
technischer und organisatorischer Teilsysteme von Distributionssystemen
anzuwenden und deren Ergebnisse zu interpretieren.

Anhand der Betrachtung von Praxisbeispielen sind die Studierenden in
der Lage das gewonnene theoretische Wissen auf konkrete praktische
Aufgabenstellungen anzuwenden.

13. Inhalt:

Das Modul ,Logistik" besteht aus den Vorlesungen ,Methoden und
Strategien in der Logistik" und ,Distributionzentrum®.

Der erste Teil des Moduls, die Vorlesung Methoden und Strategien in

der Logistik, vermittelt Methodenwissen flr inner- und tberbetriebliche
Prozesse der Logistik.

Neben der Darstellung und Anwendung von Methoden in den

Bereichen Beschaffungs-, Produktions- und Distributionslogistik werden
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auch kooperative Ansatze entlang von Lieferketten (Supply Chain
Management) und Logistiknetzwerken illustriert.

Den Studierenden werden Verfahren zur Analyse, Visualisierung und
Verbesserung logistischer Prozesse aufgezeigt. Fur die einzelnen
Bereiche sind die jeweils zu verwendenden Methoden und Strategien wie
z. B. Wertstromdesign und SCOR-Modell in Theorie und mit Praxisbezug
dargestellt. AbschlieBend wird auf aktuelle Trends und Entwicklungen der
Logistik wie Green Logistics (Carbon Footprint u. a.) und Lean Logistics
(Kaizen u. a.) eingegangen.

Der zweite Teil des Moduls, die Vorlesung

Distributionszentrum , befasst sich mit der Analyse, Bewertung und
Auslegung von Distributionszentren. Hierbei werden den Studierenden
Aufgaben und Charakteristika der einzelnen Funktionsbereiche eines
Distributionszentrums vermitteln:

» Wareneingang

» Lager & Kommissionierung

» Konsolidierung & Verpackung
* Warenausgang

Aufgrund der Relevanz in der Praxis sowie der technischen und
organisatorischen Komplexitat liegt der Fokus auf der Dimensionierung
und Bewertung von Lager- und Kommissioniersystemen. Anhand

von Berechnungsmethoden, die entsprechend mit Beispielen

zu verdeutlichen sind, werden die Studierenden befahigt in der

Praxis gangige Varianten dieser Teilsysteme hinsichtlich ihrer
Leistungserbringung zu beurteilen.

Zur Steuerung von Distributionssystemen werden Warehouse-
Managementsysteme (WMS) eingesetzt. Deren Funktionalitaten werden
betrachtet, so dass die Studierenden in der Lage sind, unterschiedliche
WMS-Software hinsichtlich vorgegebener Anforderungen zu bewerten.
Abschlie3end wird die Betriebsdatenerfassung in Distributionszentren
sowie die Kennzahlengenerierung und -interpretation thematisiert. Die
Studierenden werden befahigt allgemeine Potentiale und Risiken bei der
Anwendung von Kennzahlen bei der Bewertung von Distributionszentren
einzuschéatzen.

14. Literatur:

e Arnold, D.; Furmans, K.: Materialfluss in Logistiksystemen; 5. Auflage,
Springer, Berlin 2007

» Arnold, D.; Isermann, H.; Kuhn, A.; Tempelmeier, H., Furmans, K.
(Hrsg.): Handbuch Logistik; 3. Auflage, Springer, Berlin 2008

» Becker, T.: Prozesse in Produktion und Supply Chain optimieren,
Springer, Berlin 2005

e Gudehus, T.: Logistik - Grundlagen, Strategien, Anwendungen; 3.
Auflage, Springer, Berlin 2005

» Pfohl, H.-C.: Logistiksysteme, 7. Auflage, Springer, Berlin 2004

» Pulverich, M.; Schietinger, J. (Hrsg.): Handbuch Kommissionierung -
Effizient Picken und Packen; Verlag Heinrich Vogel, Miinchen 2009

e ten Hompel, M. (Hrsg.); Schmidt, T.; Nagel, L.: Materialflusssysteme -
Forder- und Lagertechnik; 3. Auflage, Springer, Berlin 2007
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» ten Hompel, M.; Schmidt, T.: Warehouse Management - Organisation
und Steuerung von Lager- und Kommissioniersystemen; 3. Auflage,
Springer, Berlin 2008

» Wiendahl, H.-P.: Erfolgsfaktor Logistikqualitat, 2. Auflage, Springer,
Berlin 2002

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

» 322601 Vorlesung + Ubung Distributionszentrum
» 322602 Vorlesung + Ubung Methoden und Strategien in der Logistik

16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

45 Std. Prasenz
45 Std. Vor-/Nachbearbeitung
90 Std. Priufungsvorbereitung und Prifung

Summe: 180 Stunden

17. Prafungsnummer/n und -name:

32261 Logistik (PL), schriftliche Priifung, 120 Min., Gewichtung: 1.0,
Die Prufung Logistik besteht aus der schriftlichen Priifung
"Distributionszentrum”, 60 Min., Gewichtung: 0.5 und der
schriftlichen Prifung "Methoden und Strategien in der
Logistik", 60 Min., Gewichtung: 0.5

18. Grundlage fir ... :

19. Medienform:

Beamer-Présentation, Overhead-Projektor

20. Angeboten von:
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Modul: 60290 Moderne Sicherheitstechnik und Schadensanalyse

2. Modulkurzel: - 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Karl-Heinz Wehking

9. Dozenten:

* Ralf Eisinger
» Konstantin Alexander Kiihner

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Férdertechnik und
Logistik -->Kern-/Ergénzungsfacher mit 6 LP
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

Grundlagenausbildung in Konstruktionslehre z. B. durch die Module
Konstruktionslehre | - IV oder Grundziige der Maschinenkonstruktion I+

12. Lernziele:

Vorlesungsteil I: Moderne Sicherheitstechnik

Am Beispiel moderner Personenférderanlagen und deren

Steuerungen lernt der/die Studierende die wesentlichen Aspekte der
Sicherheitstechnik und Qualitatsiiberwachung durch Stichprobenkontrolle
kennen und verstehen. Er/sie kennt relevante Zuverlassigkeitsfunktionen
und Verteilungen, kann Sicherheitskriterien und Mal3hahmen einschéatzen
und bestehende Systeme in Grundziigen analysieren und optimieren.
Er/sie hat Kenntnis der Funktion von Sicherheitstechnik in der Praxis auf
Basis von Beispielen aus der Mechanik, der Elektrik und Anweisungen.

Vorlesungsteil 1l: Schadensanalyse

Die Studierenden kennen ubliche Herangehensweisen an beschéadigte
Konstruktionselemente am Beispiel von Férderanlagen und Seilen
und auch die ubliche Struktur von Schadensgutachten. Sie kdnnen
Normrecherchen durchfihren und eine Beweisfiihrung anhand von
Literatur und rechnerischen Nachweisen aufbauen. Sie kennen
Grundlagen der gerichtsfesten Argumentation und sprachlichen
Grundséatzen von technischen Gutachten.

13. Inhalt:

Vorlesungsteil I: Moderne Sicherheitstechnik

Die Vorlesung behandelt moderne Sicherheitskonzepte in der
Herstellung und Qualitatsiiberwachung sowie in der mechanischen und
elektrischen Bedienung und Steuerung von Anlagen, insbesondere in
der Personenfdrdertechnik am Beispiel von Aufziigen und Seilbahnen.
Die notwendigen Kenntnisse in der statistischen Behandlung
sicherheitskritischer Stichproben und Versuche werden vermittelt.

Es werden sicherheitstechnische Konzepte und Bauteile im Bereich
Mechanik und Elektrik besprochen. Die Methoden werden in praxisnahen
Ubungen vertieft.

Vorlesungsteil 1l: Schadensanalyse
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Im zweiten Teil werden Methoden zur Erstellung von Gutachten im
Schadensfall vermittelt. Am Beispiel Seil werden neben der sicheren
Herangehensweise und Dokumentation beim Erstkontakt unter anderem
die Recherche und der richtige Umgang mit Regelwerken und Normen,
die Analyse der Anlage und deren Betriebs- und Prifhistorie und der
Vergleich der realen Lebensdauer mit der theoretischen Lebensdauer
behandelt. AbschlieRend werden Hinweise zur korrekten Erstellung des
Gutachtentextes und gerichtsfesten Argumentationen gegeben.

In Abstimmung mit den Studierenden wird zu diesem Thema eine
freiwillige 1-tdgige Exkursion bzw. ein Praxisteil angeboten.

14.

Literatur:

Peters, O.H.; Meyna, A.; Handbuch der Sicherheitstechnik. Carl Hanser
VErlag, Munchen, Wien, Bd. 1; 1985, Bd. 2, 1986

Skina, R.: Taschenbuch, Betriebliche Sicherheitstechnik, 2. Auflage,
Erich Schmidt Verlag, Bielefeld 1989

Kuhlmann, A.: Einfihrung in die Sicherheitswissenschaft. Friedrich
Vieweg Verlag, Wiesbaden, 1981

15.

Lehrveranstaltungen und -formen:

» 602901 Vorlesung Moderne Sicherheitstechnik und
Schadensanalyse
+ 602902 Ubung Moderne Sicherheitstechnik und Schadensanalyse

16.

Abschatzung Arbeitsaufwand:

56 Std. Présenz
44 std. Vor-/Nachbearbeitung
80 Std. Prufungsvorbereitung und Prifung

Summe: 180 Stunden

17.

Prifungsnummer/n und -name:

60291 Moderne Sicherheitstechnik und Schadensanalyse (PL),
schriftliche Prifung, 120 Min., Gewichtung: 1.0

18.

Grundlage fir ... :

19.

Medienform:

20.

Angeboten von:
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Modul: 32610 Planung und Simulation in der Logistik

2. Modulkurzel: 072100013 5. Moduldauer: 2 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Karl-Heinz Wehking

9. Dozenten:

Karl-Heinz Wehking

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Férdertechnik und
Logistik -->Kern-/Ergénzungsfacher mit 6 LP
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

Grundkenntnisse im Bereich Logistik und Materialflusstechnik sind
winschenswert. Diese werden z. B. im B.Sc. Modul 13340 Logistik und
Fabrikbetriebslehre vermittelt.

12. Lernziele:

Die Studierenden lernen ein methodisch fundiertes, systematisches
Vorgehen zur Planung innerbetrieblicher Logistiksysteme kennen. Sie
kdnnen die dort angewandten Methoden zuordnen und Aufgaben, Nutzen
sowie Risiken der Methoden bewerten. Den Studierenden werden die
Methoden an Hand von Beispielen demonstriert, so dass sie in der
Lage sind, diese Methoden eigenstandig anzuwenden und auf andere
Aufgabenstellungen zu tbertragen. Die Studierenden lernen weiterhin
die Anwendung der Materialflussrechnung und der Simulationstechnik
als wichtige Methoden zur Planung von Logistiksystemen kennen. Sie
werden methodisch und praktisch in die Lage versetzt, selbststandig ein
Simulationsmodell zu erstellen, dieses zu validieren sowie eigenstandig
Simulationsexperimente vorzubereiten und durchzufihren.

13. Inhalt:

Das Modul ,Planung und Simulation in der Logistik" besteht aus den
Vorlesungen ,Planung logistischer Systeme” und ,Materialflussrechnung
und Simulation®“.

Die Vorlesung ,Materialflussrechnung und Simulation* befasst sich mit
der Anwendung der Materialflussrechnung und der Simulation in der
Planung und im Betrieb von komplexen Materialflusssystemen. In der
Vorlesung werden die wichtigsten Ansétze, wie Spielzeitberechnungen,
Warteschlangenmodelle oder ereignisdiskrete Simulationen vorgestellt
und ihre Vor- und Nachteile diskutiert und anhand von Ubungsaufgaben
vertieft.

14. Literatur:

« Arnold, D.; Furmans, K. (2007): Materialfluss in Logistiksystemen; 5.
Auflage, Springer, Berlin.

e Gudehus, T. (2005): Logistik - Grundlagen, Strategien, Anwendungen;
3. Auflage, Springer, Berlin

e ten Hompel, M.; Schmidt, T.; Nagel, L. (2007): Materialflusssysteme -
Forder- und Lagertechnik; 3. Auflage, Springer, Berlin.

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

+ 326101 Vorlesung + Ubung : Materialflussrechnung und Simulation
+ 326102 Vorlesung + Ubung : Planung Logistischer Systeme

16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

60 Std. Prasenz
60 Std. Vor-/Nachbearbeitung
60 Std. Prufungsvorbereitung und Prifung
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Summe: 180 Stunden

17. Prufungsnummer/n und -name: 32611 Planung und Simulation in der Logistik (PL), schriftliche
Prufung, 120 Min., Gewichtung: 1.0, Die Priifung besteht
aus der schriftlichen Priifung ,Planung logistischer
Systeme", 60 Mi., Gewichtung: 0.5 und der schriftlichen
Prufung ,Materialflussrechnung und Simulation® In der
Vorlesung ,Materialflussrechnung und Simulation” ist eine
Hausarbeit zur Erstellung eines Simulationsmodells mit Hilfe
eines ereignisdiskreten Simulationswerkzeugs durchzufiihren.

18. Grundlage fir ... :

19. Medienform: Beamer-Prasentation, Computer-Simulation

20. Angeboten von: Institut fir Férdertechnik und Logistik
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Modul: 60020 Seiltechnologie, Hochleistungsseilbahnen, Aufziige und

Grol3krane
2. Modulkirzel: - 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0 LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, SoSe
4, SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Karl-Heinz Wehking

9. Dozenten:

« Karl-Heinz Wehking
» Sven Winter

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Férdertechnik und
Logistik -->Kern-/Ergénzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Férdertechnik und
Logistik -->Kernfacher mit 6 LP
a

11. Empfohlene Voraussetzungen:

Grundlagenausbildung in Konstruktionslehre hilfreich z. B.
durch die Module Konstruktionslehre | - IV oder Grundziige der
Maschinenkonstruktion I+l

12. Lernziele:

Vorlesungsteil I: Seiltechnologie

Die Studierenden haben Kenntnis tiber die Systematisierung
verschiedenartiger Seilarten und Seilmacharten, metallische und
hochfeste Faserwerkstoffe sowie Herstellung der Komponenten. Die
Verwendung in unterschiedlichen Anwendungsfallen und die Kriterien
fur deren Konstruktion und Entwicklung hat er /sie kennen gelernt und
ist in der Lage, die Beanspruchung eines Seils nach Norm zu ermitteln
und einen Seiltrieb auszulegen. Sie kdnnen die wichtigsten Methoden
zur Bestimmung der Lebensdauer / Ablegereife von Seilen anwenden
und den fachgerechten Einsatz beurteilen. Sie haben Kenntnis tiber
gangige Mittel zur Kraftiibertragung und -Einleitung in Seiltrieben,
kann die richtigen technischen Herstellungsverfahren unterschiedlicher
Seilendverbindungen beurteilen, anwenden und bedarfsorientiert
auswabhlen.

Vorlesungsteil II: Hochleistungsseilbahnen, Aufziige und Grol3krane

Die Studierenden haben Kenntnis tiber das breite Spektrum der
Bauarten von modernen Seilbahnen fur alpine und urbane Anwendung
sowie Bauarten von (Highrise-)Aufziigen und Grol3kranen, deren
wichtigsten Elementen und Eigenschaften und kann die Aufgaben

und die Funktionsweise der einzelnen Antriebs-, Brems-, Steuerungs-
und Sicherheitskomponenten einordnen. Sie kdnnen Grundzilige der
Auslegung einzelner Baugruppen am Beispiel von Seilbahnen anwenden
und ihren fachgerechten Einsatz nach Norm beurteilen und kennen die
Methode der Seillinienberechnung fir Einseilumlaufbahnen.

13. Inhalt:

Vorlesungsteil I: Seiltechnologie

Stand: 07. Oktober 2015

Seite 318 von 1310



Modulhandbuch: Master of Science Technologiemanagement

Die Vorlesung vermittelt die Grundlagen der Seiltechnologie, Materialien,
Funktionen, Macharten, Herstellung, Einordnung und Systematisierung
von Drahtseilen. Die Ermittlung der Beanspruchungen im Seil,

die normgerechte Anwendung von Seilen, Arten und Funktionen

von Seilfuhrungs- und Seilkraftiibertragungselementen sowie
Seilendverbindungen werden behandelt.

Zum Teil | wird eine freiwillige Exkursion mit Besichtigung eines
Seilherstellers angeboten, um die Prinzipien der Herstellung, Veredelung
und die Methoden der anschlieen-den Konfektionierung am Objekt
vertiefen zu kénnen.

Vorlesungsteil 1l: Hochleistungsseilbahnen, Aufziige und GroRRkrane

Anhand moderner Wintersport- und urbaner Seilbahnsysteme

werden die mechanischen und elektrischen Komponenten einer
Seilforderanlage vertieft: auf der mechanischen Seite von der Stutze
Uber Fahrzeuge bis zu Bremsen und Seilfiihrungselementen, auf der
elektrotechnischen Seite vom Antrieb , der Leistungselektronik und den
Uberwachungseinrichtungen bis hin zur Steuerung. Die Berechnung
einer Seillinie wird am Beispiel einer Einseilumlaufbahn gesondert
behandelt und Ubungen hierzu durchgefiinrt.

Die gewonnenen Erkenntnisse werden anschlieRend auf Aufziige mit
grofRer Forderhdhe und Fahrgeschwindigkeit sowie auf grof3e Seilkrane
Ubertragen. Technische Besonderheiten dieser Fordermittel erhalten hier
ihren eigenen Fokus.

Zum Teil Il wird eine freiwillige Exkursion angeboten, bei der
Seilbahnanlagen in der Herstellung sowie im Betrieb besichtigt und ihre
Betriebsweise und Eigenheiten hautnah erlebt und diskutiert werden
kénnen.

14. Literatur: Pfeifer,H.; Kabisch, G.; Lautner,H.: Fordertechnik. Konstruktion und
Berechnung, 6. Auflage, Vieweg Verlag, 1995
Scheffler,M.: Grundlagen der Fordertechnik, Elemente und Triebwerke,
1.Auflage, Vieweg Verlag, 1994

15. Lehrveranstaltungen und -formen: » 600201 Vorlesung Seiltechnologie, Hochleistungsseilbahnen,

Aufziige und Grol3krane
+ 600202 Ubung Seiltechnologie, Hochleistungsseilbahnen, Aufziige
und GroRkrane

16.

Abschatzung Arbeitsaufwand:

56 Std. Prasenz
124 Std. Selbststudium

Summe: 180 Stunden

17.

Prifungsnummer/n und -name:

60021 Seiltechnologie, Hochleistungsseilbahnen, Aufziige und
GrolRRkrane (PL), mundliche Prifung, 60 Min., Gewichtung: 1.0

18.

Grundlage fur ... :

19.

Medienform:

20.

Angeboten von:
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Modul: 32600 Supply Chain Management und Produktionslogistik

2. Modulkurzel: 072100012 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, SoSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Karl-Heinz Wehking

9. Dozenten:

* Hans-Jorg Hager
 Fabian Maisch

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Férdertechnik und
Logistik -->Kern-/Ergénzungsfacher mit 6 LP
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

Grundkenntnisse im Bereich Logistik und Betriebswirtschaft sind
winschenswert. Diese werden z. B. im B.Sc. Modul 13340 Logistik und
Fabrikbetriebslehre an der Universitat Stuttgart vermittelt.

12. Lernziele:

Die Studierenden lernen die Logistik aus zwei speziellen Perspektiven
kennen: Auf der einen Seite wird die logistische Kette aus der Sicht eines
Automobil-Montagewerks und auf der anderen Seite aus der Sicht eines
Logistikdienstleisters vorgestellt.

Die Studierenden sollen mit Hilfe des Perspektivenwechsels die
unterschiedlichen Betrachtungsperspektiven auf Produktions- und
Logistiksysteme kennenlernen und auf diese Weise die Problematik einer
ganzheitlichen Optimierung von Produktion und Logistik verstehen.

Die Studierenden sind in der Lage das Zusammenspiel von Produktion
und Logistik sowie Produktion und Logistikdienstleiste aus der jeweiligen
Perspektive zu beschreiben und die Anforderungen der Partner an einem
Logistiksystem zu identifizieren, zu benennen und Interessenkonflikte
aufzuzeigen.

13. Inhalt:

Supply Chain Management aus der Sicht eines Logistikdienstleisters:
e Supply Chain Management

* Logistikdienstleister

* Multi Mandanten Logistik

e Qualitat der Logistikdienstleistung

* Informationssysteme fur Logistikdienstleister

Als Leiter Montage Mercedes-Benz Werk Rastatt erlautert der
Dozent Produktions- sowie Produktionsplanungsprozesse in der
Automobilindustrie am Beispiel des Mercedes-Benz Werks in Rastatt

Effiziente Montage und Logistik in der Automobilindustrie:

Das Teilmodul befasst sich mit Produktions- sowie
Produktionsplanungsprozessen in der Automobilindustrie, beispielhaft
betrachtet am Mercedes-Benz Werk in Rastatt.
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Das im Rahmen der Vorlesung erlangte theoretische Fachwissen wird
durch einen Praxistag im Mercedes-Benz Werk Rastatt vertieft.

Die Vorlesung gliedert sich in folgende 5 Themenblécke:

* Produktionssysteme, Fordertechnik, Anlagentechnik und Werksaufbau
eines modernen Automobilwerkes

* Qualitatsmethoden der Montage und Logistik

* Planungsgrundlagen der Montage und Logistik - von der
Produktentstehung zur Serienproduktion

* Logistische Prozesse innerhalb und auRerhalb des Werkes, sowie
Methoden der Arbeitswirtschaft

* Praxistag im Mercedes-Benz Werk Rastatt, dem Kompetenzzentrum fir
das Kompaktwagensegment im Daimler-Konzern

14.

Literatur:

* Becker, T. (2005): Prozesse in Produktion und Supply Chain optimieren,
Springer, Berlin.

» Junemann, R. (2000): Materialflusssysteme: Systemtechnische
Grundlagen. Logistik in Industrie, Handel und Dienstleistungen. Berlin
u.a.: Springer.

» Koether, R. (2001): Technische Logistik. Hanser.

« Pfohl, H.-C. (2004): Logistiksysteme, 7. Auflage, Springer, Berlin

15.

Lehrveranstaltungen und -formen:

+ 326001 Vorlesung + Ubung : Effiziente Montage und Logistik in der
Automobilindustrie
* 326002 Vorlesung + Ubung : Logistiknetzwerke

16.

Abschatzung Arbeitsaufwand:

42 Std. Prasenz

48 Std. Vor-/Nachbearbeitung

90 Std. Prufungsvorbereitung und Prifung
Summe: 180 Stunden

17.

Prifungsnummer/n und -name:

32601 Supply Chain Management und Produktionslogistik (PL),
schriftliche Prifung, 120 Min., Gewichtung: 1.0, Die Prufung
besteht aus der schriftlichen Prifung "Logistiknetzwerke”, 60
Min., Gewichtung: 0.5 und der schriftlichen Prifung "Effiziente
Montage ubd Logistik in der Automobilindustrie”, 60 Min.,
Gewichtung: 0.5

18.

Grundlage fur ... :

19.

Medienform:

Beamer-Prasentation, Overhead-Projektor

20.

Angeboten von:
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2243 Erganzungsfacher mit 3LP

Zugeordnete Module: 32620 Baumaschinen
32640 Materialflussautomatisierung
58160 Management von Produktivitat und Bestand in der Praxis
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Modul: 32620 Baumaschinen

2. Modulkurzel: 072100014 5. Moduldauer: 1 Semester

3. Leistungspunkte: 3.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, SoSe
4. SWS: 2.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher: Christian Hafner

9. Dozenten: Christian Hafner

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem B.Sc. Technologiemanagement

Studiengang: 0O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Fahrzeug- und Motorentechnik -->Agrartechnik --
>Ergénzungsfacher mit 3 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Férdertechnik und
Logistik -->Ergé&nzungsfacher mit 3 LP
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

12. Lernziele: Im Modul Baumaschinen sollen die Studierenden

» den Aufbau und den Einsatz verschiedener Erdbewegungsmaschinen
verstehen lernen.

 die Schwerpunkte der Auslegung von Komponenten fir
Hydraulikbagger erlernen

 sollen in der Lage sein, die grundsatzliche Dimensionierung
von Baumaschinen zu verstehen und statische und dynamische
Festigkeitsnachweise nachzuvollziehen.

 die Arbeitsweise und Aufgaben von verschiedenen Transport- und
Aufbereitungsmaschinen fiir Beton und Moértel erlernen

13. Inhalt: Im ersten Teil der Vorlesung wird zunachst die Einordnung und
Systematisierung der unterschiedlichen Baumaschinen vorgestellt:

Erdbewegungsmaschinen:
 Seil- und Hydraulikbagger
» Planierraupen

» Lader

» Scraper

+ Grader

» Erdtransportgerate

Dabei wird ein Schwerpunkt in der Auslegung von Komponenten fur
Hydraulikbagger gelegt:

o Grabkrafte
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* Hydraulik
» Standsicherheit
» Festigkeitsnachweis der Arbeitseinrichtung.

Die Dimensionierung hydraulischer Antriebssysteme von Baumaschinen
wird durch mehrere Vorlesungsbegleitende Ubungen erklart.

Im zweiten Teil werden Transport- und Férdermittel fur Beton und Mortel
als Baustoffe vorgestellt.
Die Schwerpunkte liegen dabei in:

» Betonaufbereitung
» Transport- und Fordermittel fir Beton und Mortel
» Transportfahrzeuge

» Betonpumpen (Verteilermast, Hydraulik, Betriebsdatenerfassung,
Robotik)

» Mortelmaschinen
* Verdichtungsmaschinen und

» Betonformgebungsanlagen.

14. Literatur:

» Peter Grimshaw, Excavators ISBN 0- 7137-1335-6

» B. Huxley, Opencast Coal, Plant & Equipment ISBN 1-871565-12-X

* H. J. Sheryn, Heavy Plant in Colour ISBN 0-7110-2638-6

* N.N. Firmenschrift Rhein Braun, Unternehmen Braunkohle ISBN
3-7743- 0225-1

» E. C. Orlemann, Giant Earth-Moving Equipment ISBN 0-7603-0032-1

» K. Haddock, Giant Earthmovers ISBN 0- 7603-0369-X

e M. D. J. Irwin, Vintage Excavators ISBN 0-85236-333-8

» E. C. Orlemann, Giant Earth-Moving Equipment ISBN 0-7603-0032-1

M. Engel, Erdbewegungsmaschinen ISBN 3-86133-222-1

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

326201 Vorlesung + Ubung : Baumaschinen

16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

21 Std. Prasenz

24 Std. Vor-/Nachbearbeitung

45 Std. Prifungsvorbereitung und Prifung
Summe: 90 Stunden

17. Prifungsnummer/n und -name:

32621 Baumaschinen (BSL), mindliche Prifung, 20 Min.,
Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fir ... :

19. Medienform:

Beamer-Prasentation, Overhead-Projektor

20. Angeboten von:
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Modul: 58160 Management von Produktivitat und Bestand in der Praxis

2. Modulkurzel: [pord.modulcode] 5. Moduldauer: 1 Semester

3. Leistungspunkte: 3.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 2.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher: Univ.-Prof. Karl-Heinz Wehking

9. Dozenten: Volker Paetz

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem B.Sc. Technologiemanagement

Studiengang: 0O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Férdertechnik und
Logistik -->Erganzungsfacher mit 3 LP
O

11. Empfohlene Voraussetzungen: Grundkenntnisse im Bereich Logistik und Betriebswirtschaft sind
winschenswert. Diese werden z. B. im B.Sc. Modul 13340 Logistik und
Fabrikbetriebslehre an der Universitat Stuttgart vermittelt.

12. Lernziele: Anhand des ROI-Baumes sollen die Studenten Verstandnis dafir
entwickeln, dass Produktivitét
des Personals und Management der Kapitalbindung in Bestand wichtige
Erfolgsfaktoren in Wirtschaftsunternehmen und insbesondere in
handelsbetriebenen Logistiksystemen und -netzwerken sind.

13. Inhalt: In Teil 1 der Vorlesung werden die Moglichkeiten der Messung von
Produktivitat erlautert. Die Methoden der Produktionswirtschaft werden
skizziert und abgeleitet, dass Logistiksysteme sich in wichtigen
operativen Merkmalen von Produktionssystemen unterscheiden und
deshalb erganzende Methoden
erforderlich sind. Als wichtiges Instrument wird die Motivation der
Belegschaft durch ein leistungsorientiertes Vergutungssystem
beschrieben und die Rahmenbedingungen durch Arbeitsgesetzgebung,
Betriebsverfassungsgesetz und der Zusammenarbeit von Unternehmern
mit den Interessenvertretern der Belegschaft wie Betriebsrat und
Gewerkschaft dargestellt.

In Teil 2 der Vorlesung wird die Arbeitssicherheit in Logistikunternehmen
behandelt und die gesetzlichen Normen und organisatorischen
Notwendigkeiten in einem Unternehmen dargestellt. Die Methodik zur
Messung der Unfallh&dufigkeitsrate wird erlautert und anschlie3end ein
Vergleich der Logistikbranche mit der Produktionswirtschaft hergestellt.
Der Handlungsablauf nach Eintritt eines Unfalls in einem Betrieb wird
skizziert und die Handlungsnotwendigkeit jeder Fiihrungskraft und die
Notwendigkeit innerhalb der Unternehmensorganisation betrachtet.
Warum trotz Einhaltung aller Vorschriften die Unfallhaufigkeitsrate

in Logistikunternehmen hoch sein kann wird an urséchlichen
Praxisbeispielen demonstriert.

In Teil 3 der Vorlesung wird die Bindung von Kapital in Bestanden
behandelt. Ausgehend vom ROI-Baum und der Bilanzstruktur eines
Unternehmens wird die Wirkung der Basel I-lll Bedingungen auf die
Finanzierung eines Unternehmens erlautert. Die sich aus den Covenants-
Kriterien u. U. resultierende
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Zinsspirale fur das Fremdkapital wird dargestellt. Die verschiedenen
Funktionsbereiche eines Unternehmens mit ihren individuellen
Zielinteressen bzgl. Bestandspolitik werden beschrieben. Aus der

Rolle des Handels in der Volkswirtschaft werden die besonderen
Anforderungen an ein systematisches

Bestandsmanagement abgeleitet. AnschlieRend erfolgt eine Betrachtung
der Volatilitét in der Nachfrage nach Produkten sowie deren Wirkung
auf die Mdglichkeiten einer Absatzprognose und Bedarfsplanung.

Die Methoden zur Analyse eines Sortiments werden erlautert und die
daraus abgeleitete Allokationsentscheidung von Produkten in einem
Distributionsnetzwerk. Die systematische

Gangigkeitsanalyse eines Sortiments wird als grundlegendes Instrument
eines Logistikcontrollings erlautert und die Moglichkeiten und Schritte
eines Sortimentsmanagements daraus abgeleitet.

14. Literatur:

Skript

Factory Physics, Wallace J. Hopp et. Al., McGraw Hill International
Editions

Singapore 2000, ISBN 0-07-116378-6

Bestande-Controlling, Hellmut Bornemann, Gabler Verlag Wiesbaden
1986, ISBN 3 409 19604-8

Logistik Fuhrungskonzeption, Ingrid Gopfert, Vahlen Minchen 2000,
ISBN 3-8006-2564-4

Das intelligente Unternehmen, Otto Wassermann, VDI-Verlag Dusseldorf
1996, ISBN 3-18-401578-5

Industriebetriebslehre, Wenzel et. al., Carl Hanser Verlag Leipzig 2001,
ISBN 3-446-21343-0

Supply Chain Champions, Thonemann et. al., Gabler Wiesbaden 2003,
ISBN 3-409-12441-1

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

581601 Vorlesung Management von Produktivitdt und Bestand in
der Praxis

16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit
28 h

Selbststudium (2 h pro Prasenzstunde) 40 h
Prufungsvorbereitung (ca. 22 h)

Summe: 90 Stunden

17. Prafungsnummer/n und -name:

58161 Management von Produktivitdt und Bestand in der Praxis
(BSL), schriftliche Prifung, 60 Min., Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform:

20. Angeboten von:
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Modul: 32640 Materialflussautomatisierung

2. Modulkurzel: 072100016 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 3.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 2.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Gudrun Willeke

9. Dozenten:

» Martin Krebs
» Markus Schréppel

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Férdertechnik und
Logistik -->Erganzungsfacher mit 3 LP
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

12. Lernziele:

Im Modul Materialflussautomatisierung sollen die Studierenden

» den Zusammenhang zwischen Kommunikationsund
Materialflusssystemen verstehen lernen.

» Sie kennen die verschiedenen Ebenen und Aufgaben der
Materialflussautomatisierung.

Die Studierenden

* sind in der Lage Schwachstellen im automatisierten Materialfluss zu
erkennen und deren Ursachen zu erforschen.

13. Inhalt:

Im ersten Teil der Vorlesung wird zunéchst die Einordnung und
Systematisierung der Elemente zur Datenkommunikation, Identifikation
sowie aktorische und sensorische Komponenten vorgestellt:

» SPS-Aufbau und Programmierung.

» Sensorik: Nahrungsschalter, Laserscanner.

» Aktorik: Stellmotoren

* Kommunikationssysteme: Datenkommunikation Gber Netzwerke,
Protokolle, Bussysteme.

Die Steuerung fordertechnischer Systeme mit Hilfe von SPS wird durch
eine Vorlesungsbegleitende Ubung erklart.

Der zweite Teil beginnt mit der Vorstellung der Aufgaben und Funktion
von ERP-Systemen (Enterprise- Ressource-Planning = System-Host)
Lagerverwaltungs- und Materialflusssteuerungssystemen. Es werden
im Anschluss Transportleitstand und Sorterelemente erlautert. DV-
Strukturen in der Logistik und die Einbindung in ERP-Systeme wie

SAP R/3. Den Abschluss bilden zwei Kapitel (iber Sortertechnik sowie
Kommissioniersysteme und Kommissionierstrategien in automatisierten
Lagern.

14. Literatur:

* Arnold, D.: Materialflusslehre. Vieweg, 1998
» Arnold, D.; Furmans, K: Materialfluss in Logistiksystemen (VDI-Buch).
Berlin u.a.: Springer, 2005
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» Jinemann, R.: Materialflusssysteme: Systemtechnische Grundlagen.
Logistik in Industrie, Handel und Dienstleistungen. Berlin u.a.: Springer,
2000

e Jinemann, R.; Daum, M.; Piepel. U. & Schwinning, S.: Materialfluss
und Logistik. Berlin u.a.: Springer, 1989

» Koether, R.: Technische Logistik. Hanser, 2001

» Martin, H.: Transport- und Lagerlogistik: Planung, Aufbau und
Steuerung von Transport- und Lagersystemen. 5. Aufl.. Braunschweig/
Wiesbaden: Vieweg, 2004

15. Lehrveranstaltungen und -formen: 326401 Vorlesung + Ubung : Materialflussautomatisierung

16. Abschatzung Arbeitsaufwand: 21 Std. Présenz
24 Std. Vor-/Nachbearbeitung
45 Std. Prifungsvorbereitung und Prifung
Summe: 90 Stunden

17. Prafungsnummer/n und -name: 32641 Materialflussautomatisierung (BSL), schriftliche Prifung, 60
Min., Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform: Beamer-Prasentation, Overhead-Projektor

20. Angeboten von:
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Modul: 32660 Praktikum Fordertechnik und Logistik

2. Modulkurzel: 072100021 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 3.0LP 6. Turnus: jedes Semester
4. SWS: 2.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Karl-Heinz Wehking

9. Dozenten:

« Christian Hafner

» Markus Schréppel
» Matthew Stinson
» Sven Winter

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Spezialisierungsfacher A (ING) -->Gruppe Werkstoff- und
Produktionstechnik -->Fdrdertechnik und Logistik
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

12. Lernziele: Die Studierenden sind in der Lage, theoretische Vorlesungsinhalte
anzuwenden und in der Praxis umzusetzen.
13. Inhalt: Nzhere Informationen zu den Praktischen Ubungen: APMB erhalten Sie

zudem unter

http://www.uni-stuttgart.de/mabau/msc/msc_mach/

linksunddownloads.html

 Spielzeitermittelung am Modell Hochregallager

* Identifikation mittels RFID

e Prufungen am Bergseil

e Prufungen am Drahtseil

» Verformungs- und Schwingungsmessung mit DMS: In diesem
Spezialisierungsfachversuch wird in einem Theorieteil zunachst
erlautert, wie Dehnungsmessstreifen fir die Verformungs- und
Schwingungsmessung verwendet werden kdnnen. Hierbei werden
die Einsatzgrenzen, Vor- und Nachteile der unterschiedlichen Mess-
und Verstarkungsverfahren erarbeitet. Im zweiten Teil werden
praktische Messuntersuchungen mit den Studenten durchgefiihrt. Der
Schwerpunkt liegt dabei auf der Anwendung von analoger Messund
Verstarkertechnik zur Analyse von Biege-, und Torsionsspannungen
sowie dem praktischen Vorgehen bei experimentellen Untersuchungen
in der Schwingungsanalyse. Die Auswertung der Ergebnisse schlief3t
den Versuch ab.

 etc.

14. Literatur:

Praktikums-Unterlagen

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

*» 326601 Spezialisierungsfachversuch 1

*» 326602 Spezialisierungsfachversuch 2

» 326603 Spezialisierungsfachversuch 3

*» 326604 Spezialisierungsfachversuch 4

» 326605 Praktische Ubungen: Allgemeines Praktikum Maschinenbau
(APMB) 1

» 326606 Praktische Ubungen: Allgemeines Praktikum Maschinenbau
(APMB) 2
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» 326607 Praktische Ubungen: Allgemeines Praktikum Maschinenbau
(APMB) 3

» 326608 Praktische Ubungen: Allgemeines Praktikum Maschinenbau
(APMB) 4

16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 30 Stunden
Selbststudiumszeit/Nacharbeitszeit: 60 Stunden
Gesamt: 90 Stunden

17. Prafungsnummer/n und -name:

32661 Praktikum Fordertechnik und Logistik (USL), schriftlich,
eventuell mindlich, Gewichtung: 1.0, USL. Art und Umfang
der USL werden jeweils zu Beginn des Praktikums bekannt
gegeben.

18. Grundlage fur ... :

19. Medienform:

20. Angeboten von:
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225 Kunststofftechnik

Zugeordnete Module:

2251
2252
2253
33790

Kernféacher mit 6 LP
Kern-/Erganzungsféacher mit 6 LP
Erganzungsfacher mit 3 LP
Praktikum Kunststofftechnik
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2251 Kernfacher mit 6 LP

Zugeordnete Module: 14010 Kunststofftechnik - Grundlagen und Einfiihrung

Stand: 07. Oktober 2015 Seite 332 von 1310



Modulhandbuch: Master of Science Technologiemanagement

Modul: 14010 Kunststofftechnik - Grundlagen und Einfihrung

2. Modulkurzel: 041710001 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch
8. Modulverantwortlicher: Univ.-Prof. Christian Bonten
9. Dozenten: Christian Bonten
10. Zuordnung zum Curriculum in diesem B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
Studiengang: 0O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld Il
a

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2008, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule 4 und 5 mit Wahlmdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Ergéanzungsmodule -->Kompetenzfeld II
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Kernmodule -->Pflichtmodule mit Wahimdglichkeit
O

B.Sc. Technologiemanagement, PO 2011, 5. Semester
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Kunststofftechnik --
>Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Kunststofftechnik --
>Kernfacher mit 6 LP
O

M.Sc. Technologiemanagement
O Vertiefungsmodule -->Wahlméglichkeit Gruppe 1: Werkstoffe und
Festigkeit
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

12. Lernziele: Die Studierenden werden Kenntnisse tber werkstoffkundliche
Grundlagen auffrischen, wie z.B. dem chemischen Aufbau von
Polymeren, Schmelzeverhalten, sowie die unterschiedlichen
Eigenschaften des Festkorpers. Darliber hinaus kennen die Studierenden
die Kunststoffverarbeitungstechniken und kénnen vereinfachte
Flie3prozesse mit Beriicksichtigung thermischer und rheologischer
Zustandsgleichungen analytisch/numerisch beschreiben. Durch
die Einfuhrungen in Faserkunststoffverbunde (FVK), formlose
Formgebungsverfahren, Schweifl3en und Thermoformen, sowie
Aspekten der Nachhaltigkeit werden die Studierenden das Grundwissen
der Kunststofftechnik erweitern. Die zu der Vorlesung gehérenden
Workshops helfen den Studierenden dabei, Theorie und Praxis zu
vereinen.

13. Inhalt: » Einflhrung der Grundlagen: Einleitung zur Kunststoffgeschichte, die
Unterteilung und wirtschaftliche Bedeutung von Polymerwerkstoffen;
chemischer Aufbau und Struktur vom Monomer zu Polymer

» Erstarrung und Kraftibertragung der Kunststoffe
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* Rheologie und Rheometrie der Polymerschmelze

» Eigenschaften des Polymerfestkorpers: elastisches, viskoelastisches
Verhalten der Kunststoffe; thermische, elektrische und
weitere Eigenschaften; Methoden zur Beeinflussung der
Polymereigenschaften; Alterung der Kunststoffe

» Grundlagen zur analytischen Beschreibung von Flie3prozessen:
physikalische Grundgleichungen, rheologische und thermische
Zustandgleichungen

» Einflhrung in die Kunststoffverarbeitung: Extrusion, Spritzgiel3en und
Verarbeitung vernetzender Kunststoffe

» Einfuhrung in die Faserkunststoffverbunde und formlose
Formgebungsverfahren

» Einfuhrung der Weiterverarbeitungstechniken: Thermoformen,
Beschichten; Flgetechnik

» Nachhaltigkeitsaspekte: Biokunststoffe und Recycling

14. Literatur:

* Prasentation in pdf-Format

» W. Michaeli, E. Haberstroh, E. Schmachtenberg, G. Menges:
Werkstoffkunde Kunststoffe , Hanser Verlag

» W. Michaeli: Einfihrung in die Kunststoffverarbeitung , Hanser Verlag />

 G. Ehrenstein: Faserverbundkunststoffe, Werkstoffe - Verarbeitung -
Eigenschaften , Hanser Verlag

15. Lehrveranstaltungen und -formen:

140101 Vorlesung Kunststofftechnik - Grundlagen und Einfihrung

16. Abschatzung Arbeitsaufwand:

Prasenzzeit: 56 Stunden
Nachbearbeitungszeit: 124 Stunden
Summe : 180 Stunden

Es gibt keine alten Prufungsaufgaben

17. Prafungsnummer/n und -name:

14011 Kunststofftechnik - Grundlagen und Einfiihrung (PL),
schriftliche Prifung, 120 Min., Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fur ... :

* 37690 Kunststoff-Konstruktionstechnik

37700 Kunststoffverarbeitungstechnik

» 18380 Kunststoffverarbeitung 1

» 39420 Kunststoffverarbeitungstechnik 1

* 18390 Kunststoffverarbeitung 2

39430 Kunststoffverarbeitungstechnik 2

* 41150 Kunststoff-Werkstofftechnik

* 18400 Auslegung von Extrusions- und SpritzgieRwerkzeugen
*» 32690 Auslegung von Extrusions- und SpritzgieRwerkzeugen
» 18410 Kunststoffaufbereitung und Kunststoffrecycling

* 39450 Kunststoffaufbereitung und Kunststoffrecycling

* 18420 Rheologie und Rheometrie der Kunststoffe

» 32700 Rheologie und Rheometrie der Kunststoffe

19. Medienform:

» Beamer-Prasentation
» Tafelanschriebe

20. Angeboten von:

Institut fir Kunststofftechnik
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2252 Kern-/Ergéanzungsfacher mit 6 LP

Zugeordnete Module:

14010 Kunststofftechnik - Grundlagen und Einfiihrung
37690 Kunststoff-Konstruktionstechnik

41150 Kunststoff-Werkstofftechnik

60540 Methoden der zerstérungsfreien Priifung
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Modul: 37690 Kunststoff-Konstruktionstechnik

2. Modulkurzel: 041710008 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, SoSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Christian Bonten

9. Dozenten:

Christian Bonten

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Kunststofftechnik --
>Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

Bachelor-Abschluss.
Vorlesung: Grundlagen der Kunststofftechnik

12. Lernziele:

Durch uberlagertes Zusammenwirken von Bauteil-Gestaltung,
Verarbeitungsverfahren und Werkstoff ist die Vorhersage der
Eigenschaften des fertigen Kunststoffbauteils ein komplexer
Analyseprozess. Durch die Vorlesung Kunststoff-Konstruktionstechnik
sind die Studierenden einerseits in der Lage, Wissen anzuwenden,
also werkstoffgerecht, verarbeitungsgerecht und belastungsgerecht
zu konstruieren, andererseits das erlernte Wissen eigenstandig zu
erweitern und auf neue Produkt-Gestalt, Verarbeitungsrandbedingungen
und neue eingesetzte Werkstoffe sinngemaR anzupassen. Gegen
Ende der Vorlesung wird die Gesamtheit der Einflisse auf den
Produktentwicklungsprozess gemeinsam erarbeitet, analysiert und
weiterentwickelt auf Produktbeispiele hin angepasst.

13. Inhalt:

Kunststoff-Konstruktionstechnik 1:

» Einfuhrung zur Notwendigkeit und Anforderung bei der Entwicklung
neuer Produkte

» Schritte zur Umsetzung des Lésungskonzeptes in ein stofflich und
mallich festgelegtes Bauteil: Auswahl des Werkstoffes und des
Fertigungsverfahrens, sowie die Gestaltung und Dimensionierung

» Korrelation zwischen Stoffeigenschaften und Verarbeitungseinflissen

» Fertigungsgerechte Produktenwicklung: Beispiel der
SpritzgieRsonderverfahren

» Einfuhrung in die Auslegung des SpritzgielRwerkzeuges

» Gestaltungs- und Dimensionierungsrichtlinien im konstruktiven Einsatz
mit Kunststoff

» Modellbildung und Simulation in der Bauteilauslegung unter
Bericksichtigung des jeweiligen Verarbeitungsprozesses

» Werkstoffgerechtes Konstruieren und spezielle Verbindungstechniken

+ Uberblick tiber Maschinenelemente aus Kunststoff

» Einfuhrung in Rapid Prototyping und Rapid Tooling

» Einfuhrung in die Bauteilpriifung

Kunststoff-Konstruktionstechnik 2:

Behandlung der wichtigsten Phasen der Entstehung von
Kunststoffprodukten aus Markt-, Unternehmens- und Technologiesicht. _
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Marktsicht : Produktinnovationen fir die Unternehmenssicherung;
Impulse fir neue Produkte; Zeitmanagement fir Produktinnovationen;
Strategien zur Ausrichtung des Produktsortiments. _

Unternehmenssicht : Management von Entwicklungsprojekten;
betriebliche Organisationsformen; Simultaneous Engineering in der
Kunststoffindustrie; strategische, taktische und operative Entscheidungen
wahrend der Produktentstehung; Technologiemanagement fir
Kunststoffprodukte; Wissensmanagement; Innovationsmanagement.

Technologiesicht :

* Alleinstellungsmerkmale von Kunststoffprodukten :
Werkstoffspezifische Alleinstellungsmerkmale; Vorteile der hohen
Formgebungsvielfalt.

» Konzeptphase : Aufgaben der Vorentwicklung; Anforderungen und
Funktionen von Produkten; Umsetzung in Werkstoffkennwerte;
Wahl des richtigen Werkstoffes; Wahl des geeigneten
Verarbeitungsverfahrens; Wahl eines geeigneten Fligeverfahrens

» Ausarbeitungsphase : Nutzung von Prototypen; Moéglichkeiten der
virtuellen Gestaltgebung; Mdglichkeiten der virtuellen Fertigung;
Relevanz der virtuellen Erprobung; Erproben und Bewerten von
Produkten

Reslimee

14. Literatur: » Préasentation in pdf-Format

» Gottfried W. Ehrenstein: Mit Kunststoffen konstruieren - Eine
Einflhrung, Carl Hanser Verlag Minchen, ISBN-10: 3-446-41322-7/
ISBN-13: 978-3-446-41322-1.

» Gunter Erhard: Konstruktion mit Kunststoffen, Carl Hanser Verlag
Minchen, ISBN 3-446-22589-7.

» Bonten, Christian: Produktentwicklung - Technologiemanagement
fur Kunststoffprodukte, Carl Hanser Verlag Munchen, ISBN
3-446-21696-0.

15. Lehrveranstaltungen und -formen: » 376901 Vorlesung Kunststoff-Konstruktionstechnik 1
» 376902 Vorlesung Kunststoff-Konstruktionstechnik 2
16. Abschatzung Arbeitsaufwand: Présenzzeit: 56 h
Selbststudium: 124 h
Summe: 180 h

Es gibt keine alten Prufungsaufgaben

17. Prifungsnummer/n und -name: 37691 Kunststoff-Konstruktionstechnik (PL), schriftlich oder
mundlich, 120 Min., Gewichtung: 1.0

18. Grundlage fir ... :

19. Medienform: » Beamer-Prasentation
» Tafelanschriebe

20. Angeboten von: Institut fir Kunststofftechnik
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Modul: 41150 Kunststoff-Werkstofftechnik

2. Modulkurzel: 041710012 5. Moduldauer: 1 Semester
3. Leistungspunkte: 6.0LP 6. Turnus: jedes 2. Semester, WiSe
4. SWS: 4.0 7. Sprache: Deutsch

8. Modulverantwortlicher:

Univ.-Prof. Christian Bonten

9. Dozenten:

Christian Bonten

10. Zuordnung zum Curriculum in diesem
Studiengang:

B.Sc. Technologiemanagement
O Vorgezogene Master-Module

M.Sc. Technologiemanagement
O Gruppe Werkstoff- und Produktionstechnik -->Kunststofftechnik --
>Kern-/Erganzungsfacher mit 6 LP
O

11. Empfohlene Voraussetzungen:

Vorlesung: Grundlagen der Kunststofftechnik

12. Lernziele:

Erworbene Kompetenzen im Modul Kunststoff-Werkstofftechnik 1: Die
Studierenden

* haben Polymerwerkstoffe, deren chemische Aufbau, Unterteilung,
Geschichte und wachsende wirtschaftliche Bedeutung kennen gelernt.

» haben die Studierenden das rheologische FlieRverhalten,
die mechanischen Eigenschaften, sowie das elastische und
viskoelastische Verhalten von Kunststoffen verstanden.

» konnen die wichtigen Prif- und Analyseverfahren zur
Charakterisierung der thermischen, mechanischen, elektrischen,
magnetischen sowie optischen Eigenschaften der Polymerwerkstoffe
einordnen und entsprechend gegebener Aufgabenstellungen
auswahlen.

* verstehen, wie die Eigenschaften von Polymerwerkstoffe durch die
Anwendung von Additiven, Fasern, Fullstoffen, Verstarkungsstoffen
und Weichmachern beeinflusst werden und wie Kunststoffe altern.

Erworbene Kompetenzen im Modul Kunststoff-Werkstofftechnik 2: Die
Studierenden

» haben die Fahigkeit erlangt, Kunststoffaufbereitungsprozesse zu
analysieren und aus Modellen die wichtigsten Kenngro3en eines
Aufbereitungsprozesses abzuleiten.

* haben einfache Modelle entwickelt, mit deren Hilfe Experimente
beschrieben und daraus die richtigen Schliisse fur den
Aufbereitungsprozess gezogen werden kénnen.

* sind in der Lage mit den erlernten methodischen Werkzeugen
Versuchsergebnisse zu bewerten und Vorhersagen hinsichtlich der
Qualitat neu generierter Kunststoffe zu machen.

» kénnen damit neue Grundlagen fiir die Gestaltung von
Kunststoffaufbereitungsmaschinen und -prozessen aufzeigen.

13. Inhalt:

Kunststoff-Werkstofftechnik 1:

 Einleitung: Geschichte, Unterteilung und wirtschaftliche Bedeutung von
Polymerwerkstoffen, chemischer Aufbau und Struktur vom Monomer
zum Polymer

» Verhalten in der Schmelze: Rheologie und Rheometrie.

 Elastisches und viskoelastisches Verhalten von Kunststoffen
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» Thermische und weitere Eigenschaften von Kuns